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To the max.

Nejnovéjsi generace vysoce vykonnych nastroji pro zapichovani a upichovani

Zapichovaci a upichovaci nastroje Groov-tec™ od spole¢nosti Walter doslova zvy3Suji vas vykon ,na maximum” -

s maximalni stabili-tou, maximalnimi feznymi parametry a maximalni hloubkou zapichu. Diky celosvétové unikatnimu
dvojitému profilovému drazkovani a kontrole lamani tfisek maximalizuje Groov-tec™ take procesni spolehlivost.

At uz se jednd o zapichovani, upichovani, soustruzeni zapichi nebo kopirovaci soustruzeni: V kombinaci s feznymi
sortami Walter Tigertec® Gold, které jsou odolné proti opotiebeni, Groov-tec™ prokazatelné zvysuje Zivotnost
nastroje o 30 az 150 procent!

Walter - vas spolehlivy partner pro zapichovani a upichovani.
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Soustruzeni ISO
WL geometrie FM2, MN2, RM4, RP4 - pro W1011, W1211

Zapichovani
Zapichovaci systém Groov-tec™ GD 65011
Groov-tec™ GD systém axidlniho zapichovani G5111
Groov-tec™ GD - zesilend upichovaci planzeta G5041
PlanZeta pro hluboké upichovani Groov-tec™ GD G5042

Vrtani do plna

Drivox-tec™ lkon DD170 Supreme

Vrtaci nastroje s vyménitelnymi britovymi destickami

Vrték s dvoustrannymi vyménitelnymi desti¢ckami Drion-tec® D-Spade D5142

Drion-tec® E-Peak D5150 s vyménnou hlavou DS50
Vrtaci vyménitelna desti¢ka P6011

Geometrie F57 pro vyménitelné bfitové destictky

Rezani zaviti
Zavitnik pro slepé otvory Thread-tec™ Omni HSS-E TD117 Advance
Zavitnik pro prichozi otvory Thread-tec™ Omni HSS-E TD217 Advance
Zavitnik do slepych otvord TC180 Supreme
Zavitnik do prichozich otvorG TC280 Supreme

Frézovani zavitu
Zavitova fréza TD610 Supreme

Vicefada zavitova fréza TC620 Supreme

Frézy s vyménitelnymi britovymi destickami
Sorta pro frézovani Tiger-tec® Gold WPP35G
WKK25G pro Xtra-tec® XT M5137
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_WL GEOMETRIE FM2, MN2, RM4, RP4 - PRO W1011, W1211

Kopirovaci soustruzeni:

ostra a robustnéjSi — s novymi geometriemi.

GEOMETRIE

FM2

— Ostra, obvodoveé brousena dokoncovaci destitka

— LeSténa Celni plocha

— Pro obrabéni dlouhych a tenkych hfideli s nizkym feznym tlakem
- K dispozici jako verze WL-VCG 35° a WL-RCG s pInym radiusem
MN2

— Univerzalni vyménitelné britové destitky pro neZelezné materialy
— Ostra, obvodové brouSena fezna hrana

— Lesténa celni plocha

- Velmi dobfe se hodi také pro superfiniSovani ocelovych a nerezovych materialQ
RM4

— Univerzalni geometrie pro hrubovani az stfedni obrabéni

— Velmi velka oblast lamani tfisky

RP4

— Hrubovani azZ stfedni obrabéni s velkou oblasti lamani tFisky

— Maximalni fezny objem a Zivotnost nastroje

3-bfité, pozitivni

vymeénitelné bfitové
desticky s tvarovym
lizkem WL

Ostra, presné brousena
a lesténa geometrie FM2
pro dokoncovani

Stabilni geometrie
hrubovani RP4 -
pro vysoké posuvy
pfi kopirovacim
soustruzeni

Pfesné brousSena
geometrie FM2 s
plnym radiusem
(1,0/15/20/25

a 3,0 mm) - pro
dokonéovani soucasti
z Inconelu

Geometrie WL FM2, MN2, RP4 Obr.: WL17 / WL25

PRINOS PRO VAS

— Tvarové lzko WL pro vysokou rozmérovou presnost soucasti

— 050 % vyssi opakovatelnost (ve srovnani s ISO desti¢kami);
prednastaveni nastroje Ize vynechat

— Hospodarné: nizsi naklady na nastroje diky 3 feznym hranam

4 Soustruzeni 1ISO
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_ZAPICHOVACI SYSTEM GROOQV-TEC™ GD G5011

Oboustranny profil —

dvojnasobna spolehlivost.

NOVINKA V SORTIMENTU

— Zapichovaci noze G5011 s velikosti stopky 12x12 a 32x32 mm
- Néastroje Walter Capto™ G5011-C-P v provedeni C3-C6

NASTROJ

— Groov-tec™ GD zapichovaci noze G5011/G5011-P/G5011-C-P;
bez a s pfesnym chlazenim

— Vymeénitelné bfitové desticky Ize ménit z obou stran

— Ctyfi hloubky zapichu (T12, T21, T26, T33) pro primér
upichovani az 65 mm

— Velikost stopek: 12x12, 16x16, 20x20, 25x25, 32x32 mm;
palcové: 5/8”, 3/4" a1".

— Walter Capto™ velikosti: C3-C6

ZvySeny stiedovy profil
zabraiiuje nespravné instalaci

Dvojity profil — pro
optimalni zajisténi
v lizku desti¢ky

Sitka destitek

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

— Dvoubfite destitky GD26 s dvojitym upinacim profilem
pfihlaSené k patentovani
— Sitky drazek: 25/3,0/4,0/5,0/6,0 mm

GEOMETRIE

— Déleni a draZkovani: CE4, CF5, CF6, GD6 a GD3
- Soustruzeni: UA4, UD4, UEG, UF4 a UF8
— S plnym radiusem: RD4, RE6 a RF8

SORTA

- 4 sorty Tiger-tec® Gold PVD: WSM13G, WSM23G, WSM336
a WSM436

— Pro ocel, nerezové oceli a obtizné obrobitelné materialy

- 3 sorty Tiger-tec® Gold CVD: WKP13G, WKP23G a WKP336

— Pro obrabéni oceli a litiny

Velikosti Walter Capto™:

C3,C4,C5aC6
@
Lp

Presné chlazeni feznych
a bo¢nich ploch az do
tlaku 150 bar(

2,5-6 mm

Powered by

Tiger-tec'Gold
Groov-tec™ GD

Zapichovaci systém Groov-tec™ GD

6 Zapichovani

Obr.: G5011-2525R-5T21GD26-P
Obr.: G5011-C5R-5T21GD26-P



TECHNOLOGIE

— Nova konstrukce bfitove destitky s dvojitym upinacim Groov-tec™ GD
profilem. Bfitova desticka GD26 a téleso nastroje
(ldzko desticky) jsou optimalné vzajemné spojeny.
Pozitivni uloZeni lépe ahsorbuje bo¢ni sily (napt. pfi
podélném a kopirovacim soustruzeni). Oboustranny

— BéZné systémy (napf. s dvojitou prizmou) jsou profil
vyrazné méné stabilni.

<& Tlak posuvu

Zapichovaci desticky dosud

<&+ Tlak posuvu
Mala kontaktni
plocha

POUZITI

— Radialni zapichovani a upichovani,
soustruzeni a kopirovani az do hloubky 26 mm

— Univerzalni pouziti na soustruzich viech typl

Vétsi stabilita pri vSech pouzitich — s Groov-tec™ GD

= z
l - Y
i |
Soustruzeni Fazety Pfesazené zapichovani Upichovani — Upichovani —

Sikma britova desticka rovna britova desticka

—» Tlak posuvu (f)
—» Faxial

PRINOS PRO VAS

— Zvysena stabhilita a spolehlivost procesu diky profilu Groov-tec™ GD
— Vys8i fezné parametry diky novému profilovému upnuti a pfesnému chlazeni
— Maximalni produktivita a Zivotnost diky sortam Tiger-tec® Gold odolnym proti opotrebeni

Zapichovani 7



_GROQV-TEC™ GD SYSTEM AXIALNIHO ZAPICHOVANI G5111

Vykon a procesni spolehlivost —
na maximum

NASTROJ » L.

— Groov-tec™ GD nastroj pro axialni zapichovani G5111 PRI}TLAD ’POVl’JZITI

— Vymeénitelné bfitové desticky Ize ménit z obou stran SP.OJOVaCI I_Jl’"'Uba -

— 3 provedeni max. hloubky: T12, T21 a T25 mm axialni zapich Dy 40mm

Oblast axialniho priméru pro zapich: 34-500 mm
Velikost stopky: 25 x 25 mm a 1 palec

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

— Dvoubfité destitky GD26 s dvojitym upinacim profilem
ptihlasené k patentovani

— Sitky destitky: 3,0 / 40/5,0/ 6,0 mm

POUZITI
- AxidIni zapichovani, soustruzeni zapichovanim Material: 10503/ C45/ 1045
a kopirovaci soustruzeni Pevnost: 630-780 N/mm?
— Univerzalni pouZiti na soustruzich vsech typli Nastroj: 65111-2525L-5T12-0406D26

Py etelne . GD26-5ES00NOB-UDA WKP23G
fitové desticky:
Konkurence ~ Walter WKP236

Rezné parametry 150 P20 Tiger-tec® Gold

s (mm) 5 5
V¢ (m/min) 150 150
f (mm) 0.2 0.2
T (mm) 5 5
Nizka vyska vrchni upinaci s,
tasti pro dobry odvod tiisek Zivotnost (ks) 200 400
Porovnani: Zivotnost +100%
Konkurence 200

Dvojity profil —
pro optimalni zajisténi
v lizku desticky

[ks] 100 200 300 400

Sitka destitky (mm):
3-6 mm
Powered by
Hloubka fezu az 25 mm Tiger-tec’"
0d @ 34 mm
Groov-tec™ GD

Obr.: G5111-2525L-6T25-058GD26

PRINOS PRO VAS

— Maximalni spolehlivost a Zivotnost diky stabilnimu profilovému upnuti Groov-tec™ GD
— ZvySené fezné parametry diky dvojitému profilovému upnuti
— Maximalni produktivita a Zivotnost diky sortam Tiger-tec® Gold odolnym proti opotrebeni

8 Zapichovani



_GROQV-TEC™ GD - ZESILENA UPICHOVACi PLANZETA G5041

Stabilita a zivotnost —
na maximum

NASTROJ POUZIT

— Groov-tec™ GD upichovaci planzety G5041..R/L-P se — Zapichovani a upichovani pfi stisnénych prostorovych

zesilenou stopkou
— Zesilené planZety pro upichovani a zapichovani;
s a bez vnitfniho chlazeni
— K dispozici jsou verze pravé, levé a verze kontra
- Vy3ka planZety: 26-32 mm
- Sitky desti¢ek: 3a 4 mm

podminkach

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
— Dvoubfité destitky GD26 s dvojitym upinacim profilem
prihlaSené k patentovani

Dvojity profil — pro optimalni
zajisténi v lazku desti¢ky

Upinaci Sroub Torx Plus —
pro maximalni upinaci silu

> Presné chlazeni
@ na celni ploSe

a na hibetu

Vyska planzety:
26 a 32 mm

Zesilena planzeta — pro
upichovani az do @ 65 mm

Powered by
Tiger-tec’
Groov-tec™ GD

Obr.: G5041-32L-3T26GD26C-P

PRINOS PRO VAS

— Vysoka stabilita a Zivotnost, méne vibraci diky zesilenym planzetam se Sroubovym upnutim
— Maximalni spolehlivost diky zesilenému télu nastrojl a dvojitému profilovému

upnuti Groov-tec™ GD
— Perfektni kontrola tfisky diky presnému chlazeni na hrbetu a ¢elni plose

Upichovani pfi velkém vyloZeni nastroje

Upichovani bez otfepl a hrotd (diky Sikmym

upichovacim desti¢kam s thly 6°, 7° a 15°)

Lze pouZit s tlakem chlazeni od 10 bar maximalné do 80 bar

Dostupné varianty:

G5041..R...

Standardni,
prava

G5041..R..C

Kontra,
prava

G5041...L...

Standardni,
leva

G5041...L...C

Kontra,
leva

Zapichovani



_PLANZETA PRO HLUBOKE UPICHOVANi GROOV-TEC™ GD G5042

Upichovani s nejvyssi spolehlivosti —
na maximum

NASTROJ VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

- PlanZeta pro hluboké upichovani Groov-tec™ GD — Jednobfité a dvoubfité desticky GD26 s dvojitym
65042/G5042-P; s a bez vnitfniho chlazeni upinacim profilem (pfihlaSeno k patentovani)

— 55042 pro Sitky desticek: 3-6 mm -

— G5042-P pro 3itky desti¢ek: 3-4mm PoUZITI

- Samosvérné provedeni s dvojitym profilem a - Zapichovani a upichovani pfi stisnénych
Ctyrbodovym systémem upnuti prostorovych podminkach

— VySka planZety: 26 a 32 mm - Upichovani pfi velkém vyloZeni nastroje

— Maximalini primér upichovéni: 80-160 mm - Upichovani bez otfep( a hrotd

Vysoka pritlacna sila — diky
optimalizovanému ¢tyrbodovému
systému a dvojitému profilovému
upnuti Groov-tec™

10

(diky Sikmym upichovacim desti¢kam s thly 6°, 7° a 15°)
— Lze pouzit s tlakem chlazeni od 10 bar maximalné do 80 bar

Hloubka fezu
az 80 mm

Pfimy ptivod chlazeni diky
upinacimu bloku — pro presné
chlazeni bfitu a hibetu

Upichovaci Sitka

Powered by 3-4 mm -P

Tiger_tec-y @160 mm
Groov-tec™ GD

Obr.: G5042-32N-3T50GD26-P

PRINOS PRO VAS

— Zvysena stabilita a spolehlivost procesu diky profilu Groov-tec™ GD
— Snadna manipulace s nastrojem diky neutralnimu provedeni zapichovacich planzet
— Perfektni kontrola tfisky diky pfesnému chlazeni na hibetu a celni plose

Zapichovani






_DRIVOX-TEC™ |IKON DD170 SUPREME

Nova tvar ve vrtani.

NOVINKA V SORTIMENTU NASTROJ

16 x D podle Normy Walter (@ 3-16 mm) - Vrtak ze slinutého karbidu DD170 Supreme
20 x D¢ podle Normy Walter (@ 3-16 mm) s vnitfnim chlazenim

25 x D¢ podle Normy Walter (@ 3-12 mm) - @3-20mm
( )
( )

30 x D¢ podle Normy Walter (@ 3-12 mm Obecné rozméry — standardni:
40 x D¢ podle Normy Walter (@ 3-11 mm - 3 x D podle DIN 6537 kratky
- 5 x Dc podle DIN 6537 dlouhy
— 8-40 x D podle normy Walter
Obecné rozméry — Walter Xpress:
- A712 x D,
— Vrtdk s bfitem pro srazeni hran
— Stupnovity vrtak
— WJ30EY: K30F, vicevrstvy povlak hlavy AITIN

Silnéjsi nez kdykoli predtim -
diky maximalni hmoté
ze slinutého karbidu

12 drazek — pro moZnost
vétsiho poctu nabrouseni

[—

_—

Chladici drazky s novym
profilem — pro vétsi
procesni spolehlivost

v mékkych materialech

Powered by

Krato-tec®

Sorta: WJ30EY

Uhel 3picky 140°

Obr.: DD170-12-08.500A1-WJ30EY

12 Vrtani do plna



POUZITI

- Materialoveé skupiny ISO P a K o

- Lze pouzit s emulzi, olejem a MMS Hnaci hfidel

— Oblasti pouziti: automobhilovy primysl, letecky primysl, energeticky
primysl, vyroba nastrojd a forem, vseobecné strojirenstvi

PRIKLAD POUZITi

Material: 16MnCr5 - Material tyce
Pevnost: 207 HB
Néstroj: DD170 Supreme
: DD170-12-11.000A1-WJ30EY
Chlazeni: Emulsion 15 bar fratertect
y Walter DD170
Rezné parametry: Konkurence  Supreme
Stopka podle DIN 6535 HA, Ve (m/min) 120 120
konec stopky podle DIN 69090
n (mm™) 3474 3474
f (mm/U) 0.25 0.25
vf (mm/min) 869 869
NepretrZité vedeni Hloubka vrtani .. 100
(mm)
Komponenty 2000 3000
(ks.)
Porovnani:

Mnozstvi Komponenty

Zvyseny stied —
pro nejlepsi vystfedéni ks 1000 2000 3000 4000

Stupnice brouseni pro maximalni hospodarnost 360° chlazeni

— e

PRINOS PRO VAS
— Nejvyssi procesni spolehlivost pfi narocnych pouZitich,
jako jsou pri¢né otvory nebo Sikma vyusténi
— Nejvyssi produktivita diky technologii povlakovani Krato-tec® Lze obdrzet také jako

— Nejlepsi stfedéni otvoru diky inovativni geometrii Spicky — do 12 x D¢ neni nutné navrtavani /X
Walter Apress

Vrtani do plna 13



_VRTAK S DVOUSTRANNYMI VYMENITELNYMI DESTICKAMI DRION-TEC® D-SPADE D5142
Prvni vrtak s vymeénitelnymi britovymi des-
tickami se dvéma reznymi hranami na svéteé.

NOVINKA V SORTIMENTU SORTA

- @ 26,00-31,75 mm (1,02-1,25 palce) — WPPZ25: Jemnozrnny substrat a povlak HiPIMS-AITIN

— 8 x D¢ télo nastroje pro vysokou odolnost proti opotrebeni

- Rozsifeni sortimentu vyrobk( v rozmezi 0,47-1,25 palce — Zlata kryci vrstva pro nejlepsi zjiStovani opotfebeni

NASTROJ TECHNOLOGIE

— Vrtak s vyménitelnymi dvoustrannymi bfitovymi — Symetricka konstrukce Drion-tec® D-Spade se
desti¢kami Drion-tec® D-Spade D5142 2 feznymi hranami na vymeénitelnou desti¢ku

- @12-31,75 mm (0,47-1,25 palce) — Hrbet 1. Rezna hrana tvofi dosedaci plochu pro

— Hloubky vrtani: 3, 5a 8 x D.. 2. feznou hranu

— Samostfedici vybrus €ela (bez potFeby pilotniho vrtanil) — Bezpecné upinani pomoci 2 radiélnich Sroubd

6 kanall pro presné chlazeni

Brousena a leSténa plocha pro rychly a spolehlivy odvod tfisek
Vyjimatelny disk

— Oboustranna vyménitelna desti¢ka DS42 (symetricka)

— 4 pfimé vodici fazetky pro vynikajici kvalitu povrchu

— Geometrie F58 Valcova upinaci stopka
s ploskou podle ISO 9766

Drion-tec® D-Spade -
prihlaseno k patentovani

ﬁlﬁené a lesténé drazky
pro odvod tfisek

Piesné chlazeni: 3 vystupy chladici
kapaliny na kazdé strané — pro
hlavni bf¥it, pfi¢ny bfit a obvod

Vrtak s vyménitelnymi bfitovymi desti¢kami Drion-tec® Obr.: D5142-05-18.00F20-G

14 Vrtaci nastroje s vyménitelnymi bfitovymi destickami



POUZIT

P c . PRIKLAD POUZITI
Vrtani slepych a prichozich otvord do plna
Vhodné pro vrtani plech(i ve svazku (paketové vrtani) Hfidel motoru pro elektricka vozidla -
Vrtat je mozné s thlovym vstupem (< 10°) a vystupem (< 20°) vrtani: @ 17 mm
Hlavni pouZziti: ISO P
Vedlejsi pouziti: ISO K

Rezna hrana 1

Material: 16523 2INiCrMo2
Pevnost: 530 N/mm?
Reznd hrana 2 Néstroj: D5142-05-17.00F20-F

Vymeénitelnd desticka: DS42-17.00F-F58 WPP25

Rezné parametry Konkurence Walter D5142 + DS42
V¢ (m/min) 96 89,5
n (min) 1800 1680
fn (mm) 015 0,201
Dvojita vodici vg (mm/min) 270 337
fazetka na obvodu Hloubka vrtéani (mm) 60 60
Chlazeni Vnitfni chlazeni Vnitfni chlazeni
Upnuti Whistle Notch Weldon
? 20 mm 20 mm

Zivotnost nastroje Lo P UIEIES Uy

(ks) 600 2. Rezna hrana: 600
. Celkem 1200

. Porovnani: Zivotnost nastroje +100%
- Konkurence 600
1. Rezna hrana 2. Rezné hrana
D5142 +DS42 1200
[Kks] 300 600 900 1200
Samostiedici
geometrie Spicky

Oboustranna vyménitelna desticka Obr.: DS42-F58-18.00G WPP25

PRINOS PRO VAS

Maximalné efektivni naklady diky 2 feznym hranam na jednu vyménitelnou desticku
Presné otvory diky nejlepSimu vystredéeni

Vynikajici povrch diky 4 vodicim fazetdam na obvodu

Nejvyssi procesni spolehlivost diky optimalnimu chladicimu tG¢inku a odvodu tfisky
Nizsi ekologicka zatéz diky o cca 45 % méné slinutého karbidu na feznou hranu

Vrtaci nastroje s vymeénitelnymi bfitovymi destickami



_DRION-TEC® E-PEAK D5150 S VYMENNOU HLAVOU DS50

Spitka z hlediska produktivity.

NASTROJ SORTA

— Drion-tec® E-Peak vrtak D5150 s vyménitelnou vrtaci hlavou WPP35

- ©9-17,99 mm (0,354-0,705") — Odolny povlak PVD v kombinaci s jemnozrnnym,

— Hloubky vrtani: 3, 5a 8 x De. houZevnatym substratem

— Optimalizovany tvar drazky pro odvod tfisek s vnitfnim - Vylep$ena stabilita britu proti vylomeni a tvorbé narlstka
chlazenim pro dobry odvod tfisek a kvalitu otvoru. — Hlavni pouziti: ISO P; Vedlejsi pouZiti: ISOM, K, N, Sa H

- Do télesa vrtaku Ize upnout vice rozmér( vrtacich hlav WMS35

Vyménitelnd hlava — Tenky povlak PVD v kombinaci s jemnozrnnym, houzevnatym

— Vymeénna vrtaci hlava DS50 substratem

— Odolnost proti odstipnuti a odlupovani na vélcové fazeté
GEOMETRIE ~ Hiavni pouZiti: ISO M a S; Vedlej&i pouziti: IS0 P, K, N a H
— Univerzalni geometrie M
— Lze pouZit na téméf vSechny materidly 1SO

- Velmi dobry vykon s Sirokym rozsahem feznych parametrd

Robustni konstrukce —

pro maximalni produktivitu
diky maximalnim posuvim
a otdckam

Geometrie drazek s chladicimi
kanaly ve spirale pro dobry
odvod tfisek a kvalitu otvoru

P¥i¢ny bfit —
pro malé fezné sily

Opérna fazetka —

Vybrouseny stied — pro pro dynamickou stabilitu

dokonalé vystiedéni a vice
volného mista ve stfedu

Rohova fazetka - pro lepsi
odolnost proti opotiebeni

Uhel 3pigky — dobré stiedéni a
kvalita otvoru diky stabilnimu
zavrtani bez vibraci

16 Vrtaci nastroje s vyménitelnymi bfitovymi destickami



ROZHRANi

— Patentovana, robustni konstrukce rozhrani mezi
vymennou hlavou a télem

Pro maximalni uvolfiovaci moment

Stabilni to€ivy moment - i po mnoha vyménach
Prodlouzeni Zivotnosti vrtak(

Rychla a snadna montaz; zadné dalSi vestavné asti

Na jednom télese vrtaku
Ize pouzit vice praméra
vyménitelnych hlav

LepSi manipulace -

k vyméné hlav nejsou
potfeba zadné
vestavné ¢asti

Vysoké posuvy a
fezné rychlosti — pro
bezproblémové vrtani

Vynikajici pevnost
a vysoké upinaci sily

POUZITi

— Otvory ve vysokém poctu kusl pro pouZiti v rdiznych oborech
— Velka variabilita feznych dat s vysokymi feznymi parametry
— Hlavni pouziti: ISO P, M a S; Vedlejsi pouziti: ISO K, N a H
— Tolerance otvoru H3/H10
— VSechny standardni vrtaci operace

(napft. Sikmy vstup a vystup, kfiZzové a vrstvené vrtani atd.)

PRINOS PRO VAS

— Nejvyssi produktivita a nizké naklady diky vysoké rychlosti posuvu
— Minimalizované naklady na skladovani a nakup diky univerzalni M geometrii
— Redukovanéa doba obrabéni, protoZe neni nutné vrtani pilotnich otvord.

PRIKLAD POUZITi

Ventil
Material: I1SO M; M3.2.Z.AQ; Duplex
Pevnost: 240 HB
Nastroj: D5150-05-17.00F20-R
Vyménna hlava:  DS50-17.10R-M WPP35

y Walter
Rezné parametry Konkurence D5150
V¢ (m/min) 43 50
n (min™) 800 930
fn (mm) 0,08-0,06 0.15-0,1
v¢ (mm/min) 64-48 140-93
Pocet otvort 60 60
Zivotnost (m) 03 03
Do_ba obrabéni 10,2 5.4
(min.)

Porovnani: Doba obrabéni

v minutach (60 otvor)

Konkurence 10,2
[min] 2 4 6 8 10 12

Vrtaci nastroje s vymeénitelnymi bfitovymi destickami
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_VRTACi VYMENITELNA DESTICKA P6011

Go for Gold -
bezpecné reSeni pro pevnostni oceli.

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY POUZITI
- @12-38 mm — Hlavni pouZziti:
— WPPZ25: jemnozrnny substrat a povlak ISO P - vysokopevnostni oceli (650-1400 V mm?)

pro maximalni odolnost proti opotfebeni

Vrchni vrstva ZrN pro nejlepsi detekci opotrebeni
Optimalizovana geometrie pro lepsi stfedéni

Lze pouZit s vrtaky D4140 a D4240.

Vedlejsi pouziti: ISO K

Hloubka vrtani az 7 x D bez pilotniho vrtani
Vrtani do plna slepych a prichozich otvord
Vhodné pro vrtani vrstvenych obrobki

Vrchni vrstva ZrN -
pro optimalni

detekci opotiebeni / e

Ochranna
rohova fazetka

WPP25 - vysoce Optimalizovana
odolnd HiPIMS sorta geometrie — pro
proti opotiebeni lepSi vystiedéni

Vyménna destitka vrtaku P6011 Obr.: P6011-D18,00R WPP25

PRINOS PRO VAS

Maximalni Zivotnost nastroje diky vysoce odolné sorté WPP25.
Vynikajici Procesni spolehlivost u oceli s vysokou pevnosti
Vy38i efektivita naklad( diky snadné detekci opotiebeni
Zvysena produktivita — bez pilotniho vrtaniazdo 7 x D

18 Vrtaci nastroje s vyménitelnymi bfitovymi destickami



_GEOMETRIE F57 PRO VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

Snizte rfeznée sily,
zvyste posuv.

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

— Lze pouzit ve vSech dvou-platkovych vrtacich
s destickami Walter
— P484. pro Drion-tec® D4120: @ 13,5-59 mm
(0,531-2,250 palce)
— P284. pro Drion-tec® D3120: @ 16-58 mm (0,750-1,500 Inch)
— LCX. pro vrtaci nastroje B321.: @ 10-18 mm (0,391-0,640 Inch)
- Lisované a obvodové brousené

POUZITI

— Pro v8echny vrtaci aplikace — i s vysokou presnosti
— ldedlIni pro materidly s dlouhou tfiskou
(napf. oceli ST37, ST52 a nerezové oceli)
- Lze pouzit v materidlech ISOP, M, Ka S
(diky sortdm WSP45G, WKP35S, WXP40)
— |dedlni pro pfiznivé az stfedni podminky
— Obrabéni mékkych materiall i v nepfiznivych podminkach

4 fezné hrany

GEOMETRIE

F57 - lehkofezna

Velmi malé fezné sily diky hlubokému utvareci

a snizene vysce desticky
Uhel ¢ela 16°
Vysoka stabilita fezné hrany

Siroky hladici bfit — poprvé také pro
lisované vymeénitelné bfitové destitky

16°

— <—0°

2 fezné hrany

—N r
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P284.S. P484.P.

P484.C.

Drion-tec® D3120

PRINOS PRO VAS
— Az 0 30 % vysSi produktivita diky vétSimu posuvu

— Hospodarné diky osvédc¢enym povlakiim a nejnoveéjsi geometrii

— V@tsi spolehlivost a méné vymén nastrojl
— Vyrazné delSi Zivotnost pfi stejnych rfeznych podminkach.

Drion-tec® D4120

Vrtaci nastroje s vymeénitelnymi bfitovymi destickami

B321.

LC.X.

Powered by
Tiger-tec'Gold
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_ZAVITNIK PRO SLEPE OTVORY THREAD-TEC™ OMNI HSS-E TD117 ADVANCE

Thread-tec™ — mnohostranny a
univerzalni sortiment pro zavitovani.

NOVINKA V SORTIMENTU NASTROJ

Profil (DIN): - Zavitnik do slepych otvord HSS-E
-6 - Sorty: WYBOFC, WYBORG a WY80AA
— UNC, UNF, UN-8 - Kdispozici v rGznych tolerancich

— Zavity pro vlozky: EQUNC, EgUNF Varianta: extra dlouha

Profil (DIN/ANSI): Tvary nabéhu: Ca E

— UNC, UNF, UN-8 Varianty:

— Zavity pro vloZky: UNC STI, UNF STI - K dispozici ve v3ech standardnich profilech a rozmérech
Stévajici profily (DIN a DIN/ANSI):

— Metrické, metrické jemné

— Zavity pro vloZky: EgM

HouZevnaty substrat HSS-E
odolny proti opotiebeni

Uhel 3roubovice 40° pro
nejlepsi mozny odvod tfisek
u zavitd do slepych otvort

Sorta WY80RG - pro optimalni
obrabéni téméf viech materiala

Specialni mikrogeometrie
pro zabranéni vylomeni

Optimalizovana dprava feznych
hran pro procesné spolehlivou

vyrobu zavitd

Thread-tec™ Omni TD117 Advance Obr.: TD117-M10-C0-WY80RG

20 Rezani zavita



POUZIT

— Zavity do slepych otvor(i az 2,5 x Dy PR"?"AD 'AF"’I"IKACE
— Hodi se pro materialy ISO P, M, Ka N Spojovaci priruba
— Oblast pouziti: VSeobecné strojirenstvi

P M K N

Material: 11SMn30/1.0715
Sorta WY8O0FC:
univerzalni pouZiti s velmi Pevnost: 650 N/mm? /185 HB
dobrou tvorbou tfisky Rozméry: M10
Kohoutek: TD117-M10-E0-WY80RA
; Walter
Udaje o fezu Konkurent TD117 Advance
V¢ (m/min) 18 18
Hloubka zavitu (mm) 22 22
Chlazeni externi externi
Zivotnost nastroje 185 - 252 -
P MK N (pocet zavitl) Rozbiti Bez poskozeni
e o0 o oo
Sorta WY80RG: Srovnani: Zivotnost nastroje
vysoky vykon v materidlech
ISOMalSON Konkurent 185
Walter TD117 Advance
[Pocet K : X
ZAvitii] 50 100 150 200 250 300
P M K N
e o o0 o
Sorta WY8B0AA:
prvni volba pro materialy
ISOP alSO K

PRINOS PRO VAS

— Procesné spolehliva vyroba zavit(
— Univerzalni pouZiti pro velké mnoZstvi materialli
— Snizeni ndkladd na nastroje a skladovani

Rezani zavita 21



_ZAVITNIK PRO PRUCHOZI OTVORY THREAD-TEC™ OMNI HSS-E TD217 ADVANCE

Thread-tec™ -
bezpecna volba pro kazdé pouziti.

NOVINKA V SORTIMENTU POUZITI

Profil (DIN): — Zavity do prlichozich otvori az 3 x Dy
- G, BSW — Hodi se pro materidly ISOP, M, Ka N
— UNC, UNF, UNEF — Oblast poufZiti: VSeobecné strojirenstvi

— Zavity pro vlozky: EQUNC, EgUNF
Profil (DIN/ANSI):

- UNC, UNF

— Zavity pro vloZky: UNC STI, UNF STI
Stévajici profily (DIN a DIN/ANSI):
— Metrické, metrické jemné

NASTROJ

Zavitnik do prlchozich otvori HSS-E Sorta WY8ORG - optimalni pro
Sorty: WYSO0FC WYSORG a WYSOAA obrabéni témér vSech material(
K dispozici v riznych tolerancich

Varianty: dlouhé, extra dlouhé a levofezné

— Tvar ndbéhu B

Varianty: Rozsifené tolerance —
— K dispozici ve vSech standardnich zvyeni Zivotnosti nastroje

profilech a rozmérech u v8ech rozméra a profild

Pfizpisobeny dhel lamace s
nabéhem - zvySuje vykonnost

Pfizpisobené odlehé&eni bfitu — pro
pouziti v nejriiznéjsich materidlech

PRINOS PRO VAS

— Procesné spolehliva vyroba zavit(
— Univerzalni pouziti pro spoustu materiald
— Nizké naklady na nastroje a skladovani

22 Rezani zavita



PRIKLAD APLIKACE

Vodici pfiruba
Material: 42CrMo4/1.7225
Pevnost: 900 N/mm? / 266 HB
Rozméry: M12
Odbocka: TD217-M12-E0-WY80AA
. Walter
Udaje o fezu Konkurence  TD217 Advance
V¢ (m/min) 15 21
Sub_stré_t H_SS-E s vétsi tvr_dosti - Hloubka zavitu 18 18
optimalizuje odolnost proti
opotiebeni a Zivotnost Chlazeni vné vné
Zivovtnosti |1_a§troje 264 330
(pocet zavita)
Srovnani: Zivotnost nastroje
Thread-tec™ Omni Obr.: TD217-M10- Konku;renceg 264;
TD217 Advance C0-WY80RG : i i i i
D Advance |
Lpocet 100 150 200 250 300 350

Zavitd]

P M K N P M K N P M K N

oo oo o0 oo e o0 o oo e o o0 o
Sorta WY80FC: Sorta WY80RG: Sorta WY80AA:
univerzalni pouZiti s velkym vysoky vykon v materialech prvni volba v materidlech
rozsahem rozmérd ve ISOMalSON ISOPalSOK

standardnim sortimentu

Rezéni zavita 23



_ZAVITNIK DO SLEPYCH OTVORU TC180 SUPREME

Procesné spolehlivy specialista
na sériovou vyrobu.

NASTROJ POUZITi

— Zavitnik ze slinutého karbidu do slepych otvort — Zavit do slepého otvoru do 2 x Dy

— Sorta WJ30EL — Materidly ISOP,KaN

— Tolerance 6HX — VetSi série a velkosériova vyrobha

— Tvar ndbéhu C - Oblasti pouZiti: Automobilovy primysl a sub-dodavatelé
Rozmeéry:

— Metrické: M6-M12

Specialni geometrie pro TC180 Supreme —
pro kratké tfisky a procesni spolehlivost

Ultrajemny slinuty karbid vysoké
odolnosti proti opotiebeni — proti
vylomeni, pro maximalni Zivotnost

HiPIMS povlak - pro velmi
dobrou tvorbu tfisek a
dlouhou, stabilni Zivotnost

! Proménné dhly
Sroubovice

‘ Tolerance stopky h6 —

vhodné pro tepelné upinace

Kratka, zkosena
vodici ¢ast —
zabraiuje vylomenim

Axialni vnitfni chlazeni —
pro dokonaly odvod tfisek

Zavitnik TC180 Supreme do slepych otvorl Obr.: TC180-M10-C1-WJ30EL

PRINOS PRO VAS

Velmi vysoka Zivotnost diky HiPIMS povlaku
Maximalni odolnost proti opotrebeni diky
ultrajemnému slinutému karbidu

Jsou moZné vysoké fezné rychlosti

Procesni spolehlivost diky specialni geometrii nabéhu
Vysoka hospodarnost pro velké vyrobni série

24 Rezani zavita



_ZAVITNIK DO PRUCHOZICH 0TVORU TC280 SUPREME

Bezpecna volba pro velké vyrobni série.

NASTROJ

Zavitnik ze slinutého karbidu do prlchozich otvort
Sorta WJ30EL

Tolerance 6HX

Tvar nabéhu B

Rozméry:

- Metrické: M6-M12

— Metricky jemny: M14 x 1,5 a M16 x 1,5

Povlak HiPIMS - pro
procesni spolehlivost

POUZIT

Zavity do prlichozich otvor( do 2 x Dy

Vhodné pro materialy ISOP, Ka N

VetSi série a velkoseériova vyroba

Oblasti pouziti: Automobilovy priimysl a sub-dodavatelé

Specidlni, velmi jemny slinuty
karbid — pro dlouhou Zivotnost
a odolnost proti opotfebeni

PRINOS PRO VAS

— Velmi vysoké Zivotnosti
— Jsou moZné vysokeé fezné rychlosti
— Maximalni procesni spolehlivost

Obr.: TC280-M10-C3-WJ30EL

Rezéni zavita 25



_ZAVITOVA FREZA TD610 SUPREME

Procesni spolehlivost, rychlost —
se silnym vykonem.

NASTROJ POUZITI

— Univerzalni zavitové frézy TD610 Supreme — Zavity do slepych a prlchozich otvort

— S vnitfnim chlazenim nebo bez vnitfniho chlazeni — Materialy ISO P, M, K, N a S do 48 HRC

— Stopka podle DIN 6535 HB — Hloubka zavitu < 1,5 x Dy

Sortiment - Idedlni pri vysokych poZadavcich na procesni spolehlivost
- M4-M20 (napf. u drahych soucasti)

- M4x0,5-M20x2
— UNC8-UNC7/8
— UNF8-UNF3/4
- G1/16-G1

Optimalizovana,
kratka geometrie drazek —
pro maximalni stabilitu

Upravena
geometrie kréku

Nerovnomérné déleni —
pro klidnéjsi chod u
kratkych zavita

S vnitfnim chlazenim i bez néj —
pro spolehlivy odvod tfisek i pfi
vysokych posuvech

Vykonnostni sorta WB10TU —
pro optimalni vykon v Sirokém
spektru materialt

Plnozuba zavitova fréza TD610 Supreme TD610-M10-W1C-WB10TU

26 Frézovani zavitd



STRATEGIE

Zanofeni po Nabéh Vyroba zavitu pomoci Vybéh s nasledujicim

umisténi nad 360° interpolace vracenim do vychozi

predvrtanym polohy
otvorem

PRINOS PRO VAS

Spolehlivy odvod tfisky i pfi vysokych posuvech na zub diky vnitfnimu chlazeni
Kratké casy obrabéni a vysoka Zivotnost nastroje s méné korekcemi
Vynikajici kvalita zavitu

Univerzalni pouziti diky velmi Sirokému sortimentu

PRIKLAD POUZITi

Vodici pfiruba

Material: 1.7225/ 42CrMo4/ 4140
Pevnost: 820 N/mm?

Nastroj: TD610-M6-W1C-WB10TU
\le\lli:::c:ls:t/hloubka M6 / 9 mm

. Walter TD610
Rezné parametry Konkurence Supreme
Pocet zubii (z) 6 4

V¢ (m/min) 103 103

f, (mm) 0,04 0.06

Pocet

radidlnich feza

Doba obrabéni
na zavit (s)

Zivotnost

(potet zaviti) 2980 4170

Porovnani: Zivotnost (pocet zavitt)

me 4170

610 Supre

[ks] 1000 2000 3000 4000

Walter ~press

Frézovani zavitd
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_VICERADA ZAVITOVA FREZA TC620 SUPREME
Vynikajici specialista
pro letecky pramysi.

NASTROJ POUZIT

Specialista na letecky pramysl

Hlavni pouZiti: Materidly ISO M a S (do 48 HRC)
VedlejSi pouziti: Materialy ISO P, K a N (do 48 HRC)
TéZko obrobitelné materidly (napf. Inconel 718)
IdedIni pro ndro¢né pouZiti a vysoké naroky

(napf. na procesni spolehlivost).

— Vicefada zavitova fréza TC620 Supreme
— Vyuzitelna délka: az 2,5 x Dy ve standardnim sortimentu

Odlehéena konstrukce —
pro malé fezné sily a vynikajici
rozmérovou presnost

Vnitini chlazeni - pro
spolehlivy odvod tfisky
i pfi vysokych posuvech

Vykonnostni sorta
WB10RA - prvni volba pro
niklové a titanové slitiny

Multi-fada zavitova fréza ze slinutého karbidu TC620-MJ10-W1E-WB10RA

PRINOS PRO VAS

- Nizké naklady na zavit diky vysoké Zivotnosti nastroje v ks a kratké dobé obrabéni
— Vysoka spolehlivost a snadna manipulace, protoZe korekce radiusu jsou nejsou ¢asté
— Velky sortiment vyrobk( - nyni i pro J zavity

28 Frézovani zavitd
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_SORTA PRO FREZOVANI TIGER-TEC® GOLD WPP356G

Specialista na ocel

se Spickovym vykonem v litiné

NOVINKA V SORTIMENTU
— Doplnéné vymenitelne bfitove destitky v sorté
Tiger-tec® Gold WPP35G:
— Tangencialni vymeénitelné bfitové desticky pro kotoucove frézy
— Kruhové desticky pro kopirovaci frezy
— Vymeénitelné bfitové desticky pro frézy s vysokym posuvem

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

— Vymeénitelné bfitové desticky pro rohové frézovani, rovinné
frézovani, frézovani s vysokym posuvem, frézovani profil(,
kopirovaci frezovani a frézovani drazek

— Pro v8echny bézné frézy ze sortimentu Walter
(napf. Xtra-tec® XT, Walter BLAXX, M4000)

Obr.: TNMU160508R-
G27 WPP35G

Obr.: LNHU130612R-
L55T WPP35G

SORTA

- Povlak CVD odolny proti opotiebeni Tiger-tec® Gold:
silné texturovany MT-TiCN s jemnou kolumnarni strukturou
— Vicevrstva struktura MT-TiCN s optimalizovanymi elastickymi
vlastnostmi krystal(
— Vicestupriova dodate¢na Uprava pro lepsi houZevnatost
a mensi tfeni diky hladké €elni plo3e
— Vysoce texturovana kryci vrstva Al;03 na €elni ploSe sniZuje
ulpivani (napf. u I1SO K)

Obr.: SDMT120408-
F57 WPP356G

Powered by
Tiger-tec®

Siroké pouziti: nova sorta pro frézovani Tiger-tec® Gold WPP356

30 Frézy s vyménitelnymi bfitovymi destickami
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PRIKLAD POUZITI
Litinova forma

L. Materidl 40CrMnMo7 (1.2311)
POUZITI ’ P2.5.ZHT
— Hrubovani oceli a litinovych material( se stfednimi az Pevnost: 300HB

vysok)'lmi Feznymi l')/Ch|OStITli Nastroj: M5004-100-B32-07-04
— Pro dobré az stfedni podminky obrabéni Vyménitelné ODMT06052ZN-D57

v v v . . bfitové desticky:
— Obrabéni za sucha (pfedevsim oceli) nebo s chladivem

. y Walter
a mazivem Rezné parametry dosud WPP356
— Oblasti pouZiti: vSeobecné strojirenstvi, Ve (m/min) 117 17
vyroba ndstrojd a forem, letecky a kosmicky primysl, £, (mm) 034 034
energeticky a automobilovy primysl ve (mm/min) 1000 1000
ap (mm) 25 25
ae (mm) 70 70
Konvencni TiCN Silné texturovany MT-TiCN Chlazeni Emulze — vniténi
Konkurence Tiger-tec® Gold =
Zivotnost
Potet fezt 17 31
ocet fezil
Porovnani: Zivotnost +80%
Dosud 17
Rychlejsi opotiebeni, Vétsi odolnost proti opotiebeni,
protoZe jednotlivé krystaly protoZe napfimené krystaly
se uvoliiuji z vazby. kladou vétsi odpor. m
[Potet fezdi] 10 20 30 40

Detailni obrazek: Sorta pro frézovani
Tiger-tec® Gold WPP35G

Zlata vrchni vrstva
TiN na hibetu

Vrstva oxidu hlinitého Al;03 —
tepelny Stit odolny proti opotiebeni

Napojovaci vrstva

Zakladni vrstva MT-TiCN -
s nejvétsi tvrdosti, chemicky
odolna proti opotiebeni

Napojovaci vrstva

Substrat slinutého karbidu
s velkou houzevnatosti

P

PRINOS PRO VAS

Procesné spolehlivy povlak, idealni pro vyrobu s minimalni obsluhou a sériovou vyrobu

Vysoka hospodarnost diky povlaku Tiger-tec® Gold

Odolnost proti opotiebeni hibetu diky silné texturovanému MT-TIiCN s jemnou kolumnarni strukturou
Jednoducha detekce opotrebeni diky zlatému povlaku TiN na hrbetu

Frézy s vyménitelnymi bfitovymi destickami
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_WKK25G PRO XTRA-TEC® XT M5137

Sest silnych feznych hran pro ISO K.

NOVINKA V SORTIMENTU NASTROJ
WKK256 — Rohova fréza s trojuhelnikovymi dvoustrannymi
- Vymeénitelné bfitové desticky TNMU-G27 vymeénitelnymi bfitovymi destickami

2 zubové roztece pro rdizné pouziti

Uhel nastaveni 90°

Rozhrani: stopka Weldon a upinaci otvor
Rozsah pramér(: 25-160 mm, resp. 1"-6"

v provedeni Tiger-tec® sorta WKK256

— Univerzalni pouZziti pro materialy ISO K
(napf. litina s kulitkovym grafitem).

— ldedlIni pro nepfiznivé podminky, jako je
preruSovany fez nebo obrahéni s chlazenim

POUZITI
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY — Hlavni pouziti: ocel a litina; vedlejsi pouziti:
TNMUI11T3... nerezove oceli a téZko obrobitelné materialy
- Maximalni hloubka fezu a, = 5 mm; — Rovinné a rohoveé frézovani, Sikmé zanofeni,
poloméry roht r = 0,4 mm a 0,8 mm. frézovani kapes a frézovani kruhovou interpolaci
TNMU1605... — Oblasti pouZziti: vSeobecné strojirenstvi, letectvi a
— Maximalni hloubka fezu a, = 8 mm; kosmonautika, lékarska technika, elektronika,
poloméry rohti r = 0,8 mm, 1,2 mm a 1,6 mm. jemna mechanika
- Provedeni s vedlejSim bfitem
- Lisovana: pro maximalni hospodarnost
Geometrie: Specialni geometrie vyménitelnych
— G27 - univerzalni bfitovych desti¢ek umoziiuje

Sikmé zanofeni

— G57 - lehkorezna

Vétsi vybér
poloméri rohd:
r=0,4-16 mm
TNMU-G27 v
provedeni WKK256 -
pro vice vykonu v I1SO K
Oboustranna vyménitelna
bfitova desticka s 6-ti Powered by
feznymi hranami Tiger.tec‘
Rohova fréza Xtratec®XT M5137 Obr.: M5137-063-B22-09-05
s rozsifenou oblasti pouziti Obr.: TNMU160508R-G27 WKK25G

PRINOS PRO VAS

— Vysoka procesni spolehlivost diky stabilnim dvoustrannym vymenitelnym bfitovym desti¢kam
Rozsitené pouziti diky riiznym rohovym radiustim vymeénitelnych britovych desticek TNMU

Vysoka hospodarnost diky feznym materialim Tiger-tec® a 6 feznym hranam na jednu vyménitelnou
britovou destitku

Jednoduchy vybér nastroje a nizké naklady na fezny material

Sirokd $kala aplikaci diky inovativni geometrii vyménitelnych britovych desticek
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Premyslejme o
nezeleznych materialech
spolecne!

0d automobilového primyslu pres letecky primysl az po obecné strojirenstvi: materialy, jako je hlinik, maji
obrovsky potencial vyuZiti. Setfi palivo a energii a nabizeji $irokou $kalu konstrukénich moZnosti. S novou znatkou
Walter FMT, ktera je lidrem na trhu v oblasti kompetence PCD, a s feSenimi Walter pro obrabéni lehkych materiald
s monolitnimi tvrdokovovymi nastroji a vymeénitelnymi desti¢kami mizZete tézit ze Sirokého portfolia a jedine¢nych
technickych znalosti. Diky dlisledné orientaci na zakaznika zvladame vase vyzvy - a nabizime vam rfes$eni na miru,
ktera funguji od prvniho dne.

Walter - vas spolehlivy partner v oblasti lehkého obrabéni.

(S

)) — ‘ WALTER

Engineering Kompetenz
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