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Ein Unternehmen mit Geschichte und Tradition

KEMMLER® Prézisionswerkzeuge GmbH, das
Familienunternehmen aus der baden-wiirttem-
bergischen Stadt Méssingen bei Stuttgart,
entwickelt, fertigt und vertreibt innovative
und hochprazise Produkte rund um die Werk-
zeugmaschine.

Das international tatige Unternehmen wurde
1997 von Fritz Kemmler gegriindet und wird
mittlerweile in zweiter Generation von

Jorg Kemmler gefiihrt.

K KEMMLER"

A company with history-and tradition

KEMMLER® Prézisionswerkzeuge GmbH, the
family business at Massingen near Stuttgart
in Baden-Wiirttemberg develops, manufac-
tures and distributes innovative and high-
precision products around the machine tools.

The international acting company was foun-

ded in 1997 by Fritz Kemmler and is now run Familienwa ppen seit 1396
by the second generation of Jorg Kemmler. . h
Family crest since 1396

Blason familier dés 1396

K KEMMLER"

Une entreprise plein d’histoire et de tradition

KEMMLER® Prizisionswerkzeuge GmbH, une
entreprise familiale située a Mossingen pres
de Stuttgart en Bade-Wurtemberg, développe,
produit et distribue des produits innovants et
précis pour machines outils.

Dés 1997 l'entreprise inaugurée par Fritz
Kemmler est active dans le monde entier.
¥ Entre-temps ses fils Jorg Kemmler ont pris en
charge la direction. »
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Fertigung Werkzeughalter

Vom Schmiederohling bis hin zum Endprodukt erfolgen alle Bearbeitungsprozesse unter einem Dach.
Nur so kann die 100% KEMMLER® Qualitit erreicht werden.

Mit modernstem Maschinenpark der jiingsten Generation und sehr hohem Automatisierungsgrad bei
groBer Fertigungstiefe werden mehr als 40.000 Werkzeughalter im Monat produziert.

IR KEMMLER"

Toolholder production

From the forging blank to the final product all working processes take place under the same roof.

Just this way the 100% KEMMLER® quality can be achieved.

With modern machinery of the latest generation and a very high degree of automation in a large vertical
range of manufacture more than 40.000 toolholders are produced every month.

IR KEMMLER"

Fabrication de porte-outils

De I’ébauche de forge au produit fini tous les processus d’usinage ont lieu sous le méme toit.

Seulement ainsi la qualitt KEMMLER® de 100% peut étre obtenue.

Avec des machines modernes de la derniére génération et de trés haut degré d‘automatisation dans une large
portée verticale de fabrication plus de 40.000 porte-outils sont produits par mois.

Schmieden
Forging

Forger

KEMMLER
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Frasen und Drehen
Milling and Turning

Fraisage et Tournasage

Schleifen
Grinding
Affltage

Messen und Auswuchten
Measuring and Balancing
Métrologie et Equilibrage
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Préizision in Perfektion

KEMMLER® Prizisionswerkzeuge ist Ihr kompetenter Partner und Lieferant fiir qualitativ
hochwertige Produkte und fertigt auf Werkzeugmaschinen der jiingsten Generation.

Als Hersteller von Werkzeugaufnahmen hat sich das mehrsprachige Unternehmen
aufgrund hoher Innovationsfreude und einem iiberdurchschnittlichen Qualitdatsniveau
vor Jahren am nationalen und internationalen Markt etabliert.

Der Vertrieb der Produkte erfolgt iiber die fiihrenden Handelshauser, Werkzeughersteller,
namhaften Erstausriister und den einschldagigen Fachhandel.

KEMMLER® steht fiir hochste Prizision in Perfektion, Zuverldssigkeit sowie Qualitidt und
kann damit seine Produkte in besonders anspruchsvollen Branchen zum Einsatz bringen:
Luft- und Raumfahrt, Maschinenbau, Medizintechnik und Automobilindustrie.

IR KEMMLER"

Precision in perfection

KEMMLER® Priizisionswerkzeuge is your professional partner and supplier for high quality
products and manufactures with machine tools of the latest generation.

As a manufacturer of tool holders, the multilingual business has established on the

national and international market since years due to high innovation and an above-average
quality level.

The products distribution takes place via leading retail companies, tool manufacturer,
original equipment manufacturers and the specialist shops.

KEMMLER?® stands for high-precision in perfection, reliability as well as quality and can thus
bring its products to ambitious industries: aerospace, engineering, medical technology and
the automotive industry.

K KEMMLER"

Précision en perfection

KEMMLER® Prazisionswerkzeuge est votre partenaire et fournisseur compétent pour des
produits de haute qualité fabriqués sur machines innovatrices.

En tant que producteur de porte-outils notre entreprise plurilingue s’est établie sur le
marché national et international grace a innovations permanentes et une qualité de haut
niveau.

La distribution des produits s’effectue par maisons de commerce, fournisseurs d’outils,
OEM connus et le commerce specialisé.

KEMMLER® garantit haute precision, fiabilité et qualité ce qui permet I'emploi de nos
produits dans des branches exigeantes — aéronautique et astronautique, construction
de machines, technologie médicale et I'industrie automobile.

rranswerkzeuge
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Service in Perfektion

KEMMLER® steht nicht nur fiir Prizision
und Qualitat bei der Herstellung von
Werkzeugaufnahmen, sondern wir wiin-
schen uns vor allem, dass Sie sich wohl
fiihlen und bieten lhnen einen erst-
klassigen Rundum-Service.

KK KEMMLER’

Service in perfection

KEMMLER® not only stands for precision
and quality in the manufacture of tool-
holders, but our aim is to make you feel
comfortable and therefore we offer you
a first class all round service.

K KEMMLER’

Service en perfection

KEMMLER® ne signifie pas seulement pre-
cision et qualité au niveau de nos produits.
Nous tenons surtout a votre contente-
ment et nous nous efforcons a vous offrir
un service complet.

&

SIE BESTELLEN — WIR LIEFERN

KEMMLER® méchte seinen Kunden lan-
ge Wartezeiten auf bestellte Ware
ersparen. Daher sind rund 98% der
KEMMLER®-Produkte sofort ab Lager
lieferbar. Zudem konnen Sie als Kunde
jederzeit online die Lieferverfiigbarkeit
abrufen - einfach einloggen, die ge-
wiinschte Ware abrufen und bestellen.

&

YOU ORDER — WE DELIVER

KEMMLER® minimizes delivery time for
ordered goods. Therefore 98% of all
KEMMLER®-products are available ex-
stock. As a registered customer you
can check the availability of the pro-
ducts anytime by online access — just
log in, retrieve the desired goods and
place the order.

&

VOUS COMMANDEZ - NOUS EXPEDIONS
KEMMLER® réduit de longs délais. 98%
des produits Kemmler sont en stock.
Sur notre site nos clients peuvent vérifier
si I'article demandé est disponible — tout
simplement se connecter sur internet et
passer la commande.

Bl



KEMMLER® WELTWEIT

Als Unternehmen mit internationaler
Ausrichtung mochten wir auf die Bediirf-
nisse unserer Kunden weltweit eingehen:
mit personlicher und kompetenter Fach-
beratung, der Unterstiitzung unseres
mehrsprachigen Teams und umfassen-
den, dreisprachigen Produktkatalogen
sind wir fiir Sie da.

Darf es etwas mehr sein?

Sie benotigen spezielle Werkzeuge? Wir
stellen uns jeder Herausforderung und
fertigen fiir Sie kurzfristig Sonderwerk-
zeuge nach Wunsch und liefern inner-
halb weniger Wochen.

KEMMLER® WORLDWIDE

As a company with international focus,
we want to commit to the needs of our
worldwide customers: with personal and
competent technical advice, the support
of our multilingual team and compre-
hensive, trilingual product catalogues,
we are ready to attend you.

Any additional requirements?

You need special tools? We accept every
challenge and finish special tools accor-
ding to your wishes and deliver within
few weeks.

KEMMLER®AUTOUR DU MONDE

Comme entreprise a orientation interna-
tionale notre objectif est de répondre
aux besoins de nos clients dans le monde
entier: par une consultation individuelle
de notre personnel plurilingue et qualifié
et des catalogues detaillés trilingues.
Vous avez un besoin en plus?

Il vous faut des outils spécials? Nous ac-
ceptons le défi et fabriquons des porte-
outils spécials surdemande a court terme.

&

SCHNELLER SERVICE

Wir garantieren lhnen eine ziigige
und reibungslose Bestellabwicklung.
Wir bearbeiten lhre Kundenanfra-
gen direkt und verschicken die Ware
noch am selben Tag an Sie oder ihren
Kunden. Neben einer schnellen Ab-
wicklung erhalten Sie zusatzlich eine
Versandbestitigung per E-Mail und
konnen lhre Bestellung nachverfol-
gen. Bei Bestellungen aus dem Aus-
land libernimmt KEMMLER® die Zoll-
formalitaten.

RAPID SERVICE

We guarantee a fast and smooth order
processing. We execute your customer
inquiries directly and send the goods
the same day to you or your customer.
In addition to a quick execution you
will receive a shipping confirmation
by e-mail and you will be able to track
your order online. For orders from
foreign countries KEMMLER® procures
the incurring customs formalities.

SERVICE RAPIDE

Nous garantissons un déroulement
vite et sans difficulté. Nous traitons
les commandes de vos clients et ex-
pédions la marchandise le méme jour
directement a votre clientéle bien
sir en emballage neutre. La preuve
d’expéditon vous parvient par mail et
vous permet de suivre le transport.
KEMMLER® s‘occupe des formalités
douaniéres si nécessaire.

 \




Wer hohe Anspriiche hat, kann sich keine
Qualitdit in perfektion Kompromisse erlauben.

Deshalb fertigt Kemmler leistungsstarke

Werkzeuge fiir optimale Zerspanungsprozesse.

y 4 I_I KE M M I_E R® 100% GEPRUFTE KEMMLER® QUALITAT
I‘ .
.

= Samtliche Aufnahmen werden aus geschmiedetem Stahl gefertigt
= Spezifisch, verzugsarm gehartet

= Oberflachenhidrte HRC 60 + 2

= Hartetiefe 0,8 mm £ 0,2 mm

= Briiniert und prazisionsgeschliffen

= Kegelwinkeltoleranz < AT 3 nach DIN 7187 und DIN 2080

= Max. Rundlauffehler kleiner als 0,003 mm

= Oberflachenrauhigkeit Rz kleiner als 0,5 p

= Zugfestigkeit im Kern von min. 1200 N/mm?2

= StandardmaBig dynamisch gewuchtet auf G 6,3 / 15.000 U/min

= Wir liefern Qualitat auf hochstem Niveau

=2 100 % Qualitdtssicherung

=2 Unschlagbares Preis-Leistungs-Verhaltnis

= Katalogwerkzeuge ab Lager lieferbar

=2 Sonderwerkzeuge kurzfristig innerhalb weniger Wochen
= Qualitaitsmanagement nach DIN EN I1SO 9001

=2 Umweltmanagement nach DIN EN 1SO 14001

= Qualitaitsmanagement nach ISO / TS 16949

10 | KEMMLER




I_( KEMMLER 100% CERTIFICATED KEMMLER® QUALITY

Who has high claims cannot afford to make
compromises.

Therefore Kemmler manufactures powerful
tools for ideal machining processes.

= All holders are made of forged steel

= Specific, low warpage hardened

= Surface hardened HRC 60 + 2

= Hardening depth 0,8 mm + 0,2 mm

= Black-finished and precisionground

= Taper angle tolerance < AT 3 according to DIN 7187 and DIN 2080
= Max. runout less than 0,003 mm

= Surface roughness Rz less than 0,5 p

= Tensile strength in the core of min. 1200 N/mm?2

= Dynamically balanced by default G 6,3 / 15.000 U/min

= We deliver quality at the highest level

= 100 % quality control

= Unbeatable ratio price-performance

=> Catalogue tools available ex-stock

=> Special tools shortly available within a few weeks

= Quality management according to DIN EN ISO 9001

= Environment management according to DIN EN ISO 14001
= Quality management according to ISO / TS 16949

I_( KE M M I_E n® QUALITE KEMMLER® EPROUVE A 100 %

Ce qui a des exigences élevés ne peut pas
accepter des compromis. Kemmler produit des
porte-outils performants pour usinage optimal.

= Tous les porte-outils sont fabriqués d'acier forge

= Trempé spécifiquement, deformation minimale

= Rigueur superficielle HRC 60+ 2

= Profondeur trempée 0,8 mm = 2 mm

= Bruni et rectifié précisement

= Tolerance angle du céne < AT 3 selon DIN 7187 et DIN 2080
= Erreur de concentricité max. < 0,003 mm

= Rugosité de la surface Rz <0,5 p

=> Résistance a la traction au moins 1200 N/mm?2

= Equilibrage dynamique standard G 6,3 / 15.000 t/min

Nous fournissons une qualité de haut niveau
100 % d'assurance qualité

Rapport prix-performance imbattable
Porte-outils ,,standard” en stock

Porte-outils spécials a court terme

Contrdle de qualité selon DIN EN ISO 9001
Management environemental DIN EN ISO 14001
Contrdle de qualité selon ISO / TS 16949

D 2 0 K 2 0 7R T
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w 1SO / TS 16949
Qualitatsmanagementsystem fiir die Automobilindustrie

Als eines der ersten deutschen Unternehmen unserer Branche wurden wir nach der neuen Automobil-
Qualitatssicherungsnorm ISO/TS 16949 zertifiziert. Damit ist der derzeit weltweit hochste erreichbare
Qualitatsstandard zertifiziert worden.

Diese Zertifizierung nach ISO/TS 16949 ergidnzt unser bereits seit vielen Jahren eingerichtetes Qualitats-
sicherungssystem nach DIN/ISO 9001/9002. Wir hatten uns zur Zertifizierung entschieden, da fiir ein
Produktionsunternehmen unserer Branche eine Qualitatszertifizierung nahezu unabdingbare Voraussetzung
ist. Hierzu war die 1ISO/TS 16949 der richtige MaBstab, da sich diese Qualitdtssicherungsnorm nicht wie bei
den bisherigen Normen auf den Herstellungs- und Priifungsaspekt der Produkte beschrankt. Sie ist vielmehr
ein gesamtunternehmerischer Ansatz, der u.a. das Managementsystem, die Technologie, die Wettbewerbs-
fihigkeit sowie den Arbeits- und Umweltschutz des Unternehmens einer sehr kritischen Uberpriifung und
Bewertung unterzieht.

Mit dem Erreichen der ISO/TS 16949 Zertifizierung sehen wir eine Steigerung unserer Leistungsfahigkeit
und Verantwortung, die Kundenforderungen qualitdtsgerecht und gezielt umzusetzen. Wir tiberpriifen
unsere Kundenorientierung nicht nur, indem wir das Ohr am Kunden haben, sondern auch durch Bewertung
der Kundenzufriedenheit und der internen Kunden-Lieferanten-Beziehungen in unserem Unternehmen.
Benchmarking und die Optimierung unserer Prozesse sind Schliisselfunktionen fiir weitere Meilensteine
unseres Erfolges.

& ISO /TS 16949
3 Quality management system for the automobile industry

As one of the first German companies within our branch we have been certified according to the latest quality
assurance standard of the automobile industry, ISO/TS 16949. Thus, we have been attested with the highest
attainable worldwide quality standard.

This certificate according to ISO/TS 16949 supplements our quality assurance system as described in DIN/ISO
9001/9002, which we established many years ago. Our decision to obtain quality certification is based on the
fact that for a producing company independent quality assurance is almost a predetermined prerequisite.

In this regard, the ISO/TS 16949 was considered to be the ideal level of measure because the quality assurance
standard is not, as in the case of other previously used standards, restricted to manufacturing and examina-
tion aspects of our products. In essence, it forms a complete industrial basis including the management
system, technology, competitiveness as well as labour and environmental protection, thus providing a critical
examination and evaluation.

Our successful acquisition of the certification according to ISO/TS 16949 increases our productivity and
potential to implement customer requirements in a qualitative and effective fashion. We review our customer
orientation not only by keeping close touch with their needs but also by evaluating customer satisfaction and
the relationship between customers and suppliers within our company. Setting benchmarks and optimising
internal processes are key indicators for further milestones of our success.

\ﬁ ISO / TS 16949
¥ Systéme de gestion de qualité pour I'industrie automobile

Comme une de premiéres entreprises allemandes dans notre branche nous sommes été certifiées d'aprés le plus
nouveau standard de I'assurance de qualité dans le secteur automobile, ISO/TS 16949. Par cela, nous sommes
aussi eté certifiés avec un standard de qualité actuellement le plus haut qui existe dans le monde entier.

Ce certificat d’apres ISO/TS 16949 compléte notre systéeme d’assurance de qualité d’aprés DIN/ISO 9001/9002
qui a été implanté avant plusieurs ans. Nous avons décidé d'étre certifié, parce que pour une entreprise
produisant une certification de qualité est presque une supposition inaliénable dans notre branche.

L' 1ISO/TS 16949 a été le bon critére, parce que ce standard d’assurance de qualité ne se limite pas a I'aspect de
la production et vérification de nos produits, comme c’était le cas chez des standards précédents. Elle est plutot
un fondement industriel complet, qui inclut le systéme de gestion, technologie, compétitivité ainsi que protection
de I'emploi et de I'environnement, donc fournissant une vérification et évaluation trés solide.

Notre acquisition du certificat d’aprés ISO/TS 16949 éleve notre productivité et potentiel de réaliser des de-
mandes de nos clients dans une maniere qualitative et effective. Nous vérifions I'orientation de nos clients ne
pas seulement par nous aligner sur leurs demandes, mais aussi par évaluer leur satisfaction et la relation entre
clients et fournisseurs dans notre société. Benchmarking et I'optimisation de nos procés sont les indicateurs
décisifs pour des jalons supplémentaires de notre succes.

KEMMLER
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Sie kdnnen unsere Kataloge entweder direkt im Browser
betrachten oder Sie auf Ihren PC, Smartphone oder
Tablet herunterladen (PDF-Reader notwendig).

You can view our catalogues either directly in the
browser or download to your PC, smartphone or tablet
(PDF reader required).

Vous pouvez consulter nos catalogues directement dans
le navigateur ou télécharger sur votre PC, smartphone ou
tablet (lecteur PDF requis).

Technische Datenbldtter, STEP-/STL-Modelle fiir die
Simulation der NC-Programme und DXF-Zeichnungen
zur Erstellung des Einrichteblattes stehen Online zur
Verfiigung.

Technical data sheets, STEP / STL models for the
simulation of NC programs and DXF drawings to
create the tooling sheet are online available.

Fiches techniques, STEP/STL modéles techniques
pour la simulation de programmes CN et dessins DXF
pour créer la feuille d‘installation sont disponible
online.

“HEMMLEH'
“rmmrra

Auf unserer Internetseite konnen Sie auch die
Lagerverfiigbarkeit priifen.

On our website you can also check the stock
availability.

Sur notre site internet vous pouvez également
vérifier la disponibilité du stock.

KEMMLER 13
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Werkzeugaufnahmen DIN 69871 (ISO 7388-1) _
DIN 69871
Toolholders DIN 69871 (ISO 7388-1)

Porte-outils DIN 69871 (I1SO 7388-1)

Vorgewuchtet
Pre-balanced
Pré-équilibré

G 6,3 15.000 min™*

G 2,5 Feinwuchten gegen Aufpreis

G 2.5 Fine balancing at extra charge

G 2,5 Equilibrage fin contre un
supplément

SK di G ds d, ds Iy lg de e
30 31,75 M12 13 45 50,00 47,80 16,4 19,0 15,0 5,5 24 M4 21
40 44,45 M16 17 50 63,55 68,40 22,8 25,0 18,5 8,2 32 M4 27
50 69,85 M24 25 80 97,50 101,75 35,5 37,7 30,0 11,5 47 M6 42

Mit innerer Kiihimittelzufuhr iiber den Bund - Form AD/B
With internal coolant through the collar - form AD/B
Avec arrosage interne par la collerette - forme AD/B

Bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen
Delivery with headless screws in closed position
Livraison en état fermé avec de vis sans téte

Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 1200 N / mmz.
Einsatzgehartet HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm,
briiniert und prazisionsgeschliffen.

Form AD/B: Lieferung in Ausfiihrung AD, Form B mit Idsbaren Gewindestiften verschlossen.
Genauigkeit: Kegelwinkel — Toleranzqualitdt < AT 3 nach DIN 7187 und DIN 2080.
Material: Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 1200 N / mmz2,

Case hardened HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), hardening depth 0.8 mm + 0.2 mm,
black-finished and precisely grinded.

Form AD/B: Delivery in form AD, type B closed with releasable headless screws.
Accuracy: Quality of taper < AT 3 according to DIN 7187 and DIN 2080.
Matiére: Acier de cémentation allié. Résistance a la traction dans le noyau

de min 1200 N / mma2.
Cémentation a HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), profondeur de cémentation
0,8 mm + 0,2 mm, bruni et rectifié précisement.

Forme AD/B: Livraison en forme AD, forme B fermée avec des vis amovibles sans téte.
Précision: Qualité du cone < AT 3 selon DIN 7187 et DIN 2080.

KEMMLER
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A&  sSpannfutter DIN 6391 fiir Spannzangen _
DIN 69871
DIN 6388 (I1SO 10897) System 0Z
‘ Collet chucks DIN 6391 for collets DIN 6388 (I1SO 10897) OZ-system
Mandrins a pinces DIN 6391 pour pinces DIN 6388 (IS0 10897) systéme 0Z

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft
in Spannzangen.

Application:

For mounting straight-shank tools in collets.
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue cylindrique
dans des pinces de serrage.

_'.."""'

DIN 69871 Form AD/B 2 < 0,003 15'0%%'3"“”.1

Bestell-Nr. Spannbereich

Order no. Capacity

Référence Capacité

302.01.16 * SK 30 2-16 (0Z16) 60 43
302.01.25 * SK 30 2-25 (0z 25) 80 60
403.01.16 SK 40 2-16 (0Z16) 70 43
403.01.25 SK 40 2-25 (0Z 25) 70 60
403.01.32 SK 40 3-32 (0232) 90 72
403.01.16.1 SK 40 2-16 (0Z16) 100 43
403.01.25.1 SK 40 2-25 (0z 25) 100 60
503.01.25 SK 50 2-25 (0Z 25) 70 60
503.01.32 SK 50 3-32 (0Z32) 80 72
503.01.32.1 SK 50 3-32 (0Z32) 100 72

* DIN 69871 Form AD
* DIN 69871 form AD
* DIN 69871 forme AD

Lieferumfang:  Mit kugelgelagerter Spannmutter

Delivery: With ball bearing clamping nut

Livraison: Avec écrou de serrage a roulement a billes
Gewuchtete Ausfiihrung
Balanced type L L
Type équilibré

Bestell-Nr. Abmessung

Order no. Size
Référence Dimension

Wouchten auf G 2,5 von vorgewuchteten
Kemmler-Werkzeugen

Balancing at G 2.5 of pre-balanced Kemmler-tools
Equilibrage sur G 2,5 de outils Kemmler pré-équilibrés

W25 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d‘équilibrage
W25.2 Mit Wuchtprotokoll

With balancing report
Avec protocole d’équilibrage
Wuchten von nicht vorgewuchteten Werkzeugen
Balancing of unbalanced tools
Equilibrage de outils non-équilibrés
W25.1 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d‘équilibrage

1.05 | KEMMLER




Spannfutter fiir Spannzangen
DIN 69871
DIN 6499 (1SO 15488) System ER
Collet chucks for collets DIN 6499 (ISO 15488) ER-system
Mandrins a pinces pour pinces DIN 6499 (I1SO 15488) systéme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft
in Spannzangen.

Application:

For mounting straight-shank tools in collets.
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue cylindrique dans
des pinces de serrage.

o 7’ S 15.0%%’3!11in'1

Bestell-Nr. Spannbereich

Order no. Capacity

Référence Capacité

302.02.10 SK 30 1-10 (ER16) 70 32
302.02.13 SK 30 2-13 (ER20) 70 35
302.02.16 SK 30 2-16 (ER25) 70 42
302.02.20 SK 30 2-20 (ER32) 70 50
302.02.26 SK 30 3-26 (ER40) 70 63
302.02.10.1 SK 30 1-10 (ER16) 100 32
302.02.13.1 SK 30 2-13 (ER20) 100 35
302.02.16.1 SK 30 2-16 (ER25) 100 42
302.02.20.1 SK 30 2-20 (ER32) 100 50
402.02.10 SK 40 1-10 (ER16) 63 32
402.02.13 SK 40 2-13 (ER20) 70 35
402.02.16 SK 40 2-16 (ER25) 60 42
402.02.20 SK 40 2-20 (ER32) 70 50
402.02.26 SK 40 3-26 (ER40) 80 63
402.02.10.1 SK 40 1-10 (ER16) 100 32
402.02.13.1 SK 40 2-13 (ER20) 100 35
402.02.16.1 SK 40 2-16 (ER25) 100 42
402.02.20.1 SK 40 2-20 (ER32) 100 50
402.02.26.1 SK 40 3-26 (ER40) 100 63

Lieferumfang:  Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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Y 4 Spannfutter fiir Spannzangen
DIN 69871
DIN 6499 (1SO 15488) System ER
‘ Collet chucks for collets DIN 6499 (ISO 15488) ER-system
Mandrins a pinces pour pinces DIN 6499 (I1SO 15488) systéme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder-
schaft in Spannzangen.

Application:

For mounting straight-shank tools in collets.
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue cylindrique
dans des pinces de serrage.

G6,3
DIN 69871 Form AD/B 7 < 0,003 15.000 min-

Bestell-Nr. Spannbereich

Order no. Capacity

Référence Capacité

403.02.10 SK 40 1-10 (ER16) 63 32
403.02.13 SK 40 2-13 (ER 20) 70 35
403.02.16 SK 40 2-16 (ER25) 60 42
403.02.20 SK 40 2-20 (ER32) 70 50
403.02.26 SK 40 3-26 (ER40) 80 63
403.02.10.1 SK 40 1-10 (ER16) 100 32
403.02.13.1 SK 40 2-13 (ER 20) 100 35
403.02.16.1 SK 40 2-16 (ER25) 100 42
403.02.20.1 SK 40 2-20 (ER32) 100 50
403.02.26.1 SK 40 3-26 (ER40) 100 63
403.02.10.2 SK 40 1-10 (ER16) 160 32
403.02.13.2 SK 40 2-13 (ER20) 160 35
403.02.16.2 SK 40 2-16 (ER25) 160 42
403.02.20.2 SK 40 2-20 (ER32) 160 50
403.02.26.2 SK 40 3-26 (ER40) 160 63
403.02.10.3 SK 40 1-10 (ER16) 200 32
403.02.13.3 SK 40 2-13 (ER20) 200 35
403.02.16.3 SK 40 2-16 (ER25) 200 42
403.02.20.3 SK 40 2-20 (ER32) 200 50
403.02.26.3 SK 40 3-26 (ER40) 200 63

Lieferumfang:  Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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Spannfutter fiir Spannzangen
DIN 69871
DIN 6499 (IS0 15488) System ER
Collet chucks for collets DIN 6499 (ISO 15488) ER-system
Mandrins a pinces pour pinces DIN 6499 (I1SO 15488) systéme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder-
schaft in Spannzangen.

Application:

For mounting straight-shank tools in collets.
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue cylindrique
dans des pinces de serrage.

G6,3
DIN 69871 Form AD/B 7 < 0,003 15.000 min-t

Bestell-Nr. Spannbereich

Order no. Capacity

Référence Capacité

503.02.10 SK 50 1-10 (ER16) 70 32
503.02.13 SK 50 2-13 (ER20) 70 35
503.02.16 SK 50 2-16 (ER25) 60 42
503.02.20 SK 50 2-20 (ER32) 70 50
503.02.26 SK 50 3-26 (ER40) 80 63
503.02.10.1 SK 50 1-10 (ER16) 100 32
503.02.13.1 SK 50 2-13 (ER20) 100 35
503.02.16.1 SK 50 2-16 (ER25) 100 42
503.02.20.1 SK 50 2-20 (ER32) 100 50
503.02.26.1 SK 50 3-26 (ER40) 100 63
503.02.10.2 SK 50 1-10 (ER16) 160 32
503.02.13.2 SK 50 2-13 (ER20) 160 35
503.02.16.2 SK 50 2-16 (ER25) 160 42
503.02.20.2 SK 50 2-20 (ER32) 160 50
503.02.26.2 SK 50 3-26 (ER40) 160 63
503.02.10.3 SK 50 1-10 (ER16) 200 32
503.02.13.3 SK 50 2-13 (ER20) 200 35
503.02.16.3 SK 50 2-16 (ER25) 200 42
503.02.20.3 SK 50 2-20 (ER32) 200 50
503.02.26.3 SK 50 3-26 (ER40) 200 63

Lieferumfang:  Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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Y 4 Spannfutter fiir Spannzangen System KPS
Collet chucks for collets KPS-system il el

Mandrins a pinces pour pinces systéme KPS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in
Spannzangen. Fiir Anwendungen im HSC-Bereich und
fiir hochprazise Bearbeitungsergebnisse.

Application:

For mounting straight-shank tools in collets.

To use for high speed cutting and high precision
milling.

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique dans
des pinces de serrage. Pour l'usage dans le coupage a
grande vitesse et dans I'usinage a grande précision.

o 7’ S 30‘0%%’5”“"4 @ .13.04

Bestell-Nr. Spannbereich
Order no. Capacity
Référence Capacité
302.03.10 SK 30 1-10 (KPS 10) 60 27,5
302.03.16 SK 30 4-16 (KPS 16) 60 40
302.03.10.1 SK 30 1-10 (KPS10) 90 27,5
302.03.16.1 SK 30 4-16 (KPS 16) 90 40
402.03.10 SK 40 1-10 (KPS 10) 60 27,5
402.03.16 SK 40 4-16 (KPS 16) 60 40
402.03.10.1 SK 40 1-10 (KPS 10) 90 27,5
402.03.16.1 SK 40 4-16 (KPS 16) 90 40
402.03.10.2 SK 40 1-10 (KPS 10) 120 27,5
402.03.16.2 SK 40 4-16 (KPS 16) 120 40
402.03.10.3 SK 40 1-10 (KPS 10) 160 27,5
402.03.16.3 SK 40 4-16 (KPS 16) 160 40

Lieferumfang:  Mit gewuchteter Spannmutter

Delivery: With balanced clamping nut

Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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Spannfutter fiir Spannzangen System KPS
Collet chucks for collets KPS-system DIN 69871

Mandrins a pinces pour pinces systéme KPS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in
Spannzangen. Fiir Anwendungen im HSC-Bereich und
fiir hochprazise Bearbeitungsergebnisse.

Application:

For mounting straight-shank tools in collets.

To use for high speed cutting and high precision
milling.

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique dans
des pinces de serrage. Pour |'usage dans le coupage a
grande vitesse et dans I'usinage a grande précision.

S ;I S 30‘0%20,5;“"].1

Bestell-Nr. Spannbereich

Order no. Capacity

Référence Capacité

502.03.10 SK 50 1-10 (KPS 10) 105 27,5
502.03.16 SK 50 4-16 (KPS 16) 105 40
502.03.10.1 SK 50 1-10 (KPS 10) 135 27,5
502.03.16.1 SK 50 4-16 (KPS 16) 135 40
502.03.10.2 SK 50 1-10 (KPS 10) 165 27,5
502.03.16.2 SK 50 4-16 (KPS 16) 165 40

Lieferumfang:  Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré

Gewuchtete Ausfiihrung |
Balanced type anE
Type équilibré

Bestell-Nr. Abmessung

Order no. Size
Référence Dimension

Wuchten auf G 2,5 von vorgewuchteten
Kemmler-Werkzeugen

Balancing at G 2.5 of pre-balanced Kemmler-tools
Equilibrage sur G 2,5 deoutils Kemmler pré-équilibrés

W25 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d‘équilibrage
W25.2 Mit Wuchtprotokoll

With balancing report
Avec protocole d’équilibrage
Wuchten von nicht vorgewuchteten Werkzeugen
Balancing of unbalanced tools
Equilibrage de outils non-équilibrés
W25.1 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d‘équilibrage
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Y 4 Spannfutter DIN 6391 fiir Spannzangen SN EoE
DIN 6388 (1SO 10897) System OZ - ohne Mitnehmernuten
‘ Collet chucks DIN 6391 for collets DIN 6388 (ISO 10897) 0Z-system — without drive slots

Mandrins a pinces DIN 6391 pour pinces DIN 6388 (ISO 10897) systéme OZ —
sans rainures d‘entrainement

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen zur Holzbearbei-
tung mit Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools for woodwor-
king in collets.

Application:

Pour le serrage d'outils pour le travail du bois
avec queue cylindrique dans des pinces de

serrage.
DIN 69871 F 00 7
orm AD 7 < 0,003 20.000 min* A8

Bestell-Nr. Spannbereich

Order no. Capacity

Référence Capacité

302.61.25 SK 30 2-25 (0Z 25) 71 60
402.61.25 SK 40 2-25 (0Z 25) 63 60

Lieferumfang:  Mit kugelgelagerter Spannmutter
Delivery: With ball bearing clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage a roulement a billes
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Spannfutter fiir Spannzangen

DIN 6499 (IS0 15488) System ER — ohne Mitnehmernuten RINGSSIE
Collet chucks for collets DIN 6499 (I1SO 15488) ER-system — without drive slots

Mandrins a pinces pour pinces DIN 6499 (ISO 15488) systeme ER — sans rainures d’entrainement

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen zur Holzbearbei-
tung mit Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools for woodwor-
king in collets.

Application:

Pour le serrage d'outils pour le travail du bois
avec queue cylindrique dans des pinces de

serrage.
Bestell-Nr. Spannbereich
Order no. Capacity
Référence Capacité
302.62.16 SK 30 2-16 (ER25) 50 42
302.62.20 SK 30 2-20 (ER32) 50 50
302.62.20.1 SK 30 2-20 (ER32) 57 50
302.62.20.2 SK 30 2-20 (ER32) 63 50
302.62.26 SK 30 3-26 (ER40) 60 63
402.62.16 SK 40 2-16 (ER25) 50 42
402.62.20 SK 40 2-20 (ER32) 50 50
402.62.26 SK 40 3-26 (ER40) 63 63

Lieferumfang:  Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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Collet chucks for collets DIN 6499 (ISO 15488) ER-system - Mini
Mandrins a pinces pour pinces DIN 6499 (ISO 15488) systéme ER - Mini

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft
in Spannzangen.

Application:

For mounting straight-shank tools in collets with.
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue cylindrique
dans des pinces de serrage.

Spannfutter fiir Spannzangen
DIN 6499 (1SO 15488) System ER - Mini DIN 69871
1.4
r’//

(]
DIN 69871 Form AD/B 7 < 0,003 15.000 min @ w1304

Bestell-Nr. Spannbereich

Order no. Capacity

Référence Capacité

302.02.07* SK 30 1-7 (ER11) 70 16
302.02.07.1* SK 30 1-7 (ER11) 100 16
302.02.07.10* SK 30 1-10 (ER16) 70 22
302.02.07.10.1* SK 30 1-10 (ER16) 100 22
403.02.07 SK 40 1-7 (ER11) 55 16
403.02.07.1 SK 40 1-7 (ER11) 100 16
403.02.07.2 SK 40 1-7 (ER11) 160 16
403.02.07.10 SK 40 1-10 (ER16) 55 22
403.02.07.10.1 SK 40 1-10 (ER16) 100 22
403.02.07.10.2 SK 40 1-10 (ER16) 160 22
503.02.07.10.1 SK 50 1-10 (ER16) 100 22
503.02.07.10.2 SK 50 1-10 (ER16) 160 22

* DIN 69871 Form AD
* DIN 69871 form AD
* DIN 69871 forme AD
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Hochleistungs-Kraftspannfutter System HKS
High Performance Milling Chuck HKS-system il

Mandrin de serrage a haute performance systeme HKS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach
DIN 1835 Form A+B+E und DIN 6535 Form HA+HB+HE
(gréBer @ 20 mm nur mit Reduzierung).
Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835
form A+B+E and DIN 6535 form HA+HB+HE

(larger than dia. 20 mm only with reduction sleeve).
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue cylindrique suivant
DIN 1835 forme A+B+E et DIN 6535 forme HA+HB+HE
(a partir de dia. 20 mm seulement avec réduction).

DIN 69871 Form AD/B 2 < 0,003 e

Bestell-Nr. Spannbereich

Order no. Capacity

Référence Capacité

403.64.20 SK 40 20 (HKS 20) 920 53
403.64.25 SK 40 25 (HKS 25) 105 63
403.64.32 SK 40 32 (HKS 32) 105 68
503.64.20 SK 50 20 (HKS 20) 90 53
503.64.25 SK 50 25 (HKS 25) 90 63
503.64.32 SK 50 32 (HKS 32) 90 68

Gewuchtete Ausfiihrung
Balanced type ans
Type équilibré

Bestell-Nr. Abmessung

Order no. Size
Référence Dimension

Wuchten auf G 2,5 von vorgewuchteten
Kemmler-Werkzeugen

Balancing at G 2.5 of pre-balanced Kemmler-tools
Equilibrage sur G 2,5 de outils Kemmler pré-équilibrés

W25 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d‘équilibrage
W25.2 Mit Wuchtprotokoll
With balancing report

Avec protocole d’équilibrage

Wuchten von nicht vorgewuchteten Werkzeugen
Balancing of unbalanced tools
Equilibrage de outils non-équilibrés

W25.1 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d‘équilibrage
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Fraseraufnahmen DIN 6359 fiir Zylinderschafte DIN 1835-B
End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B ULt

Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeugschaften
mit seitlicher Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon).

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral flat
according to DIN 1835 form B (Weldon).
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue cylindrique

et avec méplat suivant DIN 1835 forme B

(Weldon).
DIN 69871 F 00 7
orm AD 7 < 0,003 15.000 min'* CoD

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
302.04.06 SK 30 6 50 25
302.04.08 SK 30 8 50 28
302.04.10 SK 30 10 50 35
302.04.12 SK 30 12 50 42
302.04.14 SK 30 14 63 44
302.04.16 SK 30 16 63 48
302.04.18 SK 30 18 63 50
302.04.20 SK 30 20 70 52
402.04.06 SK 40 6 50 25
402.04.08 SK 40 8 50 28
402.04.10 SK 40 10 50 35
402.04.12 SK 40 12 50 42
402.04.14 SK 40 14 50 44
402.04.16 SK 40 16 63 48
402.04.18 SK 40 18 63 50
402.04.20 SK 40 20 63 52
402.04.25 SK 40 25 100 65
402.04.32 SK 40 32 100 72
402.04.06.1 SK 40 6 100 25
402.04.08.1 SK 40 8 100 28
402.04.10.1 SK 40 10 100 35
402.04.12.1 SK 40 12 100 42
402.04.14.1 SK 40 14 100 44
402.04.16.1 SK 40 16 100 48
402.04.18.1 SK 40 18 100 50
402.04.20.1 SK 40 20 100 52
Hinweis: Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben Lieferumfang:  Mit Spannschraube
Note: From d = 25 on two clamping screws Delivery: With clamping screw
Observation: A partir de d = 25 avec deux vis de serrage Livraison: Avec vis de serrage
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Fraseraufnahmen DIN 6359 fiir Zylinderschafte DIN 1835-B
End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeugschaften
mit seitlicher Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon).

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral flat
according to DIN 1835 form B (Weldon).
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue cylindrique

et avec méplat suivant DIN 1835 forme B
(Weldon).

DIN 69871 Form AD/B 2 < 0,003 e

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

403.04.16.0
403.04.20.0
403.04.25.0
403.04.32.0

403.04.06
403.04.08
403.04.10
403.04.12
403.04.14
403.04.16
403.04.18
403.04.20
403.04.25
403.04.32
403.04.40

403.04.06.1
403.04.08.1
403.04.10.1
403.04.12.1
403.04.14.1
403.04.16.1
403.04.18.1
403.04.20.1

403.04.06.2
403.04.08.2
403.04.10.2
403.04.12.2
403.04.14.2
403.04.16.2
403.04.18.2
403.04.20.2
403.04.25.2
403.04.32.2
403.04.40.2

Hinweis:
Note:
Observation:

SK 40 16 35
SK 40 20 35
SK 40 25 35
SK 40 32 65
SK 40 6 50
SK 40 8 50
SK 40 10 50
SK 40 12 50
SK 40 14 50
SK 40 16 63
SK 40 18 63
SK 40 20 63
SK 40 25 100
SK 40 32 100
SK 40 40 120
SK 40 6 100
SK 40 8 100
SK 40 10 100
SK 40 12 100
SK 40 14 100
SK 40 16 100
SK 40 18 100
SK 40 20 100
SK 40 6 160
SK 40 8 160
SK 40 10 160
SK 40 12 160
SK 40 14 160
SK 40 16 160
SK 40 18 160
SK 40 20 160
SK 40 25 160
SK 40 32 160
SK 40 40 160

Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben Lieferumfang:

From d = 25 on two clamping screws Delivery:

A partir de d = 25 avec deux vis de serrage Livraison:

45
45
50
50

25
28
35
42
a4
48
50
52
65
72
80

25
28
35
42
a4
48
50
52

25
28
35
42
a4
48
50
52
65
72
80

Mit Spannschraube
With clamping screw
Avec vis de serrage
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Fraseraufnahmen DIN 6359 fiir Zylinderschafte DIN 1835-B
End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B ULt

Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeugschaften
mit seitlicher Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon).

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral flat
according to DIN 1835 form B (Weldon).
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue cylindrique

et avec méplat suivant DIN 1835 forme B

(Weldon).
DIN 69871 F 06,3
orm AD/B V < 0,003 15.000 min CAD

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
503.04.06 SK 50 6 63 25
503.04.08 SK 50 8 63 28
503.04.10 SK 50 10 63 35
503.04.12 SK 50 12 63 42
503.04.14 SK 50 14 63 44
503.04.16 SK 50 16 63 48
503.04.18 SK 50 18 63 50
503.04.20 SK 50 20 63 52
503.04.25 SK 50 25 80 65
503.04.32 SK 50 32 100 72
503.04.40 SK 50 40 100 80
503.04.06.1 SK 50 6 100 25
503.04.08.1 SK 50 8 100 28
503.04.10.1 SK 50 10 100 35
503.04.12.1 SK 50 12 100 42
503.04.14.1 SK 50 14 100 44
503.04.16.1 SK 50 16 100 48
503.04.18.1 SK 50 18 100 50
503.04.20.1 SK 50 20 100 52
503.04.25.1 SK 50 25 120 65

Hinweis: Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben

Note: From d = 25 on two clamping screws

Observation: A partir de d = 25 avec deux vis de serrage

Lieferumfang:  Mit Spannschraube
Delivery: With clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage
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Fraseraufnahmen DIN 6359 fiir Zylinderschafte DIN 1835-B
End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:
Zum Spannen von zylindrischen Werkzeugschaften
mit seitlicher Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon).

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral flat
according to DIN 1835 form B (Weldon).
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue cylindrique
et avec méplat suivant DIN 1835 forme B

DIN 69871

(Weldon).

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
503.04.06.2 SK 50 6 160
503.04.08.2 SK 50 8 160
503.04.10.2 SK 50 10 160
503.04.12.2 SK 50 12 160
503.04.14.2 SK 50 14 160
503.04.16.2 SK 50 16 160
503.04.18.2 SK 50 18 160
503.04.20.2 SK 50 20 160
503.04.25.2 SK 50 25 160
503.04.32.2 SK 50 32 160
503.04.40.2 SK 50 40 160
503.04.06.3 SK 50 6 200
503.04.08.3 SK 50 8 200
503.04.10.3 SK 50 10 200
503.04.12.3 SK 50 12 200
503.04.14.3 SK 50 14 200
503.04.16.3 SK 50 16 200
503.04.18.3 SK 50 18 200
503.04.20.3 SK 50 20 200
503.04.25.3 SK 50 25 200
503.04.32.3 SK 50 32 200
503.04.40.3 SK 50 40 200

Hinweis: Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben

Note: From d = 25 on two clamping screws

Observation: A partir de d = 25 avec deux vis de serrage

Lieferumfang:  Mit Spannschraube
Delivery: With clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage

25
28
35
42
a4
48
50
52
65
72
80

25
28
35
42
44
a8
50
52
65
72
80
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' Fraseraufnahmen DIN 6359 mit Kiihlkanadlen B —_—.
fiir Zylinderschafte DIN 1835-B

‘ End mill holders DIN 6359 with coolant channels for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 avec canaux d’‘arrosage pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeugschaften mit
seitlicher Spannflache nach DIN 1835 Form B (Weldon).

Mit Kiihlkanalen fiir optimale Kiihlung der Werkzeugschneide.
Application:

For mounting straight-shank tools with lateral flat
according to DIN 1835 form B (Weldon). With coolant
channels for optimal coolant at the cutting edge.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique et avec |
meéplat suivant DIN 1835 forme B (Weldon). Avec canaux ‘,..-v’"-
d‘arrosage pour un refroidissement optimal aux lames.

DIN 69871 Form AD/B 2 < 0,003 N

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

403.04.06.K SK 40 6 50 25
403.04.08.K SK 40 8 50 28
403.04.10.K SK 40 10 50 35
403.04.12.K SK 40 12 50 42
403.04.14.K SK 40 14 50 44
403.04.16.K SK 40 16 63 48
403.04.18.K SK 40 18 63 50
403.04.20.K SK 40 20 63 52
403.04.25.K SK 40 25 100 65
403.04.32.K SK 40 32 100 72
403.04.40.K SK 40 40 120 80
403.04.06.1.K SK 40 6 100 25
403.04.08.1.K SK 40 8 100 28
403.04.10.1.K SK 40 10 100 35
403.04.12.1.K SK 40 12 100 42
403.04.14.1K SK 40 14 100 44
403.04.16.1.K SK 40 16 100 48
403.04.18.1.K SK 40 18 100 50
403.04.20.1.K SK 40 20 100 52

Hinweis: Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben

d = 6 bis 18 mit zwei Kiihlkandlen
d =20 bis 40 mit vier Kiihlkanalen

Fiir Werkzeuge mit innerer KiihImittelzufuhr muss ein O-Ring eingesetzt werden.

Note: From d = 25 on two clamping screws
= 6 to 18 with two coolant channels
d =20 to 40 with four coolant channels

For tools with through coolant an O-ring must be used.

Observation: A partir de d = 25 avec deux vis de serrage
d = 6 bis 18 avec deux canaux d‘arrosage
d =20 bis 40 avec quatre canaux d‘arrosage

Pour outils avec arrosage interne il faut utiliser un joint torique.

Lieferumfang:  Mit Spannschraube und O-Ring
Delivery: With clamping screw and 0-ring
Livraison: Avec vis de serrage et joint torique
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Fraseraufnahmen DIN 6359 mit Kiihlkanadlen
fiir Zylinderschéfte DIN 1835-B DIN 69871

End mill holders DIN 6359 with coolant channels for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 avec canaux d’‘arrosage pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeugschaften mit
seitlicher Spannflache nach DIN 1835 Form B (Weldon).

Mit Kiihlkanalen fiir optimale Kiihlung der Werkzeugschneide.
Application:

For mounting straight-shank tools with lateral flat
according to DIN 1835 form B (Weldon).With coolant
channels for optimal coolant at the cutting edge.
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue cylindrique et avec
méplat suivant DIN 1835 forme B (Weldon). Avec canaux
d‘arrosage pour un refroidissement optimal aux lames.

DIN 69871 Form AD/B 2 < 0,003 e

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

503.04.06.K SK 50 6 63
503.04.08.K SK 50 8 63
503.04.10.K SK 50 10 63
503.04.12.K SK 50 12 63
503.04.14.K SK 50 14 63
503.04.16.K SK 50 16 63
503.04.18.K SK 50 18 63
503.04.20.K SK 50 20 63
503.04.25.K SK 50 25 80
503.04.32.K SK 50 32 100
503.04.40.K SK 50 40 100
503.04.06.1.K SK 50 6 100
503.04.08.1.K SK 50 8 100
503.04.10.1.K SK 50 10 100
503.04.12.1.K SK 50 12 100
503.04.14.1.K SK 50 14 100
503.04.16.1.K SK 50 16 100
503.04.18.1.K SK 50 18 100
503.04.20.1.K SK 50 20 100

Hinweis: Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben

d = 6 bis 18 mit zwei Kiihlkandlen

d = 20 bis 40 mit vier Kiihlkandlen

Fiir Werkzeuge mit innerer KiihImittelzufuhr muss ein 0-Ring eingesetzt werden.
Note: From d = 25 on two clamping screws

d = 6 to 18with two coolant channels
d =20 to 40 with four coolant channels

For tools with through coolant an O-ring must be used.

Observation: A partir de d = 25 avec deux vis de serrage
d = 6 bis 18 avec deux canaux d‘arrosage
d =20 bis 40 avec quatre canaux d‘arrosage

Pour outils avec arrosage interne il faut utiliser un joint torique.

Lieferumfang:  Mit Spannschraube und 0-Ring
Delivery: With clamping screw and O-ring
Livraison: Avec vis de serrage et joint torique

25
28
35
42
a4
48
50
52
65
72
80
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28
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50
52
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1.21

Fraseraufnahmen DIN 6359 fiir Zylinderschafte DIN 1835-E
End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-E
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-E

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeugschaften
mit geneigter Spannflache nach DIN 1835 Form E
(Whistle Notch).

Application:

For mounting straight-shank tools and inclined
flat according to DIN 1835 form E (Whistle Notch).
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue cylindrique

et avec méplat incliné suivant DIN 1835 forme E
(Whistle Notch).

DIN 69871 Form AD/B 2 < 0,003 N

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
403.05.06 SK 40 6 50
403.05.08 SK 40 8 50
403.05.10 SK 40 10 50
403.05.12 SK 40 12 50
403.05.14 SK 40 14 50
403.05.16 SK 40 16 63
403.05.18 SK 40 18 63
403.05.20 SK 40 20 63
403.05.25 SK 40 25 100
403.05.32 SK 40 32 100
403.05.40 SK 40 40 120
503.05.06 SK 50 6 63
503.05.08 SK 50 8 63
503.05.10 SK 50 10 63
503.05.12 SK 50 12 63
503.05.14 SK 50 14 63
503.05.16 SK 50 16 63
503.05.18 SK 50 18 63
503.05.20 SK 50 20 63
503.05.25 SK 50 25 80
503.05.32 SK 50 32 100
503.05.40 SK 50 40 100

Hinweis: Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben

Note: From d = 25 on two clamping screws

Observation: A partir de d = 25 avec deux vis de serrage

Lieferumfang:  Mit Spannschraube und axialer Verstellschraube
Delivery: With clamping screw and axial adjustment bolt
Livraison: Avec vis de serrage et vis de butée axiale

KEMMLER
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Zwischenhiilsen fiir MK mit Austreiblappen DIN 6383
Adaptor sleeves for MT with tang DIN 6383 DIN 69871

Douilles de réduction pour CM a tenon DIN 6383

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Morsekegelschaft und Austreiblappen

nach DIN 228-1 Form B.

Application:

For mounting tools with Morse taper shank
and tang according to DIN 228-1 form B.
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue cone
Morse et tenon suivant DIN 228-1 forme B.

DIN 69871 Form AD/B 2 < 0,005 e

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

302.07.01 * SK 30 1 50 25
302.07.02 * SK 30 2 65 32
302.07.03 * SK 30 3 80 40
402.07.01 * SK 40 1 50 25
402.07.02 * SK 40 2 50 32
402.07.03 * SK 40 3 70 40
402.07.04 * SK 40 4 95 48
403.07.01 SK 40 1 50 25
403.07.02 SK 40 2 50 32
403.07.03 SK 40 3 70 40
403.07.04 SK 40 4 95 48
402.07.02.1 * SK 40 2 117 32
402.07.03.1 * SK 40 3 133 40
402.07.04.1 * SK 40 4 156 48
503.07.01 SK 50 1 45 25
503.07.02 SK 50 2 60 32
503.07.03 SK 50 3 65 40
503.07.04 SK 50 4 95 48
503.07.05 SK 50 5 105 63
502.07.02.1 * SK 50 2 117 32
502.07.03.1 * SK 50 3 137 40
502.07.04.1 * SK 50 4 167 48
502.07.05.1 * SK 50 5 197 63

* DIN 69871 Form AD
* DIN 69871 form AD
* DIN 69871 forme AD

KEMMLER | 1.22



y 4 Zwischenhiilsen fiir MK mit Anzugsgewinde DIN 6364
Adaptor sleeves for MT with drawbar thread DIN 6364
‘ Douilles de réduction pour CM avec filetage DIN 6364

DIN 69871

Verwendung:

Zum Spannen von Werkzeugen mit
Morsekegelschaft und Anzugsgewinde

nach DIN 228-1 Form A.

Application:

For clamping tools with Morse taper shank
and thread according to DIN 228-1 form A.
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue cone
Morse et filetage suivant DIN 228-1 forme A.

o ﬂ S 15.0%%’3"nin71

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

402.08.01 SK 40 1 M6 50 25
402.08.02 SK 40 2 M10 50 32
402.08.03 SK 40 3 M12 70 40
402.08.04 SK 40 4 M16 95 48
402.08.04A* SK 40 4 M16 110 63
502.08.01 SK 50 1 M6 45 25
502.08.02 SK 50 2 M10 60 32
502.08.03 SK 50 3 M12 65 40
502.08.04 SK 50 4 M16 70 48
502.08.04A* SK 50 4 M16 85 63
502.08.05 SK 50 5 M20 100 63
502.08.05A* SK 50 5 M20 118 78

* Mit Mitnahmeausfrasung nach DIN 2201
* With drive flats according to DIN 2201
* Avec des fraisures d‘entrainement suivant DIN 2201

Lieferumfang:  Mit eingebauter Friseranzugsschraube
Delivery: With built-in tightening bolt
Livraison: Avec vis de serrage montée
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Zwischenhiilsen fiir SK-Aufnahmen
Adaptor sleeves for ISO-toolholders IR

Douilles de réduction pour porte-outils ISO/SA

Verwendung:

Zur Aufnahme von Steilkegeln nach

DIN 69871, JIS B 6339 und DIN 2080.
Application:

For mounting tapers according to DIN 69871,
JIS B 6339 and DIN 2080.

Application:

Pour le serrage de cones suivant

DIN 69871, JIS B 6339 et DIN 2080.

-

o 7’ S 15.0%%’3'“in4

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

402.09.30 SK 40 SK 30 50 50

402.09.40 SK 40 SK 40 100 63

502.09.40 SK 50 SK 40 70 70

502.09.50 SK 50 SK 50 120 97
Hinweis: Lieferung erfolgt mit eingebauter Schraube fiir Werkzeuge mit gekiirztem Steilkegel.

Schraube fiir DIN 2080 Werkzeuge beiliegend.

Note: Delivered with a built-in screw for shortened taper tools. Additional screw for DIN 2080 tools included.
Observation: Livraison avec un vis incorporée pour outils a cone court. Vis pour cnes DIN 2080 incluse.

Gewuchtete Ausfiihrung
Balanced type L
Type équilibré

Bestell-Nr. Abmessung

Order no. Size
Référence Dimension

Wuchten auf G 2,5 von vorgewuchteten
Kemmler-Werkzeugen

Balancing at G 2.5 of pre-balanced Kemmler-tools
Equilibrage sur G 2,5 de outils Kemmler pré-équilibrés

W25 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d‘équilibrage
W25.2 Mit Wuchtprotokoll
With balancing report

Avec protocole d‘équilibrage

Wuchten von nicht vorgewuchteten Werkzeugen

Balancing of unbalanced tools

Equilibrage de outils non-équilibrés

W25.1 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d‘équilibrage
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Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358
Combi shell mill holders DIN 6358 DIN 69871

Porte-fraises a double usage DIN 6358

Verwendung:

Zur Aufnahme von Walzen-, Walzenstirnfrasern
oder Messerkdpfen mit Langs- oder Quernut.
Application:

For mounting milling cutters with transverse or
longitudinal groove.

Application:

Pour le serrage de fraises a rainure transversale
ou a rainure longitudinale.

f

DIN 69871 Form AD/B 2 < 0,005 N

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
302.10.16 * SK 30 16 50 17 32
302.10.22 * SK 30 22 50 19 40
302.10.27 * SK 30 27 55 21 48
302.10.32 * SK 30 32 60 24 58
403.10.16 SK 40 16 55 17 32
403.10.22 SK 40 22 55 19 40
403.10.27 SK 40 27 55 21 48
403.10.32 SK 40 32 60 24 58
403.10.40 SK 40 40 60 27 70
403.10.16.1 SK 40 16 100 17 32
403.10.22.1 SK 40 22 100 19 40
403.10.27.1 SK 40 27 100 21 48
403.10.32.1 SK 40 32 100 24 58
403.10.40.1 SK 40 40 100 27 70
403.10.16.2 SK 40 16 160 17 32
403.10.22.2 SK 40 22 160 19 40
403.10.27.2 SK 40 27 160 21 48
403.10.32.2 SK 40 32 160 24 58
403.10.40.2 SK 40 40 160 27 70

*DIN 69871 Form AD Lieferumfang:  Mit Friseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder

* DIN 69871 form AD Delivery: With retaining screw, driving ring and feather key

* DIN 69871 forme AD Livraison: Avec vis de serrage, bague d’entrainement et clavette

.
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Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358 BRlEEEr
Combi shell mill holders DIN 6358

Porte-fraises a double usage DIN 6358

Verwendung:

Zur Aufnahme von Walzen-, Walzenstirnfrasern
oder Messerkdpfen mit Langs- oder Quernut.
Application:

For mounting milling cutters with transverse or
longitudinal groove.

Application:

Pour le serrage de fraises a rainure transversale
ou a rainure longitudinale.

i

DIN 69871 Form AD/B 2 < 0,005 e

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

503.10.16 SK 50 16 55 17 32
503.10.22 SK 50 22 55 19 40
503.10.27 SK 50 27 55 21 48
503.10.32 SK 50 32 55 24 58
503.10.40 SK 50 40 55 27 70
503.10.16.1 SK 50 16 100 17 32
503.10.22.1 SK 50 22 100 19 40
503.10.27.1 SK 50 27 100 21 48
503.10.32.1 SK 50 32 100 24 58
503.10.40.1 SK 50 40 100 27 70
503.10.16.2 SK 50 16 160 17 32
503.10.22.2 SK 50 22 160 19 40
503.10.27.2 SK 50 27 160 21 48
503.10.32.2 SK 50 32 160 24 58
503.10.40.2 SK 50 40 160 27 70

Lieferumfang:  Mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder
Delivery: With retaining screw, driving ring and feather key
Livraison: Avec vis de serrage, bague d’entrainement et clavette
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Quernut-Aufsteckfriserdorne DIN 6357 mit vergroRerter
Anlageflache und Kiihlkanalbohrungen an der Stirnseite

Shell mill holders DIN 6357 with enlarged contact face and coolant exit bores on the end face
Porte-fraises a trou lisse DIN 6357 avec face de contact élargie et conduits pour I'arrosage frontal

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkopfen und Frasern
mit Quernut.

Application:

For mounting milling cutters with transversal
groove.

Application:

Pour le serrage de fraises a rainure transversale.

DIN 69871 Form AD/B 7 < 0,005 15.0%%?71in'1

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
302.11.16 * SK 30 16 40 17 38
302.11.22 * SK 30 22 40 19 48
302.11.27 * SK 30 27 50 21 58
302.11.32 * SK 30 32 50 24 78
402.11.16 * SK 40 16 35 17 38
402.11.22 * SK 40 22 35 19 48
402.11.27 * SK 40 27 40 21 58
402.11.32 * SK 40 32 50 24 78
402.11.40 * SK 40 40 50 27 88
403.11.16 SK 40 16 35 17 38
403.11.22 SK 40 22 35 19 48
403.11.27 SK 40 27 40 21 58
403.11.32 SK 40 32 50 24 78
403.11.40 SK 40 40 50 27 88
403.11.16.1 SK 40 16 100 17 38
403.11.22.1 SK 40 22 100 19 48
403.11.27.1 SK 40 27 100 21 58
403.11.32.1 SK 40 32 100 24 78
403.11.40.1 SK 40 40 100 27 88
403.11.16.2 SK 40 16 160 17 38
403.11.22.2 SK 40 22 160 19 48
403.11.27.2 SK 40 27 160 21 58
403.11.32.2 SK 40 32 160 24 78
403.11.40.2 SK 40 40 160 27 88

* DIN 69871 Form AD SK 30 ohne Kiihlkanalbohrungen an der Stirnseite

* DIN 69871 form AD SK 30 without coolant exit bores on the end face

* DIN 69871 forme AD SK 30 sans alésages pour |'arrosage frontal

d=40/d=60: Fiir groBRe Planfrdser mit vier zusdtzlichen Gewindebohrungen nach DIN 2079.
For large diameter face mill cutters with four additional threaded holes according to DIN 2079.
Pour fraises a surfacer a grands diametres avec quatre trous taraudés additionnels suivant DIN 2079.

Lieferumfang:  Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und Zylinderkopfschraube nach DIN 912
fiir Fraser mit innerer Kiihimittelzufuhr. Bei d = 60 nur mit vier Befestigungsschrauben nach DIN 912.

Delivery: With drivers, cross head retaining screw and cylinder head retaining screw for cutters with central coolant.
For d = 60 only with four fixation screws according to DIN 912.

Livraison: Avec tenons, une vis cruciforme et une vis a téte cylindrique suivant DIN 912 pour fraises avec arrosage
central. Pour d = 60 seulement avec quatre vis de fixation suivant DIN 912.
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Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergroBerter
Anlageflache und Kiihlkanalbohrungen an der Stirnseite
Shell mill holders DIN 6357 with enlarged contact face and coolant exit bores on the end face

Porte-fraises a trou lisse DIN 6357 avec face de contact élargie et conduits pour l‘arrosage frontal

DIN 69871

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkopfen und Frasern
mit Quernut.

Application:

For mounting milling cutters with transversal
groove.

Application:

Pour le serrage de fraises a rainure transversale.

DIN 69871 Form AD/B 7 < 0,005 15.0%%3:nin‘1

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

503.11.16 SK 50 16 45 17 38
503.11.22 SK 50 22 35 19 48
503.11.27 SK 50 27 40 21 58
503.11.32 SK 50 32 50 24 78
503.11.40 SK 50 40 50 27 88
503.11.60 SK 50 60 70 40 129
503.11.16.1 SK 50 16 100 17 38
503.11.22.1 SK 50 22 100 19 48
503.11.27.1 SK 50 27 100 21 58
503.11.32.1 SK 50 32 100 24 78
503.11.40.1 SK 50 40 100 27 88
503.11.16.2 SK 50 16 160 17 38
503.11.22.2 SK 50 22 160 19 48
503.11.27.2 SK 50 27 160 21 58
503.11.32.2 SK 50 32 160 24 78
503.11.40.2 SK 50 40 160 27 88
503.11.16.3 SK 50 16 200 17 38
503.11.22.3 SK 50 22 200 19 48
503.11.27.3 SK 50 27 200 21 58
503.11.32.3 SK 50 32 200 24 78
503.11.40.3 SK 50 40 200 27 88

d=40/d=60: Fiir groBe Planfraser mit vier zusatzlichen Gewindebohrungen nach DIN 2079.
For large diameter face mill cutters with four additional threaded holes according to DIN 2079.
Pour fraises a surfacer a grands diamétres avec quatre trous taraudés additionnels suivant DIN 2079.

Lieferumfang:  Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und Zylinderkopfschraube nach DIN 912
fiir Fraser mit innerer Kiihimittelzufuhr.
Bei d = 60 nur mit vier Befestigungsschrauben nach DIN 912.

Delivery: With drivers, cross head retaining screw and cylinder head retaining screw
for cutters with central coolant.
For d = 60 only with four fixation screws according to DIN 912.

Livraison: Avec tenons, une vis cruciforme et une vis a téte cylindrique suivant DIN 912

pour fraises avec arrosage central.
Pour d = 60 seulement avec quatre vis de fixation suivant DIN 912.

KEMMLER | 1.28



y 4 Bohrerhalter fiir Wendeplattenbohrer Form E1
Boring holders for drills with indexable inserts form E1
Portes forets pour forets a plaquettes réversibles forme E1

DIN 69871

Verwendung:

Zur Aufnahme von allen nach DIN 6595
genormten Vollbohrern mit Zylinderschaft.
Application:

For mounting solid drills with cylindrical shank
according to DIN 6595.

Application:

Pour le serrage de forets a queue cylindrique
suivant DIN 6595.

--.-"'

DIN 69871 Form AD/B 2 <0004 N

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
403.51.20 SK 40 20 65 40
403.51.25 SK 40 25 70 45
403.51.32 SK 40 32 75 52
503.51.20 SK 50 20 70 40
503.51.25 SK 50 25 70 45
503.51.32 SK 50 32 70 52
503.51.40 SK 50 40 80 60
Hinweis: Plangeschliffene Anlagefldche
Note: Contact surface precision grinded
Observation: Surface de montage rectifié précisément

Lieferumfang:  Mit Spannschrauben
Delivery: With clamping screws
Livraison: Avec vis de serrage

Gewuchtete Ausfiihrung
Balanced type L
Type équilibré

Bestell-Nr. Abmessung

Order no. Size
Référence Dimension

Wouchten auf G 2,5 von vorgewuchteten

Kemmler-Werkzeugen

Balancing at G 2.5 of pre-balanced Kemmler-tools

Equilibrage sur G 2,5 de outils Kemmler pré-équilibrés

W25 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d‘équilibrage

W25.2 Mit Wuchtprotokoll
With balancing report
Avec protocole d‘équilibrage
Wuchten von nicht vorgewuchteten Werkzeugen
Balancing of unbalanced tools
Equilibrage de outils non-équilibrés
W25.1 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d‘équilibrage
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Bohrfutteraufnahmen DIN 238
Drill chuck adaptors DIN 238 DIN 69871

Arbres pour mandrins de percage DIN 238

Verwendung:

Zur Aufnahme von Bohrfuttern.
Application:

For mounting drill chucks.
Application:

Pour le serrage de mandrins de percage.

el

o 7’ S 15'06060'3"]]"-1

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

302.14.12 SK 30 B12 25 18,5
302.14.16 SK 30 B16 25 24
402.14.12 SK 40 B12 25 18,5
402.14.16 SK 40 B16 25 24
402.14.18 SK 40 B18 35 32
502.14.12 SK 50 B12 25 18,5
502.14.16 SK 50 B16 25 24
502.14.18 SK 50 B18 25 32

KEMMLER | 1.30



' CNC-Bohrfutter fiir Rechts- und Linkslauf

CNC-Dirill chucks for clockwise and counter clockwise rotation ULt

Mandrins de percage CNC pour rotation gauche-droite

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting tools with straight shanks.
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue
cylindrique.

Bestell-Nr. Spannbereich

Order no. Capacity

Référence d Capacité

302.15.08 SK 30 0 -8 70 36

302.15.13 SK 30 1,0-13 111 50

302.15.16 SK 30 2,5-16 116 50

402.15.08 SK 40 0 - 8 70 36

402.15.13 SK 40 1,0-13 90 50

402.15.16 SK 40 2,5-16 95 50

502.15.13 SK 50 1,0-13 90 50

502.15.16 SK 50 2,5-16 95 50

Hinweis: Hohe Prazision und Rundlaufgenauigkeit von < 0,03 mm. Sichere Spannung des Werkzeuges durch

mechanische Spannkraftverstarkung. Kein selbstandiges Losen der Spannung wahrend der Bearbeitung bei
Links- oder

Rechtslauf, sowie bei Spindelstop. Spannen und Losen mit Sechskantschliissel.

Note: High precision and accurate concentricity of < 0.03 mm. Secure gripping of the tool through mechanical
amplification of the clamping force. No automatic slackening of the clamping force while machining with
either clockwise or counter clockwise rotation or on spindle stop. Clamping and releasing effected by means
of an Allen wrench.

Observation: Précision élevée et exactitude de circularité de < 0,03 mm. Serrage sir de I'outil grace a I'amplification de la
force de serrage. Pas de desserrage intempestif en cours d’usinage lors de la rotation la gauche ou la droite,
de méme qu’en cas d'arrét de la broche. Serrage et desserrage en utilisant un clé sur a fourche.

Lieferumfang:  Mit Spannschliissel
Delivery: With wrench
Livraison: Avec clé de serrage
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CNC-Bohrfutter fiir Rechts- und Linkslauf

CNC-Dirill chucks for clockwise and counter clockwise rotation il

Mandrins de percage CNC pour rotation gauche-droite

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting tools with straight shanks.
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue
cylindrique.

DIN 69871 Form AD/B 2 < 0,030 e

Bestell-Nr. Spannbereich
Order no. Capacity
Référence d Capacité
403.15.08 SK 40 0 - 8 70 36
403.15.13 SK 40 1,0-13 90 50
403.15.16 SK 40 2,5-16 95 50
503.15.13 SK 50 1,0-13 90 50
503.15.16 SK'50 2,5-16 95 50
Hinweis: Hohe Prazision und Rundlaufgenauigkeit von < 0,03 mm. Sichere Spannung des Werkzeuges durch
mechanische Spannkraftverstarkung. Kein selbstandiges Losen der Spannung wahrend der Bearbeitung bei
Links- oder
Rechtslauf, sowie bei Spindelstop. Spannen und Losen mit Sechskantschliissel.
Note: High precision and accurate concentricity of < 0.03 mm. Secure gripping of the tool through mechanical

amplification of the clamping force. No automatic slackening of the clamping force while machining with
either clockwise or counter clockwise rotation or on spindle stop. Clamping and releasing effected by means
of an Allen wrench.

Observation: Précision élevée et exactitude de circularité de < 0,03 mm. Serrage sdr de I'outil grace a I'amplification de la
force de serrage. Pas de desserrage intempestif en cours d’usinage lors de la rotation la gauche ou la droite,
de méme qu’en cas d'arrét de la broche. Serrage et desserrage en utilisant un clé sur a fourche.

Lieferumfang:  Mit Spannschliissel
Delivery: With wrench
Livraison: Avec clé de serrage —

Gewuchtete Ausfiihrung
Balanced type L L
Type équilibré

Bestell-Nr. Abmessung

Order no. Size
Référence Dimension

Wuchten auf G 2,5 von vorgewuchteten
Kemmler-Werkzeugen

Balancing at G 2.5 of pre-balanced Kemmler-tools
Equilibrage sur G 2,5 de outils Kemmler pré-équilibrés

W25 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d‘équilibrage
W25.2 Mit Wuchtprotokoll
With balancing report

Avec protocole d‘équilibrage

Wuchten von nicht vorgewuchteten Werkzeugen

Balancing of unbalanced tools

Equilibrage de outils non-équilibrés

W25.1 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d‘équilibrage
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1.33

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

mit Langenausgleich auf Druck und Zug

Quick change tapping chucks with length compensation on compression and expansion
Mandrins de taraudage a changement rapide avec compensation longitudinale a la compression et traction

Verwendung:

Zur Aufnahme von Schnellwechsel-Einsatzen
fiir Gewindebohrer.

Application:

For the chucking of quick change adaptors
for taps.

Application:

Pour le serrage d‘adapteurs porte-tarauds a
changement rapide.

G6,3
e 00

Bestell-Nr. Spannbereich GroRe
Order no. Capacity Size
Référence Capacité Taille
302.16.12 SK 30 M3 - M14 1 65 36 19 7 7
302.16.20 SK 30 M5 - M22 2 929 53 31 12 12
402.16.12 SK 40 M3 - M14 1 59 36 19 7 7
402.16.20 SK 40 M5 - M22 2 97 53 31 12 12
402.16.36 SK 40 M14 - M36 3 156 78 48 17,5 17,5
502.16.12 SK 50 M3 -M14 1 63 36 19 7 7
502.16.20 SK 50 M5 - M22 2 97 53 31 12 12
502.16.36 SK 50 M14 - M36 3 140 78 48 17,5 17,5
Hinweis: Fiir Bearbeitungszentren ohne Synchronspindel.
Note: For machining centres without synchronous spindle.
Observation: Pour centres d‘usinage sans broche synchrone.
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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

ohne Langenausgleich auf Druck und Zug RINGSSIE
Quick-change tapping chucks without length compensation on compression and expansion

Mandrins de taraudage a changement rapide sans compensation longitudinale a la compression et traction

Verwendung:

Zur Aufnahme von Schnellwechsel-Einsatzen
fiir Gewindebohrer.

Application:

For the chucking of quick change adaptors
for taps.

Application:

Pour le serrage d‘adapteurs porte-tarauds a
changement rapide.

G6,3
o SO0

Bestell-Nr. Spannbereich GroRe
Order no. Capacity Size
Référence Capacité Taille
302.16.12.1 SK 30 M3 -M14 1 58 34 19
302.16.20.1 SK 30 M5 - M22 2 103 49 31
402.16.12.1 SK 40 M3 - M14 1 62 34 19
402.16.20.1 SK 40 M5 - M22 2 95 49 31
402.16.36.1 SK 40 M14 - M36 3 130 74 48
502.16.12.1 SK 50 M3 - M14 1 60 34 19
502.16.20.1 SK 50 M5 - M22 2 85 49 31
502.16.36.1 SK 50 M14 - M36 3 117 74 48
Hinweis: Fiir Bearbeitungszentren mit Synchronspindel.
Note: For machining centres with synchronous spindle.
Observation: Pour centres d‘usinage avec broche synchrone.
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Y 4 Gewindeschneidfutter fiir Synchronisation

fiir Spannzangen DIN 6499 (1SO 15488) System ER

Tapping chucks for synchronisation for collets DIN 6499 (ISO 15488) ER-system
Mandrins de taraudage pour synchronisation pour pinces DIN 6499 (ISO 15488) systéme ER

Verwendung:

Fiir Bearbeitungszentren mit Synchronspindel.
Application:

For machining centres with synchronous spindle.
Application:

Pour centres d’usinage avec broche synchrone.

Bestell-Nr. Spannbereich

Order no. Capacity

Référence Capacité

302.16.02.10 * SK 30 M3 - M16 (ER 20) 85 34 0,5 0,5
403.16.02.10 SK 40 M3 -M12 (ER16) 79 28 0,5 0,5
403.16.02.10.M SK 40 M3 -M12 (ER 16) Mini 79 22 0,5 0,5
403.16.02.13 SK 40 M3 -M16 (ER20) 80 34 0,5 0,5
403.16.02.16 SK 40 M3 -M20 (ER 25) 84 42 0,5 0,5
403.16.02.20 SK 40 M3 - M27 (ER 32) 95 50 0,5 0,5
403.16.02.26 SK 40 M3 -M33 (ER40) 120 63 0,5 0,5
503.16.02.10 SK 50 M3 -M12 (ER16) 79 28 0,5 0,5
503.16.02.10.M SK 50 M3 -M12 (ER 16) Mini 79 22 0,5 0,5
503.16.02.10.1.M SK 50 M3 -M12 (ER 16) Mini 90 22 0,5 0,5
503.16.02.13 SK 50 M3 - M16 (ER 20) 80 34 0,5 0,5
503.16.02.16 SK 50 M3 - M20 (ER 25) 84 42 0,5 0,5
503.16.02.20 SK 50 M3 -M27 (ER32) 95 50 0,5 0,5
503.16.02.26 SK 50 M3 -M33 (ER40) 105 63 0,5 0,5

* DIN 69871 Form AD
* DIN 69871 form AD
* DIN 69871 forme AD

Hinweis: ¢ Synchro-Gewindeschneidfutter kompensieren Synchronisationsfehler.
¢ Minimallangenausgleich in Druck- und Zugrichtung zwischen Synchronspindel
und Gewindebohrer reduziert zu hohe Gewindeflankenreibungskrafte.
* Reduziert eventuelle Axialkrafterhohung wahrend des Schneidzyklus auf ein Minimum.
* Geeignet fiir Innenkiihlung.
e KiihImitteldruck max. 100 bar.

Note: * Synchro tapping chucks compensate synchronisation errors.
* Minimal length compensation on compression and expansion balances very small pitch differences
between synchro spindle and tap, which can cause high frictional forces on the thread flanks.
* A possible increase of axial force during the tapping process is reduced to a minimum.
 Suitable for internal coolant.
* Coolant pressure up to max. 100 bar.

Observation: * Mandrins de taraudage version ,,synchro” compensent les erreurs éventuelles de synchronisation.
¢ Compensation longitudinale minimale a la compression et traction entre la broche synchronisée
et le taraud réduit la friction au niveau des flancs de filets.
¢ Réduit au minimum les efforts éventuelles axiaux lors du cycle de taraudage.
e Approprié pour la lubrification centrale.
 Pression de lubrification max. 100 bar.

Lieferumfang:  Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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Bohrstangenrohlinge
Boring bar blanks DIN 69871

Barres d'alésage

Verwendung:

Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen.
Application:

For the manufacturing of special tools.
Application:

Pour la fabrication d’outils spéciaux.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
302.17.40 SK 30 40,5 160
402.17.63 SK 40 63 250
502.17.97 SK 50 97 315
Ausfiihrung: Steilkegel und Bund gehartet und geschliffen. Schaft weich zur weiteren Bearbeitung.
Version: Cone and flange hardened and grinded. Soft body for later processing.
Version: Cone et collerette durcis et rectifiés. Corps doux pour un usinage ultérieur.

Gewuchtete Ausfiihrung
Balanced type L L
Type équilibré

Bestell-Nr. Abmessung

Order no. Size
Référence Dimension

Wuchten auf G 2,5 von vorgewuchteten
Kemmler-Werkzeugen

Balancing at G 2.5 of pre-balanced Kemmler-tools
Equilibrage sur G 2,5 de outils Kemmler pré-équilibrés

W25 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d‘équilibrage
W25.2 Mit Wuchtprotokoll
With balancing report

Avec protocole d‘équilibrage

Wuchten von nicht vorgewuchteten Werkzeugen

Balancing of unbalanced tools

Equilibrage de outils non-équilibrés

W25.1 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d‘équilibrage
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' Kontrolldorne
Test arbors DIN 69871

‘ Mandrins de controle

Verwendung:

Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen gemaf
ISO-Empfehlung R230 oder zur Uberpriifung der
Werkzeugspindel.

Application:

For the inspection of machine tools according
to ISO recommendation R230 or for testing
the tool spindle.

Application:

Pour I'inspection de machine-outils suite

a la recommandation ISO R230 ou pour la
vérification de la broche.

- 7’ S

Bestell-Nr. Toleranz max. Rundlaufabweichung
Order no. Tolerance max. concentricity deviation
Référence Tolérance Faux-rond max.

302.18.32 SK 30 300 32 0,003 0,003

402.18.40 SK 40 300 40 0,003 0,003

502.18.50 SK 50 300 50 0,003 0,003

Lieferumfang:  Auslieferung mit Priifprotokoll
Delivery: Delivery with test certificate
Livraison: Livraison avec rapport d essais

Holzkasten fiir Kontrolldorne
Wooden box for test arbors
Coffret en bois pour mandrins de controle

Verwendung:

Zur Aufbewahrung von Kontrolldornen.
Application:

For the storage of test arbors.

Application:

Pour la conservation de mandrins de contrdle.

Bestell-Nr. Abmessung fiir KegelgrofRen
Order no. Size for cones
Référence Dimension pour cones

701.18 460x130x 115 SK30/40/50
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Hydro-Dehnspannfutter
Hydraulic expansion chucks DIN 69871

Mandrins expansibles hydrauliques

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft
nach DIN 1835 Form A+B+E und DIN 6535 Form
HA+HB+HE (gréBer @ 20 mm nur mit Reduzierung).
Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835
form A+B+E and DIN 6535 form HA+HB+HE

(larger than dia. 20 mm only with reduction sleeve).
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue cylindrique
suivant DIN 1835 forme A+B+E et DIN 6535 forme
HA+HB+HE (a partir de dia. 20 mm seulement avec

réduction).

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

302.HO6* SK 30 6 60 26 45 37 10 25
302.HO8* SK 30 8 64 28 45 37 10 29
302.H10* SK 30 10 64 30 45 42 10 35
302.H12* SK 30 12 72 32 45 47 10 43
302.H14* SK 30 14 72 34 45 47 10 42
302.H16* SK 30 16 72 38 45 52 10 43
302.H18* SK 30 18 72 40 45 52 10 43
302.H20* SK 30 20 90 42 42 52 10 71
403.H06 SK 40 6 68 26 50 37 10 33
403.H08 SK 40 8 68 28 50 37 10 33
403.H10 SK 40 10 72 30 50 42 10 37
403.H12 SK 40 12 77 32 50 47 10 42
403.H14 SK 40 14 77 34 50 47 10 42
403.H16 SK 40 16 80 38 50 52 10 43
403.H18 SK 40 18 80 40 50 52 10 43
403.H20 SK 40 20 82 42 50 52 10 47
403.H25 SK 40 25 117 50 63 58 10 51
403.H32 SK 40 32 117 60 63 62 10 56
403.H06.1 SK 40 6 110 26 50 37 10 33
403.H08.1 SK 40 8 110 28 50 37 10 33
403.H10.1 SK 40 10 110 30 50 42 10 37
403.H12.1 SK 40 12 110 32 50 47 10 42
403.H14.1 SK 40 14 110 34 50 47 10 42
403.Hle6.1 SK 40 16 110 38 50 52 10 42
403.H18.1 SK 40 18 110 40 50 52 10 47
403.H20.1 SK 40 20 110 42 50 52 10 47

* DIN 69871 Form AD
* DIN 69871 form AD
* DIN 69871 forme AD

Lieferumfang:  Mit Spannschliissel

Delivery: With wrench

Livraison: Avec clé de serrage

I1 = max. Einstecktiefe I2 = max. Verstellweg

I1 = max. clamping depth I2 = max. length adjustment range
I1 = max. profondeur d’insertion I2 = max. course de réglage
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Y 4 Hydro-Dehnspannfutter
Hydraulic expansion chucks DIN 69871

Mandrins expansibles hydrauliques

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft
nach DIN 1835 Form A+B+E und DIN 6535 Form
HA+HB+HE (gr6Ber @ 20 mm nur mit Reduzierung).
Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835
form A+B+E and DIN 6535 form HA+HB+HE (larger
than dia. 20 mm only with reduction sleeve).
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique
suivant DIN 1835 forme A+B+E et DIN 6535 forme
HA+HB+HE (a partir de dia. 20 mm seulement avec

‘___,,.--'"

réduction).
DIN 69871 F 067
orm AD/B 7 < 0,003 15.000 min* A0

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
503.H06 SK 50 6 68 26 80 37 10 33
503.H08 SK 50 8 68 28 80 37 10 33
503.H10 SK 50 10 72 30 80 42 10 37
503.H12 SK 50 12 77 32 80 47 10 42
503.H14 SK 50 14 77 34 80 47 10 42
503.H16 SK 50 16 80 38 80 52 10 45
503.H18 SK 50 18 80 40 80 52 10 45
503.H20 SK 50 20 82 42 80 52 10 47
503.H25 SK 50 25 87 50 80 58 10 52
503.H32 SK 50 32 91 60 80 62 10 56
503.H06.1 SK 50 6 110 26 50 91 10 33
503.H08.1 SK 50 8 110 28 50 91 10 33
503.H10.1 SK 50 10 110 30 50 91 10 37
503.H12.1 SK 50 12 110 32 50 91 10 42
503.H14.1 SK 50 14 110 34 50 91 10 42
503.H16.1 SK'50 16 110 38 50 91 10 42
503.H18.1 SK 50 18 110 40 50 91 10 47
503.H20.1 SK 50 20 110 42 50 91 10 47
503.H25.1 SK 50 25 110 50 80 91 10 47
503.H32.1 SK 50 32 110 60 80 91 10 75
503.H06.2 SK 50 6 150 26 50 37 10 115
503.H08.2 SK 50 8 150 28 50 37 10 115
503.H10.2 SK 50 10 150 30 50 42 10 115
503.H12.2 SK 50 12 150 32 50 42 10 115
503.H14.2 SK 50 14 150 34 50 47 10 115
503.H16.2 SK 50 16 150 38 50 52 10 115
503.H18.2 SK 50 18 150 40 50 52 10 115
503.H20.2 SK 50 20 150 42 50 52 10 115
503.H25.2 SK 50 25 150 50 50 52 10 131
503.H32.2 SK 50 32 150 60 60 62 10 131
503.H40.2 SK 50 40 150 70 70 72 10 131

Lielferumfang: Mit Spannschliissel

H . 2. - .

’I?i(\?l;:?;gh: Z\\\//,(t;’c1 zrged,:ecgerrage {Sﬂﬁ' J'f

l1 = max. Einstecktiefe I2 = max. Verstellweg

|1 = max. clamping depth I2 = max. length adjustment range

I1 = max. profondeur d’insertion I2 = max. course de réglage
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Schrumpffutter zum Spannen

von HM und HSS Werkzeugschaften

Shrink chucks for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage pour le serrage de queues d’outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue

cylindrique.

DIN 69871 7 < 0,003 zs,o%zo'iﬂn-l

Bestell-Nr.

Order no.

Référence d

302.70.03 SK 30 3 80 11 15 10 -
302.70.04 SK 30 4 80 14 22 20

302.70.05 SK 30 5 80 16 22 20 5
302.70.06 SK 30 6 80 21 27 36 10
302.70.08 SK 30 8 80 21 27 36 10
302.70.10 SK 30 10 80 24 32 41 10
302.70.12 SK 30 12 100 24 32 47 10
302.70.14 SK 30 14 100 27 34 47 10
302.70.16 SK 30 16 100 27 34 50 10
302.70.18 SK 30 18 100 33 42 50 10
302.70.20 SK 30 20 100 33 42 52 10
302.70.03.1 SK 30 3 160 11 15 10 -
302.70.04.1 SK 30 4 160 14 22 20 5
302.70.05.1 SK 30 5 160 16 22 20 5
302.70.06.1 SK 30 6 160 21 27 36 10
302.70.08.1 SK 30 8 160 21 27 36 10
302.70.10.1 SK 30 10 160 24 32 41 10
302.70.12.1 SK 30 12 160 24 32 47 10
302.70.14.1 SK 30 14 160 27 34 47 10
302.70.16.1 SK 30 16 160 27 34 50 10
302.70.18.1 SK 30 18 160 33 42 50 10
302.70.20.1 SK 30 20 160 33 42 52 10

Fiir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschifte verwenden!
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used!
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d’outils carbures de type HM!

Hinweis: Aufnahmen fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerite geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4 und 5 mm = hg, bei® 6 — @ 32 mm = hg
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
0 3, 4, 5 with hs-tolerance and @ 6 — @ 32 with he-tolerance
Observation: Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction-,

par contact-, ou par air chaud.
0 3, 4, 5 avec ha-tolerance et @ 6 — @ 32 avec hg-tolerance

l1 = max. Einstecktiefe I2 = max. Verstellweg
I1 = max. clamping depth I2 = max. length adjustment range
l1 = max. profondeur d’insertion I2 = max. course de réglage
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Schrumpffutter zum Spannen

von HM und HSS Werkzeugschaften RINGSSIE
Shrink chucks for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks

Mandrins de frettage pour le serrage de queues d‘outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue

cylindrique.

DIN 69871 Form AD/B 2 < 0,003 .

Bestell-Nr.

Order no.

Référence d

403.70.03 SK 40 3 80 11 15 10 -
403.70.04 SK 40 4 80 14 22 20

403.70.05 SK 40 5 80 16 22 20

403.70.06 SK 40 6 80 21 27 36 10
403.70.08 SK 40 8 80 21 27 36 10
403.70.10 SK 40 10 80 24 32 41 10
403.70.12 SK 40 12 80 24 32 47 10
403.70.14 SK 40 14 80 27 34 47 10
403.70.16 SK 40 16 80 27 34 50 10
403.70.18 SK 40 18 80 33 42 50 10
403.70.20 SK 40 20 80 33 42 52 10
403.70.25 SK 40 25 100 44 53 58 10
403.70.32 SK 40 32 100 44 53 62 10
403.70.03.1 SK 40 3 120 11 15 10 -
403.70.04.1 SK 40 4 120 14 22 20
403.70.05.1 SK 40 5 120 16 22 20
403.70.06.1 SK 40 6 120 21 27 36 10
403.70.08.1 SK 40 8 120 21 27 36 10
403.70.10.1 SK 40 10 120 24 32 41 10
403.70.12.1 SK 40 12 120 24 32 47 10
403.70.14.1 SK 40 14 120 27 34 47 10
403.70.16.1 SK 40 16 120 27 34 50 10
403.70.18.1 SK 40 18 120 33 42 50 10
403.70.20.1 SK 40 20 120 33 42 52 10
403.70.25.1 SK 40 25 120 44 53 58 10
403.70.32.1 SK 40 32 120 44 53 62 10

Fiir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschifte verwenden!
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used!
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d’outils carbures de type HM!

Hinweis: Aufnahmen fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4 und 5 mm = hg, bei® 6 — @ 32 mm = hg
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with hg-tolerance and @ 6 — @ 32 with he-tolerance
Observation: Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction-,

par contact-, ou par air chaud.
0 3, 4, 5 avec ha-tolerance et @ 6 — @ 32 avec hg-tolerance

I1 = max. Einstecktiefe I2 = max. Verstellweg
|1 = max. clamping depth I2 = max. length adjustment range
I1 = max. profondeur d’insertion I2 = max. course de réglage
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Schrumpffutter zum Spannen

von HM und HSS Werkzeugschaften

Shrink chucks for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage pour le serrage de queues d‘outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue

cylindrique.

DIN 69871 Form AD/B 7 < 0,003 25.0%%)’?11in4

Bestell-Nr.

Order no.

Référence d

403.70.03.2 SK 40 3 160 11 15 10 10
403.70.04.2 SK 40 4 160 14 22 20 10
403.70.05.2 SK 40 5 160 16 22 20 10
403.70.06.2 SK 40 6 160 21 27 36 10
403.70.08.2 SK 40 8 160 21 27 36 10
403.70.10.2 SK 40 10 160 24 32 41 10
403.70.12.2 SK 40 12 160 24 32 47 10
403.70.14.2 SK 40 14 160 27 34 47 10
403.70.16.2 SK 40 16 160 27 34 50 10
403.70.18.2 SK 40 18 160 33 42 50 10
403.70.20.2 SK 40 20 160 33 42 52 10
403.70.25.2 SK 40 25 160 44 53 58 10
403.70.32.2 SK 40 32 160 44 53 62 10
503.70.03 SK 50 3 80 11 15 10 10
503.70.04 SK 50 4 80 14 22 20 10
503.70.05 SK 50 5 80 16 22 20 10
503.70.06 SK 50 6 80 21 27 36 10
503.70.08 SK 50 8 80 21 27 36 10
503.70.10 SK 50 10 80 24 32 41 10
503.70.12 SK 50 12 80 24 32 47 10
503.70.14 SK 50 14 80 27 34 47 10
503.70.16 SK 50 16 80 27 34 50 10
503.70.18 SK 50 18 80 33 42 50 10
503.70.20 SK 50 20 80 33 42 52 10
503.70.25 SK 50 25 100 44 53 58 10
503.70.32 SK 50 32 100 44 58 62 10

Fiir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschifte verwenden!
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used!
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d’outils carbures de type HM!

Hinweis: Aufnahmen fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiRluftschrumpfgerdte geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4 und 5 mm = hg, bei® 6 — 0 32 mm = hg
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
0 3, 4, 5 with hs-tolerance and @ 6 — @ 32 with he-tolerance
Observation: Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction-,

par contact-, ou par air chaud.
0 3, 4, 5 avec ha-tolerance et @ 6 — @ 32 avec hg-tolerance

I1 = max. Einstecktiefe I2 = max. Verstellweg
I1 = max. clamping depth I2 = max. length adjustment range
I1 = max. profondeur d’insertion I2 = max. course de réglage
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Schrumpffutter zum Spannen

von HM und HSS Werkzeugschaften

Shrink chucks for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks

Mandrins de frettage pour le serrage de queues d‘outils carbures
de type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue

cylindrique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
503.70.06.1 SK 50 6 160 21 27 36 10
503.70.08.1 SK 50 8 160 21 27 36 10
503.70.10.1 SK 50 10 160 24 32 41 10
503.70.12.1 SK 50 12 160 24 32 47 10
503.70.14.1 SK 50 14 160 27 34 47 10
503.70.16.1 SK 50 16 160 27 34 50 10
503.70.18.1 SK 50 18 160 33 42 50 10
503.70.20.1 SK 50 20 160 33 42 52 10
503.70.25.1 SK 50 25 160 44 53 58 10
503.70.32.1 SK 50 32 160 44 53 62 10
503.70.06.2 SK 50 6 200 21 27 36 10
503.70.08.2 SK 50 8 200 21 27 36 10
503.70.10.2 SK 50 10 200 24 32 41 10
503.70.12.2 SK 50 12 200 24 32 47 10
503.70.14.2 SK 50 14 200 27 34 47 10
503.70.16.2 SK 50 16 200 27 34 50 10
503.70.18.2 SK 50 18 200 33 42 50 10
503.70.20.2 SK 50 20 200 33 42 52 10
503.70.25.2 SK 50 25 200 44 53 58 10
503.70.32.2 SK 50 32 200 44 53 62 10

Hinweis: Aufnahmen fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiRluftschrumpfgerdte geeignet.

Schafttoleranz bei @ 6 — @ 32 mm = hg
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
0 6 — @ 32 with he-tolerance
Observation: Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction-,

par contact-, ou par air chaud.
0 6 -0 32 avec he-tolerance

l1 = max. Einstecktiefe 12 = max. Verstellweg
11 = max. clamping depth I2 = max. length adjustment range
l1 = max. profondeur d’insertion I2 = max. course de réglage
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Schrumpffutter mit Kiihlkandlen zum Spannen SINess T
von HM und HSS Werkzeugschaften

Shrink chucks with cooling channels for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks

Mandrins de frettage avex canaux d‘arrosage pour le serrage de queues d‘outils carbures
de type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d’outils avec queue

cylindrique.

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

403.70.06.K SK 40 6 80 21 27 36 10
403.70.08.K SK 40 8 80 21 27 36 10
403.70.10.K SK 40 10 80 24 32 41 10
403.70.12.K SK 40 12 80 24 32 47 10
403.70.14.K SK 40 14 80 27 34 47 10
403.70.16.K SK 40 16 80 27 34 50 10
403.70.18.K SK 40 18 80 33 42 50 10
403.70.20.K SK 40 20 80 33 42 52 10
403.70.25.K SK 40 25 100 44 53 58 10
403.70.32.K SK 40 32 100 44 53 62 10
503.70.06.K SK 50 6 80 21 27 36 10
503.70.08.K SK 50 8 80 21 27 36 10
503.70.10.K SK 50 10 80 24 32 41 10
503.70.12.K SK 50 12 80 24 32 47 10
503.70.14.K SK 50 14 80 27 34 47 10
503.70.16.K SK 50 16 80 27 34 50 10
503.70.18.K SK 50 18 80 33 42 50 10
503.70.20.K SK 50 20 80 33 42 52 10
503.70.25.K SK 50 25 100 44 53 58 10
503.70.32.K SK 50 32 100 44 53 62 10

Fiir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschifte verwenden!
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used!
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d’outils carbures de type HM!

Hinweis: Aufnahmen fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei® 6 - @ 32 mm = hg
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.

@ 6 — @ 32 with he-tolerance

Observation: Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction-,
par contact-, ou par air chaud.
0 6 -0 32 avec he-tolerance

I1 = max. Einstecktiefe 12 = max. Verstellweg
I1 = max. clamping depth I2 = max. length adjustment range
I1 = max. profondeur d’insertion I2 = max. course de réglage
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Y 4 Fraseraufnahmen fiir Einschraubfraser
Milling arbors for screw-in cutters L

‘ Porte-fraises pour fraises a queue filetée

Verwendung:

Zur Aufnahme von Einschraubfraser mit
Gewinde.

Application:

For mounting screw-in cutters with thread.
Application:

Pour le serrage de fraises a queue filetée.

DIN 69871 Form AD/B 7 < 0,003 15‘0%%'3"1“1—1

Bestell-Nr.
Order no.

Référence M

403.06.06 SK 40 6 6,5 10 13 44 25
403.06.06.1 SK 40 6 6,5 10 13 69 50
403.06.06.2 SK 40 6 6,5 10 13 94 75
403.06.08 SK 40 8 8,5 13 15 44 25
403.06.08.1 SK 40 8 8,5 13 23 69 50
403.06.08.2 SK 40 8 8,5 13 23 94 75
403.06.08.3 SK 40 8 8,5 13 25 119 100
403.06.10.0 SK 40 10 10,5 18 18 24 5
403.06.10 SK 40 10 10,5 18 20 44 25
403.06.10.1 SK 40 10 10,5 18 23 69 50
403.06.10.2 SK 40 10 10,5 18 28 94 75
403.06.10.3 SK 40 10 10,5 18 32 119 100
403.06.10.5 SK 40 10 10,5 18 37 169 150
403.06.12.0 SK 40 12 12,5 21 21 24 5
403.06.12 SK 40 12 12,5 21 24 44 25
403.06.12.1 SK 40 12 12,5 21 24 69 50
403.06.12.2 SK 40 12 12,5 21 31 94 75
403.06.12.3 SK 40 12 12,5 21 33 119 100
403.06.12.5 SK 40 12 12,5 21 40 169 150
403.06.16.0 SK 40 16 12,5 29 29 24 5
403.06.16 SK 40 16 17 29 29 44 25
403.06.16.1 SK 40 16 17 29 34 69 50
403.06.16.2 SK 40 16 17 29 34 94 75
403.06.16.3 SK 40 16 17 29 36 119 100
403.06.16.5 SK 40 16 17 29 43 169 150
503.06.08.1 SK 50 8 8,5 13 23 69 50
503.06.08.3 SK 50 8 8,5 13 25 119 100
503.06.08.5 SK 50 8 8,5 13 30 169 150
503.06.10.1 SK 50 10 10,5 18 23 69 50
503.06.10.3 SK 50 10 10,5 18 32 119 100
503.06.10.5 SK 50 10 10,5 18 37 169 150
503.06.12.1 SK 50 12 12,5 21 24 69 50
503.06.12.3 SK 50 12 12,5 21 33 119 100
503.06.12.5 SK 50 12 12,5 21 40 169 150
503.06.16.1 SK 50 16 17 29 34 69 50
503.06.16.3 SK 50 16 17 29 36 119 100
503.06.16.5 SK 50 16 17 29 43 169 150
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Steilkegelaufnahmen mit Plananlage Y 4
Steep taper toolholders with full face contact
Porte-outils conique avec cone face ‘

Mit dem Einsatz von Steilkegelaufnahmen mit Plananlage konnen auf herkommlichen CNC-Maschinen mit
der Standardspindel die Maschinenleistungen durch eine wesentlich hohere Stabilitat voll genutzt werden.

Die exakte Abstimmung zwischen Maschinenspindel und Steilkegelaufnahme mit Plananlage erfolgt iiber
einen patentierten Abstimmungsring.

Die Lage der Greiferrille fiir den Werkzeugwechsler wird dadurch nicht verandert.
Die Vorteile sind:

* Maschinenleistung kann voll genutzt werden

» Steilkegelaufnahmen mit Planscheibe werden auf die vorhandene Maschinenspindel abgestimmt
 Stabile und vergroBerte, vollstandige Plananlage

* Standard Steilkegelaufnahmen kdnnen weiterhin genutzt werden

* Weniger Vibrationen aufgrund der groRen Plananlage

* Verbesserte Oberflachengiite und prozesssichere Mahaltigkeit am Werkstiick
* Hohere Standzeit der Schneidwerkzeuge

* Bessere Werkzeugwechsel-Wiederholgenauigkeit

* Kein Stabilitatsverlust bei hohen Spindeldrehzahlen

Steilkegelaufnahmen mit Plananlage sind auf Anfrage kurzfristig lieferbar.

By using steep taper toolholders with full face contact on conventional CNC-machines with standard spindles,
the performance of the machine can be utilised completely due to a highly improved stability.

The exact alignment between machine spindle and steep taper toolholder with full face contact is realized by
a patented dual face contact plate.

The position of the gripper groove for the tool changer remains unchanged.
The advantages are:

* Machine performance can be used to the full extent

» Steep taper toolholders will be aligned with existing machine spindles
e Stable and bigger, complete full face contact

* Users can continue to us