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_TIGER-TEC® GOLD SORTY PRO SOUSTRUZENi WMP20G, WMP30G

Stabilni v nerezové oceli -
houzevnaty v oceli.

SORTA

- Tiger-tec® Gold: inovativni, silné texturovany povlak MT-TiCN-CVD -
vyvinuty pro maximalni odolnost proti opotfebeni.

— Dvojita dodatecna uprava €elni plochy pro stabilni feznou hranu,
redukci tfeni a narustku na fezné hrané.

— Novy gradientni substrat s vysokou houZevnatosti na feznych
hranach, ktery chrani pfed ndrazy tfisek.

GEOMETRIE

— Negativni zakladni tvar:

FM5, MS3, MM5, MU5, MW5, RM5, RM7, HUS.
- Pozitivni zakladni tvar: FM2, FM4, FM6, MM4, RM4
— Systém pro kopirovaci soustruzeni WL: FM4, MM4

Dvojita nasledna uprava
pro jesté hladsi povrch

Nové sorty Tiger-tec® Gold ISO M Obr.: DCMT11T302-FM4 WMP20G
CNMG160612-RM5 WMP20G

4 Soustruzeni 1ISO

Vysoce strukturovany
Al;03 - vynikajici ochrana
proti vysokym teplotam

Silné texturovany MT-TiCN -
maximalni odolnost proti
opotiebeni hibetu

Novy gradientni substrat —
vysoka houzevnatost tam, kde je
potieba: pfimo na fezné hrané.




PRIKLAD POUZITI

Naboj kola
L, Material: 1.4462 | DIN X2CrNiMo12-5-3 |
POUZITI : AISI 318LN (duplexni materiél)
WMP20G Nastroj: C6-DCMNN-00090-16
— Prvni volba pro austenitické, duplex (austenitické/feritické) a \Flz::‘g";gilggka: CNMG160612-RM7 WMP20G
feritické/martenzitické nerezové materialy Walter
— Univerzalni pouZiti pfi sttednich a vysokych feznych rychlostech — :é‘g‘:/‘gg”ce ¥‘I”"::2tgg® Gold
— ResSeni problém u oceli (kde jsou standardni sorty soustruzeni = 2 .
. . , Ve (m/min) 110 110
nachylné k vylomeni).
— Hlavni pouziti: Nerezova ocel (IS0 M20); ocel (SO P30); 3p (mm) = U=
vedlej3i pouZiti: téZko obrobitelné materialy (1ISO S20). 1 (G LA G
WMP306 G DlE Bk
— Austenitickeé, duplex (austenitické/feritické) a feriticke/ 5
e, , ., Zivotnost (ks) 2 3
martenzitické nerezové materialy
— Nekruhové nebo obtizné obrobitelné sou¢asti (napf. svary, navary).
— Vyroba velkych obrobk( nebo jednotlivych dilt o i Svetnost
— Lze pouzit pfi stfednich a nizkych Feznych rychlostech orovnant: zvotnos

— Hlavni poutziti: Nerezova ocel (ISO M30); ocel (ISO P40); Konkurence 2
vedlejSi pouziti: téZko obrobitelné materialy (ISO S30). ‘ :

Walter WMP206

[Pocet

obrobkii] 1 2 3
Obrobitelnost nerezovych materialt a doporu¢ené sorty
. WPP.6
| WMP..G =
A e s e . . . . .
100 WSM.. Feritické a martenzitické korozivzdorné oceli obsahuji
velké mnozstvi chromu (12-30 %) a jsou obrabény se
E ™ sortami odolnymi proti opotfebeni WPP.G nebo WMP.G.
2 Jsou podobné materialtim ISO-P.
5 50
f% Austenitické a duplexni oceli maji vysoké obsahy chromu
g (12-28 %) a niklu (4-35 %). VyZaduji pozitivni utvarec
tfisky a vysokou houzevnatost - vlastnosti sort WMP..G
0 > a WSM.
Feriticka Martenzitickd ~ Austenitické Duplex Superslitiny
ocel ocel
PRINOS PRO VAS

— ZvySena Zivotnost a spolehlivost diky povlaku Tiger-tec® Gold pro ISO M

— Redukce sort diky flexibilnimu pouziti desti¢ek ISO M a P

— Méné vylomeni a tvorby narlistkd na hranach diky houzevnatym sortam
odolnym proti opotrebeni, které snizuji narazy tisek.

Soustruzeni ISO



_RM7 HRUBOVACI GEOMETRIE PRO ISO M

Maximalni stabilita pfi soustruzeni
narocnych obrobkl z nerezové oceli

GEOMETRIE

- Pro hrubovani nerezovych materialli

— Stabilni provedeni fezné hrany zabrariuje
vylomeni v dlsledku narazu tfisek

— Alternativa hrubovani geometrie RM5
(pokud je nachylna k vylomeni)

— Dostupné zakladni tvary:
CNMG, DNMG, SNMG, TNMG, WNMG

POUZITi

— Hrubovaci operace

— PreruSované fezy; nekruhové tvary nebo
obrabéni soucasti (napt. se svarovym
spojem)

- nerezove materidly (pokud neni stabilita
geometrie MM5 a RM5 dostate¢na)

— Parametry obrabeéni:
f0,25-0,85 mm, a; 1,0-8,0 mm

6° 025 Stabilni s jednim bfitem s
l«——— ochrannym dkosem 0,25 x 6°
a thlem fezu 20° - idealni
kombinace stability a mékkého

fezu pro ISOM
7, Tewup

PRIKLAD POUZITi
Trihvézdickovy tchyt

1.4404 | DIN X2CrNiMo17-12-2 |

Material: AISI 316L (austeniticka nerezova
ocel)
Nastroj: PCLNR2525M12

Vyméniteind CNMG120408-RM7 WMP206
fezna desticka:
Walter
Konkurence WMP20G

Rezné parametry IS0 M20

Tiger-tec® Gold

Ptehled geometrii:
Negativni zakladni tvar -
ISO M

RM7

RM5

MM5

FM5

ZvétSena kontaktni
plocha pro vice stability

V¢ (m/min) 180 180

ap (mm) 4,0 4,0 Tvar vedeni chladiva
pro lepsi chlazeni

f (mm) 0.25 0.25

Chlazeni Emulze, 6% Emulze, 6%

Zivotnost (ks) 60 100

Porovnani: Zivotnost

Konkurence 60

[Pocet

obrobkii] 20 40 60 80 100

6 Soustruzeni 1ISO

Stabilni geometrie hrubovani RM7

PRINOS PRO VAS

Obr.: CNMG190612-RM7 WMP20G

— Stabhilni fezna hrana pro procesni spolehlivost a méné prostojll

— VetSi Zivotnost pri dlouhé dobé v fezu u nerezovych obrobk
(zejména u CVD sort Tiger-tec® Gold WMP20G a WMP30G)

— Odolny proti opotiebeni a odolnost proti narazu tfisek



_WALTER TURN NUZ PRO DLOUHOTOCNE SOUSTRUHY P.-S-P

Snadno se ovlada ze strany.

NASTROJ POUZIT
— Kratka délka hlavy - pro mensi vyloZeni a vysokou stabilitu — Dlouhototné a vicevietenové soustruhy s tlakem chlazeni
— Rozmeéry stopky: 12x12 a 16x16 mm az 150 bar / 2175 psi
- Soustruznicky ndz pro dlouhoto¢né automaty s chlazenim — Podélné, ¢elni a kopirovaci soustruzeni soucasti s
na plochu cela i hibetu malymi prdmeéry
— Soustruznicky ndz pro dlouhoto¢né automaty s negativni — Precizni soustruzené dily s vysokou presnosti

destitkou a pakovym upinanim
Vymeénitelné britové desti¢ky: CN12..., DN11... a WNO6...

Variabilni pfipojeni
chladici kapaliny
na 3 mistech

> e

NP . Reseni Walter pro dlouhotoéné soustruhy
Boc¢ni ovladani upnuti

VBD z leva nebo

z prava

E Chlazeni bfitu a hfbetu pro
ucinnéjsi kontrolu tfisky a
SmartLock redukci opotiebeni

1. G4014-DX18-P
2. PDJNR-S-P vnéjsi
naz s presnym
chlazenim

PRINOS PRO VAS

— Dlouha Zivotnost i u zaruvzdornych materiald diky preciznimu chlazeni feznych hran
(tlak chladiva az 150 bar(i / 2 175 psi).

— Lepsi vyména VBD diky pristupu k pakovému upinani ze strany.

— Méné prostojt kvili problémdm s tfiskou diky cilenému chlazeni ¢elni plochy

— Vysoka hospodarnost diky negativni vyménitelné britové destic¢ce

Soustruzeni ISO 7



_WB MINI NOZE ZE SLINUTEHO KARBIDU A UPINACE

Maximalni presnost pro nejmensi obrobky.

NASTROJ SORTA

WB-slinuty karbidovy mini vrtaci nGz WSM23X:

— Presné brouSeni - pro vysokou opakovatelnost a pfesnost — Hlavni pouziti: ocel ISO P25, nerezova ocel ISO M25,
polohovani tézko obrobitelné materialy ISO S25

- K dispozici jsou utvarece tfisek — Vedlejsi pouziti: nezelezné kovy 1SO N25

- Soustruzeni od @ Dpjp 0,3 mm — Univerzalni sorta PVD pro upichovani/zapichovani a

— @ - na strané upinace: 4, 5, 6, 7, 8 a 10mm soustruzeni se stfednimi az malymi v a ap

Upinace: W4280 / W4291 — Vicevrstvy povlak PVD TIiAIN + kryci vrstva TiN

— Valcova upinaci stopka s 2-4 upinacimi plochami; WSM13X
( 10-25mm a 0,5-1 palec. — Hlavni pouziti: ocel ISO P15, nerezova ocel ISO M15,

— Stabilni upinani s fadou “WB-Collet” tézko obrobitelné materialy ISO S15, neZelezné kovy 1SO N15

— Pozice pomoci valcového koliku pro maximalni pfesnost — VétSi odolnost proti opotfebeni (ve srovnani s WSM23X)
opakovani pro stabilni podminky obrabéni

- K dispozici jsou i nastroje s Walter Capto™ — Vicevrstvy povlak PVD TiAIN

Rada WB-Collet (klestina)

Nastavitelnost pro optimalni chlazeni

Pfrevle¢na matice a
presna klestina pro
maximalni stabilitu . ”;! s

R L R+L

Valcovy kolik pro maximalni
presnost vymény

Rada WB-Uni

Obr.: WB07-T7225-098R20 WSM23X
W4291-A16-WB07

Vystup chladici
kapaliny na obou
stranach

Obr.: WB07-T7225-098R20 WSM23X
W4280-A16-WB07

8 Soustruzeni 1ISO



POUZITI
- Vyroba malych dilli na dlouhoto¢nych a mensich soustruzich

— Vnitfni soustruzeni, kopirovaci soustruzeni, zpétné soustruzeni,

zapichovani, axialni zapichovani, soustruzeni zavit(
WB-slinuty karbidovy mini vrtaci n(z
- Soustruzeni od @ min. 0,3 mm
— AxiaIni zapichovani od @ min. 6,2 mm
Upinace: W4280 / W4291
— Univerzalni pouZiti diky vystupu chladici kapaliny na obou
stranach

Dostupné utvarece tfisek

WB-T..F (laserovany
utvarec trisky)

WB-T..X (brouseny
utvarec tfisky)

PInd kontrola tfisky
pro kazdou operaci

Kontrola tfisky i pfi
maximalni hloubce fezu

PRINOS PRO VAS

PIna flexibilita upinace nastroji

Vnitni soustruznicky niz

—— WBO07 Dyyjp = 7,2 mm

WB06 Din, = 6,2 mm

WBO05 Dpin = 5,2 mm

WB04 Dpin = 0,3 - 4,2 mm

Vysoka kvalita povrchu diky ostré fezné hrané s malym feznym odporem
PInd kontrola tfisky i v naro¢nych materialech diky utvareci trisky “X" a “F".

Vysoké stabilita a pfesnost diky optimalizovanému upinani “WB Collet Line”.

Soustruzeni ISO 9



_WL25 PKD DESTICKA PRO W1011 & W1211 (HLADKA, POZITIVNI, LASEROVANA)

L& 4

Lepsi, delSi a stabilné)si
kopirovaci soustruzeni — s PKD.

GEOMETRIE WL25-VCGW..FS-3

— Obvodové brousena dokonc¢ovaci VBD PKD s toleranci G
— Nejlep&i kontrola tfisky diky geometrii lamace tfisky (FSM3)
WL25-VCGW..FS-3 - Stabilni
— Univerzalni bfitové destitky PKD s uhlem cela 0°
— Maximalni presnost opakovani
WL25-VCGT..FS-3 — Mékké rezani
— Malé fezné sily diky thlu ¢ela 7°-10°
— Velmi vysoka kvalita povrchu a mala tendence k vibracim
WL25-VCGT..FSM3 - Procesné spolehlivy WL25-VCGT..FS-3
— Pro dokonCovani az stfedné obrabéni
WL25-RCGT..FSM3 - chytra alternativa
— Stabilni alternativa k zapichovacim destitkam s
plnym radiusem
— Lze pouzit s malymi i velkymi posuvy

POUZITI

- Hlavni pouziti: Hlinik (ISO N01-N20);
vedlejsi pouziti: Plast (IS0 001-020), titan (IS0 S01-520)
- Dokoncovani a super-dokon€ovéni - v pferuSovanych WL25-VCGT..FSM3
a tistych rfezech
— Rezné parametry f: 0,03-0,38 mm; ap: 0,1-3,0 mm

TECHNOLOGIE

WL25-RCGT..FSM3

Tvarové luzko Walter Turn WL se
3 dosedacimi ploskami zabrariuje
pohybu desticky v drzaku nastroje.

PRINOS PRO VAS

— Nejlepsi povrchy diky stabilnimu upnuti pomoci 3 prizem na spodni strané vyménitelné
britové desticky

— Maximalni produktivita a hospodarnost diky feznému materialu PKD vysoce odolnému proti
opotrebeni

— Maximalni presnost opakovani pfi vyméné desek diky pfesnym obvodové laserovanym
britovym desti¢kam

10 Soustruzeni 1ISO






_ZAPICHOVACI SYSTEM GROOQV-TEC® GD G5011

Oboustranny upinaci profil —
dvojnasobna spolehlivost.

NOVINKA V SORTIMENTU
— Zapichovaci nastroje G5011 pro GD26 bfitove desticky — Dvoubfite destitky GD26 s dvojitym upinacim profilem

s Sitkou 8 mm

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

pfihlaSené k patentovani
- Upichovaci Sitka: 2,5/3,0/4,0/5,0/6,0 /8,0 mm.

NASTROJ
— Groov-tec® GD zapichovaci noze G5011/G5011-P/G5011-C-P; GEOMETRIE
bez a s pfesnym chlazenim — Zapichovani a upichovani: CF4, CF5, CF6, GD6, GD3, CK8.
— Vymeénitelné bfitové desticky Ize ménit z obou stran — Soustruzeni: UA4, UD4, UEb, UF4 a UF8
— Ctyfi hloubky zapichu (T12, T21, T26, T33) pro primér — S plnym radiusem: RD4, RE6 a RF8

12

upichovani az 65 mm

Velikost stopek: 12x12, 16x16, 20x20, 25x25, 32x32 mm;

palcové: 5/8”, 3/4" a1".

Walter Capto™ velikosti: C3-C6

Zvyseny stiedovy profil
zabrafiuje nespravné instalaci

Dvojity profil — pro optimalni
zajisténi v lizku desti¢ky

Zapichovani

SORTA

- 4 sorty Tiger-tec® Gold PVD:
WSM136G, WSM23G, WSM33G a WSM43G
— Pro ocel, nerezové oceli a obtizné obrobitelné materialy
- 3 sorty Tiger-tec® Gold CVD: WKP13G, WKP23G a WKP336
— Pro obrabéni oceli a litiny

Velikosti Walter Capto™:

C3,C4,C5aCb
@
Lp

Presné chlazeni feznych
a bocnich ploch az do
tlaku 150 bart

Sitka destitek
2,5-6 mm

Powered by
Tiger-tec'Gold
Groov-tec®GD

Zapichovaci systém Groov-tec® GD Obr.: G5011-2525R-5T21GD26-P
Obr.: G5011-C5R-5T21GD26-P



TECHNOLOGIE

— Nova konstrukce bfitove destitky s dvojitym upinacim Groov-tec®GD
profilem. Bfitova desticka GD26 a téleso nastroje
(ldzko desticky) jsou optimalné vzajemné spojeny.
Pozitivni uloZeni lépe absorbuje bocni sily
(napf. pfi podélném a kopirovacim soustruzen).

<&+ Tlak posuvu

vy . N R ) . 3 . Oboustranny
— BéZneé systemy (napf. s dvojitou prizmou) jsou vyrazné profil
méné stabilni.
Zapichovaci desticky dosud
<&+ Tlak posuvu
Mala kontaktni
plocha
POUZITI

— Radialni zapichovani a upichovani, soustruzeni
a kopirovani az do hloubky 26 mm
— Univerzalni pouziti na soustruzich viech typl

Vétsi stabilita pri vSech pouzitich — s Groov-tec® GD

= z
l - Y
i |
Soustruzeni Fazety Pfesazené zapichovani Upichovani — Sikma Upichovani — rovna

bfitova desticka bfitova desticka

—» Tlak posuvu (f)
— Faxial

PRINOS PRO VAS

— ZvySena stabilita a spolehlivost procesu diky profilu Groov-tec® GD
— Vys8i fezné parametry diky novému profilovému upnuti a pfesnému chlazeni
— Maximalni produktivita a Zivotnost diky sortam Tiger-tec® Gold odolnym proti opotiebeni

Zapichovani 13



_GROOQV-TEC® GD SYSTEM AXIALNIHO ZAPICHOVANI G5111

Vykon a procesni spolehlivost —

na maximum

NASTROJ

Groov-tec® GD nastroj pro axidlni zapichovani G5111-P

Presné chlazeni na plochu cela a hfbetu

Vymenitelné bfitové destitky Ize ménit z obou stran
3 provedeni max. hloubky: T12, T21a T25 mm
Oblast axialniho priméru pro zapich: 34-500 mm

Velikost stopky: 25 x 25 mm a 1 palec

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

— Dvoubfité desticky GD26 s dvojitym upinacim profilem

14

pfihlasené k patentovani
Sitky destitky: 3,0/ 4,0 /5,0 /6,0 mm

PRIKLAD POUZITI

Spojovaci pfiruba —
axialni zapich D, 40mm

Material: 1.0503/ C45/ 1045
Pevnost: 630-780 N/mm?
Nastroj: G5111-2525L-5T12-040GD26

Vyménitelné

bitové destitky: GD26-5E500N08-UD4 WKP23G

; Konkurence ~ Walter WKP23G
Rezné parametry 1SO P20 Tiger-tec® Gold
s (mm) 5 5

V¢ (m/min) 150 150

f (mm) 0.2 0.2

T (mm) 5 5

Zivotnost (ks) 200 400

Porovnani: Zivotnost

+100%

[ks] 100 200 300 400

Konkurence 200

Walter WKP336

Zapichovani

POUZITI

— Axialni zapichovani, soustruzeni zapichovanim a
kopirovaci soustruzeni

- Univerzalni pouZiti na soustruzich vsech typd

- Presné chlazeni: Ize pouZit od 10 bar(l az do maximalniho
tlaku chladiva 160 bard

Pfesné chlazeni na
plochy bfitu a hibetu

Nizka vyska vrchni
upinaci ¢asti pro
dobry odvod tfisek

Dvojity profil — pro
optimalni zajisténi
v lizku desti¢ky

Hloubka fezu
az 25 mm

Powered by
. , Tiger-tec”
Sitka desti¢ky (mm):
3-6mm Groov-tec®GD

Axidlni zapichovaci nastroj s pfesnym chlazenim Obr.: 65111-2525R5T21-040GD26P

PRINOS PRO VAS

— Maximalni spolehlivost a Zivotnost diky stabilnimu profilovemu upnuti
Groov-tec® GD

— Zvysené fezné parametry diky dvojitému profilovému upnuti

— Dokonala kontrola tfisky diky presnému chlazeni na plochu hrbetu a ¢ela



_GROOV-TEC® GD VNITRNI ZAPICHOVACI NUZ G5221

To the max —
snadné vnitini zapichovani.

NASTROJ VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

— Vnitfni vybrani od Dy, = 44 mm — Dvoubfité desticky GD26 s dvojitym upinacim
— Zapichovani az do Tpax = 12 mm profilem pfihlaSené k patentovani

— Velikost stopky: @ 32 / 40 mm a 1 % palce - Sitka destitky: 3,0 / 4,0 / 5,0 mm

Dvé upinaci plochy
Stabhilni konstrukce hez zizeni pro snizeni
vibraci pfi vnitfnim obrabéni

POUZIT

— Vnitfni upichovani a zapichovani
- Univerzalni pouZiti na soustruzich véech typ

Vétsi otvor pro chladici
kapalinu - pro lepsi
odvod tepla

Dvojity profil — pro
optimalni zajisténi
v lizku desti¢ky

Powered by
Tiger-tec
Groov-tec®GD

Obr.: G5221-32SR-4T12-GD26

PRINOS PRO VAS

— Maximalni spolehlivost diky zesilenému télu nastrojl a dvojitému profilovému

upnuti Groov-tec® GD
— Vysoka stabilita, Zivotnost a mensi vibrace diky zesilené konstrukci se Sroubovym upnutim
— Dokonala kontrola trisky diky vnitfnimu chlazeni s dobrym vyplachovacim ucinkem

Zapichovani 15



_ZAPICHOVACI SYSTEM GROQV-TEC® GD G55XX

Zapichovani — maximalni procesni
spolehlivost a univerzalnost.

NASTROJ

- Velikost stopky: 20x20, 25x25mm, % a 1"

— Vymeénitelné bfitové desticky Ize ménit z obou stran

— Radialni a axialni zapichovani diky provedeni télesa
noze bez podpory VBD

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

— Dvoubfite destitky GD26 s dvojitym upinacim profilem
pfihlaSené k patentovani

— Siky drazek: 25/3,0 / 40/ 5,0/ 6,0 mm Nomasi sniln
obrabéni az do
POUZIT hloubky 8 mm

— Radidlni a axialni zapichovani, soustruzeni zapichl
a kopirovaci soustruzeni
— Univerzalni pouziti na soustruzich viech typl

90° 45°

Dvojity profil — pro Efektivni a vSestranné — Vice moznosti:

optimalni zajisténi radialni a axialni zapichovani vsechny GD bfitové desticky

v lizku desti¢ky s hloubkou 8mm Ize pouzit v jednom drzaku
Powered by

Tiger-tec’Gold Groov-tec®GD

Univerzalni zapichovaci nastroje G55xx Obr.: G5511-2525R-T8GD26
Obr.: G5521-2525R-T8GD26
Obr.: G5551-2525R-T8GD26

PRINOS PRO VAS

- Maximalni spolehlivost a Zivotnost diky stabilnimu profilovému upnuti Groov-tec® GD
— Vsestranné pouziti diky rliznym upichovacim Sitkam v stejném nastroji
— Maximalni produktivita a Zivotnost diky sortam Tiger-tec® Gold odolnym proti opotrebeni
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_VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY WT26 A NOZE

Vel o4

Maximalni ostrost pro nejvyssi presnost.

NOVINKA V SORTIMENTU
— Nastroje W2011-P s pfesnym chlazenim

NASTROJ

- 0d @ obrobku 1 mm - pro dlouhoto¢né soustruhy a
vicevietenove stroje

— Presné brouSené vymeénitelné bfitove desticky a drzaky

— Sroub destitky je pristupny z obou stran pro jednoduchou
vymeénu desticky

w2011

— Velikosti stopky: 10 x 10,12 x 12a 16 x 16 mm

W2011-P

— Velikost stopky: 12x12, 16x16 a 20x20mm.

Extra ostré bfity
pro vyrobu presné
soustruzenych dil

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

— Tangencialné upnuté vymeénitelné bfitoveé desticky WT26
pro obrdbéni pfesnych soustruzenych dild

— Ostré fezné hrany pro optimalni vysledky obrabéni pfi
malych posuvech

— Presné brouSena fezna hrana a utvarec na odvod tfisky
pro nejvyssi prfesnost

SORTA

WSM23X

— Univerzalni sorta PVD pro upichovani/zapichovani a
soustruzeni se stfednimi az malymi v a ap

— Hlavni pouziti: ocel ISO P25, nerezova ocel ISO M25, tézko
obrohitelné materidly ISO S25, neZelezné kovy 1ISO N25

WN23

— Nepovlakovana sorta ze slinutého karbidu s vysokou
houZevnatosti a odolnosti proti abrazi na ISO N

— Hlavni pouZiti: 1ISO N20; vedlejsi pouziti ISOP,Sa 0

3D tisténa chladici tryska -
pro piesné chlazeni ¢elni plochy

VSechny vyménitelné
bfitové desticky WT26
pasuji do stejného
drzaku

Rybinovy profil pro
zachyceni bo¢nich sil

Bfitova desticka
uloZena pod tihlem
1° pro zapichovani
podél cela

18 Zapichovani
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POUZITi Reseni Walter pro dlouhotoéné soustruhy

— Upichovani a zapichovani, soustruzeni a zpétné
soustruzeni; soustruzeni zavitll na dlouhoto¢nych
soustruzich a vicevietenovych strojich

— Zapichovani blizko stén diky Sikmé montazni
poloze britové destitky s thlem 1°

— Soucasti s vysokou presnosti

Tangencialné uloZzena
vyménitelna bfitova destitka
WT26 pro obrabéni presné
soustruzenych dila

GEOMETRIE
Geometrie utvarece tfisky CD8 Geometrie utvarece tfisky Geometrie utvarece tfisky VG8 Geometrie utvarece tfisky DG8
pro upichovani GD8 pro zapichovani pro zpétné soustruzeni a pro podélné soustruzeni

kopirovaci soustruzeni

ﬁ%
oot N =74 Y

| - B =1
‘ i o a

Geometrie utvaiece tfisky RA8 Geometrie utvarece tfisky UA8 pro Geometrie pro zavity s plnym
pro radiusové zapichovani zapichovani a podélné soustruzeni profilem 1SO

PRINOS PRO VAS

— Vysoka flexibilita: VSechny typy vyménitelnych bfitovych desticek
WTZ26 Ize pouzivat ve stejném drzaku

— Snadné manipilace diky tangencialnimu Sroubovému upinani,
které Ize ovladat z obou stran

— Nejvyssi presnost a zivotnost diky pfesné brousenym,
ostrym vyménitelnym britovym desti¢ckam

Zapichovani



_DRION-TEC® E-PEAK VRTAK D5150 S VYMENNOU VRTACI HLAVOU DS50 JAKO WALTER XPRESS

Spitka z hlediska produktivity.

NOVINKA V SORTIMENTU
— Drion-tec® E-Peak k dispozici jako specidlni nastroj
prostFednictvim Walter Xpress

NASTROJ

Drion-tec® E-Peak vrtak D5150 s vyménitelnou vrtaci hlavou
@ 9-17,99 mm (0,354-0,705")

Hloubky vrtani: 3, 5a 8 x D,

Optimalizovany tvar drazky pro odvod tfisek s vnitfnim
chlazenim pro dobry odvod tfisek a kvalitu otvoru

- Do télesa vrtaku Ize upnout vice rozmér( vrtacich hlav
Vyménitelnd hlava

— Vyménna vrtaci hlava DS50

— Vysoky objem karbidu pro vysoky posuv

- Neni nutné vrtani pilotnich otvord

GEOMETRIE

— Univerzalni geometrie M
— Lze pouZit na téméf vSechny materidly 1SO
- Velmi dobry vykon s Sirokym rozsahem feznych parametrd

Robustni konstrukce —

pro maximalni produktivitu
diky maximalnim posuvim
a otdckam

Pfi¢ny bfit —
pro malé fezné sily

Vybrouseny stied —

pro dokonalé vystiedéni
a vice volného mista ve
stiedu

Uhel 3pigky — dobré stiedéni a

SORTA

WPP35

— Odolny povlak PVD v kombinaci s jemnozrnnym,
houZevnatym substratem

- Vylep$ena stabilita britu proti vylomeni a tvorbé narlstka

— Hlavni pouziti: 1ISO P; Vedlejsi pouZiti: ISOM, K, N, Sa H

WMS35

— Tenky povlak PVD v kombinaci s jemnozrnnym,
houZevnatym substratem

— Odolnost proti odstipnuti a odlupovani na vélcové fazeté

— Hlavni pouziti: ISO M a S; Vedlejsi pouziti: ISOP, K,NaH

Geometrie drazek s chladicimi
kanaly ve spirale pro dobry
odvod tfisek a kvalitu otvoru

Opérna fazetka - pro
dynamickou stabilitu

Rohova fazetka -
pro lepsi odolnost
proti opotfebeni

kvalita otvoru diky stabilnimu

zavrtani bez vibraci

20 Vrtaci nastroje s vyménitelnymi bfitovymi destickami



ROZHRANi

— Patentovana, robustni konstrukce rozhrani mezi
vymennou hlavou a télem

Pro maximalni uvolfiovaci moment

Stabilni to€ivy moment - i po mnoha vyménach
Prodlouzeni Zivotnosti vrtak(

Rychla a snadna montaz; zadné dalSi vestavné asti

Lepsi manipulace —

k vyméné hlav nejsou
potieba Zadné vestavné
casti

Vysoké posuvy a
fezné rychlosti —
pro bezproblémové
vrtani

POUZITI

Na jednom télese

vrtaku lIze pouzit vice
praméra vyménitelnych

hlav

Vynikajici pevnost a

vysoké upinaci sily

- Otvory ve vysokém poctu kusd pro pouziti v riznych oborech
— Velka variabilita feznych dat s vysokymi feznymi parametry
— Hlavni poutiti: ISO P, M a S; Vedlejsi pouZiti: ISO K, Na H

— Tolerance otvoru H3/H10
— VSechny standardni vrtaci operace

(napft. Sikmy vstup a vystup, kfiZové a vrstvené vrtani atd.).

PRINOS PRO VAS

— Nejvyssi produktivita a nizké naklady diky vysokeé rychlosti posuvu
— Maximalni spolehlivost procesu diky odolné konstrukci rozhrani

— Minimalizované naklady na skladovani a nakup diky univerzalni M geometrii
— Redukovana doba obrabéni, protoZe neni nutné vrtani pilotnich otvord.
— Maximalni Zivotnost diky masivnimu télu vrtaku se zesilenymi kontaktnimi plochami

PRIKLAD POUZITi
Modulovy drzak

Material:
Pevnost:

Nastroj:

Vyménitelna hlava:

Rezné parametry

Hastelloy C-3211S0 S
cca 690 N/mm?

D5150 / @ 17 V. mm / 3xD,

DS50/ @17V mm /
geometrie M / WMS35

Konkurence

Walter
Drion-tec®
E-Peak D5150

V¢ (m/min) 26,7 26,7
Rychlost vietena
(ot./min) — I
f, (mm) 0,06 01
ve (mm/min) 30 50

Hloubka vrtani (mm) 11 11
Zivotnost
(pocet otvor) 432 240
Zivotnost (m) 47 5.4
Porovnani: Posuv +60%

Konkurence 30

Drion ® E-P D |

[mm/min] 10 20 30 40 50

Lze obdrzet také jako

Walter Apress

Vrtaci nastroje s vymeénitelnymi bfitovymi destickami 21



_ZAVITOVA FREZA TD610 SUPREME

Procesné spolehlivé a rychlé -
se silnym vykonem

NOVINKA V SORTIMENTU

- 1,5 x D: MJ, UNJC, UNJF, NPT, NPTF
- 2,0 x D: M, MF, UNC, UNF, G

NASTROJ

— Univerzalni zavitové frézy TD610 Supreme
— Svnitfnim chlazenim nebo bez vnitfniho chlazeni
— Stopka podle DIN 6535 HB

Sortiment

- M4-M20

- M4x0,5-M20x2

- MJ4-MJ12

— UNC8-UNC7/8

- UNJC10-UNJC 7/16

— UNF8-UNF3/4

— UNJF 10-UNJF 7/16

- 61/16-G1

- NPT 1/16-NPT 1

— NPTF 1/16-NPTF 1

Nerovnomérné déleni
bfitd pro hladky chod

S vnitinim chlazenim i bez néj —
pro spolehlivy odvod tfisek i pfi
vysokych posuvech

POUZIT

Zavity do slepych a prlchozich otvord

Materidly ISO P, M, K, N a S do 48 HRC

Hloubka zavitu < 2 x Dy

IdedIni pti vysokych poZadavcich na procesni spolehlivost

(napt. u drahych soucasti)

Optimalizovana, kratka
geometrie drazek —
pro maximalni stabilitu

Modifikovany profil kréku
(,,pozvolny prechod*)

Vykonnostni sorta WB10TU -

pro optimalni vykon v
Sirokém spektru materiala

Plnozuba zavitova fréza ze slinutého karbidu

22 Frézovani zavitd

Obr.: TD610-M10-W1D-WB10TU



STRATEGIE

Zanoreni do Nabéh

predvrtaného otvoru

PRINOS PRO VAS

Vyroba zavitu pomoci
360° interpolace

Vybéh s nésledujicim
vracenim do vychozi
polohy

— Spolehlivy odvod tfisky i pfi vysokych posuvech na zub diky vnitfnimu chlazeni
— Kratké casy obrabéni a vysoka Zivotnost nastroje s méné korekcemi

— Vynikajici kvalita zavitu

— Univerzalni pouziti diky velmi Sirokému sortimentu

PRIKLAD POUZITi

Vedeni
—]
Material: X6CrNiMoTil7-12-2 | 316Ti | 1.4571
Pevnost: 775 N/mm?
Nastroj: TD610-M6-W1D-WB10TU
V‘leli'kostlhloubka M6 /12 mm
zavitu:
. Walter
Rezné parametry Konkurence TD610 Supreme
V¢ (m/min) 50 60
f, (mm) 0,036 0.05
Pocet radialnich
prachodi 2 2
(85 % /15 %)
Doba’ o_brabenl 10 75
na zavit (s)
Zivotnost 2379 5250

Pocet zavitl

Porovnani: Zivotnost

2379

Walter TD610 Supreme 5250

[Potet ¢
Zavit] 1000 2000 3000 4000 5000

ﬁ _.||IuJ.=.._-rE|=a
3

Frézovani zavitd

Reconditioning Service
Original Walter Quality
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_FREZY VHM MD480 / MD780 / MD880 ADVANCE

Flexibilni s dlouhou zivotnosti —
zejména v ISO H.

NASTROJ SORTA

— Radiusova kopirovaci freza MD480 Advance — Sorta WB10TS - predevsim pro obrabéni tvrdych materiald
— Orbitalni ponorna fréza MD780 Advance GEOMETRIE

— MD880 Advance kulové kénické frézy
MD480 Advance - Specialné vyvinuto pro obrabéni tvrdych materialil

— 00,4-16 mm - Velky vybeér variant kr¢ku a upinaci stopky

— z22azk — Optimalizovana mikrogeometrie feznych hran
— Velky vybér variant provedeni kr¢ku a upinaci stopky

MD780 Advance

- ©25-16 mm

- z4

MD880 Advance

- @6-16 mm

- z4az8

— Kdénické provedeni

Valcova stopka
podle DIN6535 HA

Siroka 3kala variant
provedeni kréku a
upinaci stopky

Kénicka kulova
segmentova fréza

Sorta WB10TS -
predevsim pro obrabéni
tvrdych materiala

Radiusova kopirovaci fréza Obr.: MD480-05.0A2BD- Kulova kénicka segmentova fréza Obr.: MD880-12A4P200500-
ze slinutého karbidu MD480 Advance WB10TS ze slinutého karbidu MD880 Advance WB10TS

24 Frézy ze slinutého karbidu



Srovnani $pickovych technologii POUZITi

— Hlavni pouZiti: Materidly ISO H s tvrdosti 48 az 65 HRC;
vedlej$i pouZiti: ISO P

MD480 Advance

— Dokoncovaci obrabéni 3D kontur s radiusovymi
kopirovacimi frézami

MD780 Advance

— Obrabéni otvord s orbitalnimi frézami

Rezna hrana ISO H - stara Rezna hrana ISO H — nova MD880 Advance

— Rychlé dokonc¢ovaci obrabéni 3D kontur s kulovymi
Mikrogeometrie feznych hran se opotiebovava rovnomérnéji — kénickymi segmentovymi frézami
vysledkem je dlouhd Zivotnost. — Oblasti pouZziti: Vyroba néstrojt a forem,
vSeobecné strojirenstvi

Geometrie pro ¢elni
frézovani — pro

vytvafeni otvort pomoci
orbitalniho frézovani

Orbitalni fréza ze slinutého karbidu Obr.: MD780-12.0A4PC-
MD780 Advance WBI10TS

PRINOS PRO VAS
— Hospodarné; idedIni pro kalené materialy od 48-65 HRC (1SO H)

— Univerzalni pouZiti diky Sirokému programu ﬁ i
— Vysoké rychlosti odebirani materialu diky specialni geometrii pro obrabéni tvrdych materiali —lfwaLren
— Dlouha Zivotnost diky nové sorté WB10TS k O Wttor ustty

Frézy ze slinutého karbidu 25



_XILL-TEC® AERO FREZA ZE SLINUTEHO KARBIDU MC331 / MC333 ADVANCE

Univerzalni koncepce, stvoreno pro letectvi.

NASTROJ SORTA

- Frézy ze slinutého karbidu Xill-tec® Aero — Univerzalni Sorta WK40EA se zaméfenim na ISO M/S
— MC331 Advance - bez déli¢h trisek

— MC333 Advance - s délicem tfisky

Sortiment

@: 6-25 mm

z5azl

Délky bfitu (L¢): 2-5 x D¢

S nebo bez déli¢d trisek

S lamaéem
tiisek a bez néj

Vélcova a
Weldon stopka

S rohovym
radiusem
a bez ngj

Univerzalni sorta WK40EA —
se zamérenim na I1SO M/S

Tvrdokovova fréza Xill-tec® Aero MC331 Advance Obr.: MC331-12.0A7B100C-WK40EA
Obr.: MC331-12.0A5B100C-WK40EA
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POUZIT

Hlavni pouZiti: 1ISO M/S
Vedlejsi pouziti: ISO P/K/N

z5: Dokoncovani

Z7: Dynamické frézovani a dokonc¢ovani
Oblasti pouZiti: VSeobecné strojirenstvi,
letecky, energeticky a automobilovy primysl

Nerovnomérné
déleni b¥ita pro
hladky chod

PRINOS PRO VAS

Univerzalni pouziti; zaméfeni na nerezové oceli a titan

Siroka $kala aplikaci diky rozsahlému sortimentu vyrobk
Dlouhd Zivotnost - vée u materialli ISO S
Optimalni plynulost chodu diky pfizplsobené geometrii

v s

PRIKLAD POUZITi
Skfin turbiny — profilové frézovani

Material: TA6V | 3.7164 | Titan tidy 5
Pevnost: 1114 N/mm?

Nastroj: MC331-16.0W5B100C-WK40EA
Pramér @: 16 mm

Polomér (r): 1mm

Pocet zubu (z): 5

Rezné parametry Konkurence  Walter MC331
ap (mm) 32,0 32,0

ae (mm) 1 1

Ve (m/min) 60 60

f, (mm) 013 013

Chlazeni vnéjsi vnéjsi
Zivotnost (min) 80 120
Porovnani: Zivotnost

Konkurence

80

[min] 20 40

60

&

100 120

_|IIILIJl=|I_'I'EI=I

Reconditioning Service
Original Walter Quality
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_FREZY MC341 SUPREME

Specialista na ocel se silnym postavenim
a hladkym chodem.

NASTROJ SORTA

— Frézy ze slinutého karbidu MC341 Supreme — Sorta WK40TZ — zaméfeni: obrabéni oceli
— Vyvinuto pro obrabéni materiall ISO P POUZITI

Sortiment

— @ 6-16 mm — Hlavni pouziti: 1ISO P

Vedlejsi pouZiti: ISO M

Dokoncovani

Frézovani drazek a kapes a frézovani kruhovou interpolaci
Oblasti pouziti: VSeobecné strojirenstvi,

energetika a automobilovy primysl

- zhaz5

— S upinaci stopkou Weldon

— S nebo bez rohového radiusu
— S krekem nebo bez kréku

Nerovnomérné déleni Podbrouseny kréek
bfitd pro hladky chod pro hlubsi obrabéni

Stopka Weldon
podle DIN 6535 HB

Sorta WK40TZ - pro vysoky
vykon pfi obrabéni 1ISO P

Uhel 3roubovice

Frézy ze slinutého karbidu MC341 Supreme Obr.: MC341-08.0W4B050C-WK40TZ
ﬁ PRINOS PRO VAS
! s - . , . .
R '|| WALTER - Maximalni Zivotnost, zejména v ISO P, diky vysoce vykonné sorté WK40TZ
Reconditioning Service — imalni { ¥ N A i i
k Original Watter uatity Optimalni plynulost chodu diky pfizplsobené makro a mikro geometrii
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_XTRA-TEC® S3 FREZA S VYSOKYM POSUVEM M6420

Vykon do hloubky.

NASTROJ

— Rada fréz s vyménitelnymi bfitovymi desti¢kami Xtra-tec® S3
— Rychlo- posuvova fréza M6420

— Inovativni design prostoru pro tfisky

— AZ 3 chladici kanaly na jeden bfit

— 20° dhel nastaveni

— Hloubka fezu az 2mm

- 2r0zné pocty zubl

- @ 40-100mm (2-4")

redukci deformaci pfi zatizeni

Vysoka stabilita diky
010 % vyssi tuhosti

Hloubka fezu az 2mm

FEM analyza: lepsi stabilita diky

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

— Dvoustranna vymeénitelna bfitova desticka se
4-mi feznymi hranami

— Posuv na zub az 3 mm diky specialni konstrukci desticky

— Stabilni upnuti v 1dzku desticky diky velkym kontaktnim
a opérnym plocham

— Kombinace stability s lehkoreznymi geometriemi fezu

— Rezné materialy Tiger-tec® Gold pro vysoké fezné parametry
a Zivotnost nastroje

Inovativni tvar prostoru pro
trisky (prihlaseno na patent)

Vysoky posuv diky stabilni
konstrukci lizka desti¢ky

AZ 3 chladici kanaly

Xtra-tec®S3

Xtra-tec® S3 Fréza s vysokym posuvem M6420

30 Frézy s vyménitelnymi bfitovymi destickami
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GEOMETRIE

L5 PRIKLAD POUZITI

- Lehkotezna geometrie Blok
— Dobré utvareni tfisek
w — Prvni volba pro nerezove oceli a téZko
= obrobitelné materialy (napf. Inconel)

4]

M5 Material: 32niCrMo12-511.6655 |

s o _ ASTM A723
% - Univerzalni geometrie Pevnost: 980 N/mm?
'L . : — Prvni volba pro frézovani drazek Néstroj: M6420-080-B27-08-02

"\ — Pro obrabéni véech materialovych skupin ISO Vyménitelna

el - ENMX110616R-R5 WSP45G
fezna desticka:

Rezné parametry Dosud Walter M6420
Dc (mm) 80 80
= z 6 8
Ve (m/min) 120 100
RS o . f, (mm) 15 1,0
— Stabilni ge(,Jm,etrle e 08 16
— Pro maximalni posuv
LY . S e - S ae (mm) 60 60
\ — Prvni volba pro rovinné frézovani oceli a litiny -
Q (cm)3/min) 192 266
=3 Zivotnost (min) 45 91
- Porovnani: Zivotnost
L . Dosud 45
ENMX - vyménitelné bfitové desticky Obr.: ENMX110616R-L5 WSP456G ] ]
pro frézu s vysokym posuvem M6420 Obr.: ENMX110616R-M5 WSP456G
Obr.: ENMX110616R-R5 WSP45G Walter M6420
POUZITI [min] 20 40 60 80 100

— VSestrannost: od oceli az po tézko obrobitelné materialy (napt. Inconel)
— Frézovani rovinng, drazek a kapes, Sikmé zanofeni, rampy,
kruhovou interpolaci
— Oblasti pouziti: VSeobecné strojirenstvi, letecky a kosmicky primysil,
energetika atd.

PRINOS PRO VAS

— Nejvyssi produktivitu a kratké doby obrabéni diky vysokému posuvu na zub

— Maximalni hospodarnost diky 4 feznych hran

— Optimalizovana stabilita pro presné obrabéni a vysokou Zivotnost nastroje

— Patentovany tvar prostoru pro tfisky pro spolehlivy odvod tfisek

— Optimalni Zivotnost a chlazeni diky aZ 3 chladicim kanalkdm na IGzko desticky

Frézy s vyménitelnymi bfitovymi destickami
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_XTRA-TEC® XT ROHOVA FREZA M5130

Efektivni rohové frézovani —
flexibilita se shoduje se Spickovym vykonem.

NOVINKA V SORTIMENTU

Rozsah primeéra pii malych hloubkach fezu:
- @:80,100 a 125 mm s vyménitelnymi desti¢kami BC...09...
- @:100, 125 a 160 mm s vyménitelnymi destickami BC...12...

NASTROJ

— Rohova fréza Xtra-tec® XT M5130

— Stabilni prifez desticky a zesilené lizko desticky

— Tti rozteCe zub( pro rlizna pouziti

— Uhel nastaveni piesné 90°

- @10-160 mm (resp. 0.5-6 in)

— Rozhrani: ScrewFit, valcové modularni, Weldon,
resp. valcova stopka a upinaci otvor

— BC systémové vyménné desticky pro rovinné,
kotouCoveé a jezkové frézy.

Frézy pro kazdé pouzZiti — @ 10-315 mm;
flexibilni v moZnostech poctl zubl

Obr.: M5130-
025-TC12-07-05

Obr.: F2010.B.
315.Z18.15.R765M

Obr.: M5130-
125-B40-12-09

Obr.: M5130-
063-B22-07-15

315 mm

25 mm

125 mm

10 mm

63 mm
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

— Kosocttvercové pozitivni
— Dvé fezné hrany na desticku
— Stabilni pficné fezy diky menSimu ahlu hibetu
— 4 velikosti vyménitelnych destiCek s ap may: 5,9, 122 15 mm
- Poloméry rohd: 0,4-6,0mm
— Obvodové brou$ené vyménitelné bfitové destitky
pro vysokou presnost
- Lisovana vyménitelna bfitova desticka pro vysokou
hospodarnost
Vymeénitelné bfitové desti¢ky pro specificka pouziti:
— Desticky s pajenymi PKD bfity (1 fezna hrana)
— WaveCut vymeénitelné bfitové desticky pro obrabéni ISO S

POUZIT

— Univerzalni pouziti vISO P, K, M,NaH

— Rovinné a rohove frézovani, Sikmeé zanofeni,
frézovani kapes a frézovani kruhovou interpolaci

— Fréza s pfesahem pro obrabéni na dlouhych vylozenich

— Oblasti pouziti: vS8eobecné strojirenstvi, letectvi a kosmonautika,
lékarska technika, elektronika, jemna mechanika

Spravna hloubka tezu,
geometrie a sorta pro kazdou aplikaci

5 mm

Obr.: ACMT060204R- Obr.: BCMT090302R-
K55 WSP456 G55 WPP35G

PRINOS PRO VAS
Maximalni spolehlivost diky vysoke stabilité

Nejlepsi fezné parametry a nejdelsi Zivotnost pro maximalni produktivitu
Optimalné prizplisobena pro prislusné obrabéni diky Sirokému sortimentu vyrobk
Nizs$i naklady na nastroje a minimalni naklady diky univerzalni pouzitelnosti

PRIKLAD POUZITI

Vedeni pfistdvacich klapek

Material: TIBAI4V (3.7164) 1150 S
Pevnost: 1100 N/mm?

Nastroj: M5130-080-B27-08-15

L AL BCMT160508R-G55W WSMA45X

bfitova desticka:

Rezné parametry Konkurence Walter M5130

D¢ (mm) 80 80

z 8 8

V¢ (m/min) 40 40

f, (mm) 01 01

ve (mm/min) 127 127

ap (mm) 7.0 7.0

ae (mm) az100 % az 100 %
Chlazeni vnitini a vnéjsi  vnitini a vnéjsi
Zivotnost (min) 70 80

Porovnani: Zivotnost @

Konkurence 70
5130 80

[min] 10 20 30 40 50 60 70 80

15 mm

Obr.: BCHT120408R- Obr.: BCMT160508R-

G55W WSP45G
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_ER UPINACI KLESTINY SE SYSTEMEM CONEFIT AB771

Univerzalni: s ER klestinou —
reseni ConeFit.

NOVINKA V SORTIMENTU POUZITi

- ER16 s E10 — Univerzalni pouziti pro vSechny nastroje Walter

- ER20sE10a El12 s rozhranim ConeFit

- ER25sE10, E12 aEl16 - Oblasti poufZiti: Vyroba nastroji a forem, letecky primysl,

- ER32 s E10, E12, E16, E20 a E25 véeobecné strojirenstvi, automobilovy primysl a energetika.
NASTROJ

ER upinaci kleStina s ConeFit rozhranim

Lze pouzit ve vSech standardnich upinacich pro ER kleStiny
Vymenitelné hlavy s rozhranim ConeFit

Vhodné pro vymeénné hlavy ConeFit s vnitfnim

chlazenim i bez néj

— Kratky design

ER16-ER32

E10-E25

ER upinaci klestiny s upinanim pro ConeFit Obr.: AB771-ER25_P_01

PRINOS PRO VAS

— Bezpecny proces diky kratké a stabilni konstrukci
— Univerzalni pouziti
— Zvy3ena produktivita diky rychlé vyméné nastrojl ve stroji
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Drion-tec® E-Peak
The Peak of Productivity
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