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_KOPIROVACI SOUSTRUZNICKY SYSTEM WALTER TURN W1011-S-P / W1211 / WL17

Malé - vysoce stabilni a hospodarnée.

NOVINKA V SORTIMENTU NASTROJ
- Nastroje W1011-C Walter Capto™ v C3/C4 pro WL17 — Kopirovaci soustruznicky systém s tvarovym |Gzkem WL
— Nastroje se tyrhrannou stopkou W1011 2525 pro WL17 na drzaku a vymeénitelneé bfitove destitce
a dale 3232 pro WL25 — 050 % vétsi pfesnost vymeény (ve srovnani s vymenitelnymi
— W1011-5-P: palcove dlouhé soustruznické drzaky 1/2", 5/8” bfitovymi destickami ISO)
— W1211: palcové soustruznické noze 1/2", 5/8", 3/4” — Neutralni, pravé a levé desticky Ize pouZivat ve stejném
- Geometrie WL17... MP4 a MM4 v pravém a levém provedeni nastroji

— WL17... FP4 v sorté Tiger-tec® Gold WPP20G . PR , .
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

— Tribfité pozitivni vymeénitelné bfitové desticky s tvarovym
[Gzkem WL
— Geometrie FP4, MP4, FM4 a MM4 s Uhlem 3picky 35°

Chlazeni ¢elni plochy —
pro optimalizovany
odvod trisky

Walter Capto™
C3/C4..WL17

Lze pouzit od
T¥i fezné hrany pfi Dimin 18 mm
kopirovacim uhlu 50°

tiisky a delsi Zivotnost

Chlazeni ¢elni plochy a hibetu — E
pro optimalizovanou kontrolu
@

Tvarové lizko WL pro maximalni
stabilitu a presnost

Obr.: W1011-C3R-WL17-P
Obr.: W1211-12MR-WL17
Obr.: W1011-1212R-WL17-P

PRINOS PRO VAS

— Vysoka rozmérova stdlost diky stabilnimu spojeni pomoci tvarového ltizka WL
— Dlouha Zivotnost diky moZnosti dopfedného a zpétného soustruzeni
— Hospodarné: nizsi naklady na nastroje diky 3 freznym hranam

4 Soustruzeni 1ISO



POUZIT

Kopirovaci soustruzeni zapich(l az 30°, resp. 50°

Dopfedné a zpétné soustruzeni

Soucasti s vysokou presnosti

Nahrazeni vyménitelnych bfitovych destic¢ek ISO VBMT,

VCMT, DCMT (jen se 2 feznymi hranami a mensi stabilitou)

W1011-S-P

— Dlouhoto¢né automaty a vicevietenové soustruhy s tlakem
chlazeni do 150 bar(

W1210/W1211

— Vnitfni kopirovaci soustruzeni, ¢elni soustruzeni a

axialni zapichovani

TECHNOLOGIE

Kopirovaci nastroj Walter
Turn W1011-P pro dopiedné
i zpétné soustruzeni,
pouziva 2 fezné hrany a
umoziiuje vySsi posuvy.

Typy a pouziti vyménitelnych bfitovych desti¢ek

Tvarové lizko Walter Turn WL
se 3 dosedacimi plochami

Porovnani velikosti typl desti¢ek

WL17

Soustruzeni ISO



_ZAPICHOVACI SYSTEM GROQV-TEC™ GD G5011

Oboustranny profil -
dvojnasobna spolehlivost.

NOVINKA V SORTIMENTU VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY
— UEG — geometrie pro soustruzeni pro stfedni obrabéni — Dvoubfite destitky GD26 s dvojitym upinacim profilem
— RE6 - geometrie pro plny radius pro stfedni obrabéni pfihlaSené k patentovani
— Zapichovaci nastroje 65011 s hloubkami zapichu 26 a 33 mm — Sitky drazek: 25/3,0/4,0/50/6,0 mm
NASTROJ GEOMETRIE
— Zapichovaci néstroj Groov-tec™ GD G5011/G5011-P — Déleni a drazkovani: CE4, CF5, CF6, GD6 a GD3
s pfesnym chlazenim a bez néj — Soustruzeni: UA4, UD4, UEG, UF4 a UF8
— Vymeénitelné bfitové desti¢ky Ize ménit z obou stran — S plnym radiusem: RD4, RE6 a RF8

- CtyFi hloubky zapichu (T12, T21, T26, T33) pro prdmér
upichovani az 65 mm SORTA

— Velikosti stopek: 16x16, 20x20 a 25x25 mm - 4 sorty Tigertec® Gold PVD:
WSM13G, WSM23G, WSM33G a WSM43G

— Pro ocel, nerezové oceli a obtizné obrobitelné materialy
— 3 sorty Tiger-tec® Gold CVD: WKP13G, WKP23G a WKP336G
— Pro obrabéni oceli a litiny

ZvySeny stiedovy
profil zabrarnuje
nespravné instalaci

Presné chlazeni feznych a bocnich
ploch az do tlaku 150 bari

Dvojity profil —
pro optimalni zajisténi
v lGZku desti¢ky

Sitka drazek
2,5-6 mm

Powered by
Tiger-tec®

Zapichovaci systém Groov-tec™ GD Obr.: 65011-2525R-5T21GD26-P

6 Zapichovani



POUZIT

- Radialni zapichovani a upichovani, soustruzeni Groov-tec™ GD
a kopirovani az do hloubky 26 mm
— Univerzalni pouziti na soustruzich vsech typ(

TECHNOLOGIE ) -7 Rzg:lzls:
~ Nové konstrukce bfitové destitky s dvojitym upinacim O ranny P
profilem. Bfitova desticka GD26 a téleso nastroje
(ldzko desticky) jsou optimalné vzajemné spojeny.
Pozitivni uloZeni Iépe absorbuje bo¢ni sily (napf. pfi
podélném a kopirovacim soustruzeni).
— Bézné systémy (napf. s dvojitou prizmou) jsou Zapichovaci desticky dosud
vyrazné méné stabilni.
<&+ Rychlost
Mala kontaktni pl posuvu f

Vétsi stabilita pri vSech pouzitich — s Groov-tec™ GD

i". -
I 1 -
" < R
i | i
Soustruzeni Fazety Pfesazené zapichovani Upichovani — Upichovani —

Sikma britova desticka rovna bfitova desticka

—» Rychlost posuvu (f)
P> Faxial

PRINOS PRO VAS

— Zvysena stabilita a spolehlivost procesu diky profilu Groov-tec™ GD
— VysSi fezné parametry diky novému profilovému upnuti a pfesnému chlazeni
— Maximalni produktivita a Zivotnost diky sortam Tiger-tec® Gold odolnym proti opotrebeni

Zapichovani 7



_GEOMETRIE GROOV-TEC™ GD UE6 A REb

Optimalni kontrola tfisky na druhou.

GEOMETRIE POUZITI
— Upichovaci Sitka: 3-6 mm UEG
UEG6 — Pro veSkeré zapichovani, upichovani a soustruzeni,
— Dobra kontrola tfisky pfi vSech zapichovacich operacich radialni a axialni
— Parametr obrabéni f: 0,04-0,40 mm; ap: 0,1-3,5 mm - Idedlni pro obrabéni material 1SO
— Velmi velkd oblast lamani tfisky skupinP,M,SaN
REG6 - Malé fezné sily
— Destitka s pInym radiusem ke kopirovacimu REG6
soustruZeni a podsoustruZeni — Zapichovani a kopirovaci soustruzeni, radidlni a axialni
- Parametr obrabéni f: 0,10-0,60 mm; ap: 0,1-3,0 mm — Uhel obrabéni 230°
— Velmi dobra kontrola tfisky — Pro vynikajici kvalitu povrchu

Pozitivni utvaie¢ —
pro odvadeéni tfisky z drazky

Pozitivni, stranovy .
utvarec trisky — 16
mékky fez pfi o
soustruzeni L Powered by
P Tiger-tec'Gold
; 4 ) . | Groov-tec™ GD
7, _ ¥ \7—>

Rez:  Pohled zepredu:
hlavni bfit hlavni bfit

Utvaret tfisky Obr.: GD26-5E500N04-
Groov-tec™ GD RE6 UE6 WSM336

Pozitivni, stranovy utvarec
tfisky — pro mékky rez pii
kopirovacim soustruzeni

Rez:  Pohled zepiedu:
hlavni brit hlavni bfit

Vysoky utvaré¢ — pro optimalni lamani

Utvarec tfisky Obr.: GD26-5E500N30- tFisky pfi zapichovani s plnym radiusem

Groov-tec™ GD RE6 RE6 WSM336

PRINOS PRO VAS

— Lamani tfisky ve vSech smérech diky geometrii UE6 pro veskeré zapichovani a soustruzeni

— Optimalni ldamani tfisky diky geometrii RE6 s utvarec¢em tfisky s plnym radiusem pro zapichovani
a kopirovaci soustruzeni

- Vylouceni odstavek ve vyrobé zplsobenych dlouhymi tfiskami

8 Zapichovani



_ZAPICHOVACI SORTY TIGER-TEC® GOLD CVD WKP13G WKP23G WKP33G

Opotfebeni nema Sanci.

NOVINKA V SORTIMENTU POUZITI
— Jednobfité bfitové desti¢ky SX pro zapichovani a — Sorty CVD; hlavni pouZziti: soustruzeni,
upichovani jako univerzalni sorta WKP23G kopirovaci soustruzeni a zapichovani

— VedlejSi pouziti: upichovani

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY WKP136 (ISO P10 ; ISO K20)

GD26 Groove-tec™ GD - Vysoka odolnost proti opotfebeni a fezna rychlost

— Dvoubfité bfitoveé desticky GD26 prihlaSené k patentovani — Kontinualni fez
dvojitého profilu pro perfektni tvarové 1GZko desticky WKP23G (ISO P20 ; IS0 K25)

- Pro typy néstroji G5000 — Vysoka odolnost proti opotfebeni a fezna rychlost

DX18 — Kontinudlni az lehce preruSovany fez

— Dvoubhfite bfitove desticky DX18 s druhou prizmatickou - Univerzalni sorta, cca pro 80 % vSech pfipadi pouziti
ploskou pro tvarové lizko desticky WKP33G (ISO P30 ; ISO K30)

- Pro typy nastrojd G4000 — Dobra odolnost proti opotiebeni a houZevnatost

SX — Pro nepfiznivé podminky a pferuSované fezy

- Jednostranné britové desticky SX s tvarovym lizkem — Ocelové materidly a litiny

a samoupinanim
- Pro typy nastroji G2000

PRIKLAD POUZITi

Vrchni vrstva zlaté barvy pro Role
Vysoce texturovany Al;03 — lepsi zjist' ovani opotiebeni
pro vétsi odolnost proti
tvorbé vymolud
:.l,',,-.w,::_,_) :.w—.(
TR L
Vicevrstvy povlak
MT-TICN pro vétsi Material: 100CrMo7-3 / DIN 1.3536
houzZevnatost a mensi
opottebeni hibetu Pevnost: 700 N/mm?
Nastroj: G2042.32N-4T50SX
Vyménitelna
biitova SX-4E400N02-CE4 WKP23G
Powered by . L L. L desticka:
-I-I er-tec‘ Vicestupiiova dodateénd uprava — pro hladkou ¢elni
g plochu, mensi tfeni a vétsi houzevnatost .
GI’O ov-tec™ GD Rezné parametry: Dosud WKP23G
V¢ (m/min) 130 130
Obr.: GD26-4E400N04-UD4 WKP23G ALY 0l 0l
Obr.: SX-3E300N02-CE4 WKP236 T (mm) 28 28
Zivotnost (ks.) 150 200

Porovnani:
Zivotnost

Walter WKP23G

PRINOS PRO VAS

Vysokd hospodarnost diky povlaku Tiger-tec® Gold

Primérné prodlouzeni Zivotnosti priblizné o 50 %

Vysoka produktivita, kratké doby obrabéni — idedIni pro sériovou vyrobu : : : :
Rezny material odolny proti opotfebeni (alternativa k sortam WSM) lls] &l i L0 Al

Zapichovani 9



_BRITOVE DESTICKY PRO VNITRNI ZAVITY TS A SOUSTRUZNICKE DRZAKY T12XX

Soustruzeni zavitu s technologii Tiger.

NASTROJ VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY

— Soustruznické noze pro vnitfni zavity T1221
s upinanim pomoci upinky

— Soustruznické noze pro vnitfni zavity Capto T1221-C
s upindnim pomoci upinky

— Soustruznické noZe pro vnitfni zavity T1222 se
Sroubovym upindnim

— Soustruznické noZe pro vnitfni zavity T1223
s pakovym upinanim

Soustruznické noze
T1222; @ 10-20 mm

Desti¢ky pro fezani zavita
TS TS09-TS22 mm

Sroubové upinani

Soustruznické noze
T1223; @ 20-40 mm

Destitky pro fezani zavitd
TS 16 a 22 mm

Vymeénitelna podlozka ze
slinutého karbidu — podle
typu zavitu

Powered by

Tiger-tec'Gold

Obr.: T1222-A16KL-12-TS11
Obr.: T1223-A25RL-29-TS16

Zavitovaci systém TS

10 Soustruzeni zavita

— Vyménitelné bfitové desticky pro soustruzeni zavitl TS
ve velikostech TS09/TS11/TS16 a TS22 mm

— Presné brouSené vicezubé vymeénitelné desticky pro
vysokou presnost a produktivitu

— Geometrie utvarecd F5 a M5

- Siroky standardni program; specialni na vyzadani

Stabilni upinani pomoci upinky pro
optimalni upevnéni vyménitelnych
bfitovych desticek

Soustruznické noze
T1221; @ 20-40 mm

Desticky pro fezani zavita
TS TS11-TS22 mm

T1221 - Walter Capto™
velikosti C4, C5 a C6

Kolik ze slinutého karbidu pro dosednuti
vymeénitelnych bfitovych desti¢ek (nedochazi
k deformaci lizka desti¢ky!)

Desti¢ky pro fezani zavita
TS 16 a 22 mm

Obr.: T1221-A20QR-24-TS16
Obr.: T1221-C5R-17070-TS16



POUZITI
— Opakované pouzitelné plnoprofilové zavity: 1ISO, UN a UNJ

— Plnoprofilove zavity pro trubky a tvarovky: ;
W, BSPT, NPT/NPTF, RD
— Zavity pro pfenos pohybu v plném profilu: TR, ACME, BUTT ‘@ |

— Casteény profil zavitu: 55° a 60° V-profil

Srovnani velikosti

Vyménitelna bfitova
destitka Walter WT26-E
se 2 brity

Vyménitelna bfitova
desticka Walter
MX-E se 4 bfity

Vymeénitelna bfitova

- destitka Walter TS-E
se 3 brity
_—
r
&
Walter WB-I L
od @ 4 mm : <
\ S
Walter WE-I Nastroje pro Obr.: TS-Family
od @7 mm . soustruzeni zavita
Walter TS-I od

@10 mm (TS09)

PRINOS PRO VAS

— Vysoka hospodarnost diky malym tribritym vymeénitelnym britovym desti¢kdm TS09 od Dy, 10 mm
— Velky vybér rGznych systémd pro vyrobu zavit(

— Maximalni produktivita a Zivotnost diky destickam s vice feznymi hranami a sorté Tiger-tec® Gold

Soustruzeni zavita 11



_DRIVOX-TEC™ |IKON DD170 SUPREME

Nova tvar ve vrtani.

NASTROJ POUZITI
— Vrtak ze slinutého karbidu DD170 Supreme — Materialove skupiny ISO P a K
s vnitfnim chlazenim — Lze pouZit s emulzi, olejem a MMS
- @3-20 mm — Oblasti pouziti: automobilovy prdmysl, letecky pramysl,
Obecné rozméry — standardni: energeticky prlmysl, vyroba nastrojd a forem,
— 3 x D¢ podle DIN 6537 kratky vSeobecné strojirenstvi

— 5 x D podle DIN 6537 dlouhy

— 8 x D¢ podle normy Walter

— 12 x D¢ podle normy Walter

Obecné rozméry — Walter Xpress:

- AZ12 x D,

— Vrtak pro srazeni hran

— Stupnovity vrtak

— WJ30EY: K30F, vicevrstvy povlak hlavy AITIN

maximalni hmoté ze slinutého karbidu

12 drazek — pro moznost
vétsiho poc¢tu nabrouseni

Powered by

Krato-tec®

Sorta: WJ30EY

[7

_— Uhel 3picky 140°
Chladici drazky s novym
profilem — pro vétsi
procesni spolehlivost
v mékkych materidlech

Obr.: DD170-12-08.500A1-WJ30EY

12 Vrtani do plna



Stopka podle DIN 6535 HA,
konec stopky podle DIN 69090

360° chlazeni

Nepfietrzité vedeni

Zvyseny stied —
pro nejlepsi vystiedéni

/77

Stupnice brouSeni pro maximalni hospodarnost

— e

PRINOS PRO VAS
— Nejvyssi procesni spolehlivost pfi narocnych pouZitich,
jako jsou pri¢né otvory nebo Sikma vyusténi
— Nejvyssi produktivita diky technologii povlakovani Krato-tec®

— Nejlepsi stfedéni otvoru diky inovativni geometrii Spicky — do 12 x D¢ neni nutné navrtavani jako

PRIKLAD POUZITi
Hnaci htidel

Material: 16MnCr5 - Material tyce
Pevnost: 207 HB
Néstroj: DD170 Supreme

) DD170-12-11.000A1-WJ30EY
Chlazeni: Emulsion 15 bar fratertect
y Walter DD170
Rezné parametry: Konkurence  Supreme
V¢ (m/min) 120 120
n (mm?) 3474 3474
f (mm/U) 0.25 0,25
vf (mm/min) 869 869
Hloubka vrtani 100 100
(mm)
Komponenty 2000 3000
(ks.)
Porovnani:

Mnozstvi Komponenty

lks.] 1000 2000 3000 4000

Lze obdrzet také

alter Apress

Vrtani do plna 13



_VRTAK S DVOUSTRANNYMI VYMENITELNYMI DESTICKAMI DRION-TEC® D-SPADE D5142
Prvni vrtak s vymeénitelnymi britovymi des-
tickami se dvéma reznymi hranami na svéteé.

NASTROJ

— Vrtak s vymeénitelnymi dvoustrannymi bfitovymi
desti¢kami Drion-tec® D-Spade D5142

— Hloubky vrtani: 3a 5 x D¢

- Snadna manipulace diky radialnim upinacim $roublim

— 3 chladici kandly pro maximalni chlazeni

— Brousena drazka pro rychly a bezpeény odvod tfisky

— Oboustranna vyménitelna destitka DS42 (symetrickd)

— 4 vodici fazetky pro vynikajici kvalitu povrchu

— Geometrie F58

- 012-25,70 mm

Pfesné chlazeni:

3 vyusténi chlazeni na
feznou hranu - na hlavni bfit,
pri¢ny bfit a obvod

SORTA

— WPPZ25: Jemnozrnny substrat a povlak HiPIMS-AITIN
pro vysokou odolnost proti opotfebeni

— Zlata kryci vrstva pro nejlepsi zjiStovani opotfebeni

POUZITI

— Vrtani slepych a priichozich otvor( do plna

— Vhodné pro vrtani plechl ve svazku (paketoveé vrtani)
— Hlavni pouziti: 1ISO P

- Vedlejsi pouZiti: ISO Ka ISO N

Stopka podle ISO 9766

b

-
"

Brousend drazka
pro odvod tfisek

Drion-tec® D-Spade —
pfihlaseno k patentovani

Vrtdk s vyménitelnymi bfitovymi destickami Drion-tec®

14 Vyvrtavaci nastroje s vyménitelnymi bfitovymi destickami

Obr.: D5142-05-18.00F20-G




TECHNOLOGIE

— Symetrickd konstrukce Drion-tec® D-Spade se
2 feznymi hranami na vymeénitelnou desticku

— Hrbet 1. Rezna hrana tvofi dosedaci plochu
pro 2. feznou hranu

- Bezpecné upinani pomoci 2 radialnich Sroubl

Rezna hrana 1

Rezna hrana 2

Dvojita vodici
fazetka na obvodu

L 4 .
4
Geometrie ¢ela Walter

pro nejlepsi stiedici
vlastnosti

Oboustranna vymeénitelna Obr.: DS42-F58-18.00G WPP25
destitka

PRINOS PRO VAS

Maximalné efektivni naklady diky 2 feznym hranam na jednu vyménitelnou desticku
Vynikajici povrchy diky dvojitym vodicim fazetkam na obvodu (v ramci IT8)

Presné otvory diky nejlepSimu vystredéni

Nejvyssi procesni spolehlivost diky optimalnimu chladicimu tG¢inku a odvodu tfisky
Vysoka stabilita diky 2 radidlnim upinacim $roubdm

PRIKLAD POUZITI

Spojovaci deska - vrtani: 9 17,5

Material: 5355
Pevnost: 520 N/mm?
Nastroj: D5142-03-17.00F20-F
Vyménitelna
bfitova DS42-17.50F-F58 WPP25
desticka:
; Walter
Rezné parametry: Konkurence  D5142 + DS42
V¢ (m/min) 265 125
n (min?) 4820 2274
fn (mm) 0,07 0,18
7 313 409
Hloubka vrtani 15 15
(mm)
Chlazeni Vnitfni chlazeni Vnitfni chlazeni
Nahravk SK50 Weldon  SK50 Weldon

Y g 20 mm 2 20 mm
Zivotnost néstroje
(ks.) 448 672
Porovnani:

Zivotnost nastroje v ks (na bfit)

Walter D5142 + DS42

[ks.]1 200 400 600 800

Vyvrtavaci nastroje s vymeénitelnymi bfitovymi destickami

15



_ZAVITOVA FREZA TC620 SUPREME

NizSi fezny tlak a vibrace,

V4

vétsi hospodarnost.

NOVINKA V SORTIMENTU

— Vicefade zavitove frézy s bfitem pro nabéh
- M3-M20

- M4x05azM20 x 1.5

NASTROJ

— Vicerada zavitova fréza

— Technologie Walter DeVibe pro tlumeni vibraci
— Fazetka pro zkoseni 90°

— UNCB-UNC3/4
— UNFI0-UNF3/4

- 61/16azG1/2
Srazeci bfit —
vytvafi 90° hranu diky
axialnimu pohybu
)
DeVibe
=

Technologie Walter DeVibe od
M4, MF4, UNC8, UNF8 / G1/16

Stopka podle
DIN 1835-B

Vysoce vykonna sorta
WBI10TJ - pro maximalni
vykon v nejriiznéjsich
materidlech

Vnitini pfivod chlazeni —
pro spolehlivy odvod tfisky pfi
vysokych posuvech na zub

Vicefady design —
pro mensi fezné sily a
vynikajici stdlost rozméra

Zavitova fréza ze slinutého karbidu Obr.: TC620-M10-WVD-WB10TJ

PRINOS PRO VAS

Nizké naklady na zavit diky kratké dobé obrabéni a vysoké Zivotnosti nastroje v ks
Vysoka spolehlivost a jednoducha manipulace diky velmi vzacnym opravam radiust
Technologie Walter DeVibe: spolehlivé obrabéni i pfi extrémnich podminkach
Rozsahly sortiment vyrobk( — nyni také s fazetkou

Univerzalni pouZiti v nejriiznéjsich materialech

Walter ~press
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POUZIT

Hloubky zavitu 2 x Dy

(napf. u drahych soucasti)

STRATEGIE

i

Umisténi frézy
nad piedvrtany
otvor s naslednym
zanofenim

Zanofreni
a zahloubeni

Zavity do slepych a prlchozich otvort
Materialy ISO P, M, K, N a S do 48 HRC

Idedlni pfi vysokych poZadavcich na procesni spolehlivost

PRIKLAD POUZITi
Tésnici krouzek

42CrMo4
820 N/mm?
Velikost zavitu: M6

Material:

Pevnost:

Hloubka zavitu: 12 mm

Slepy/

3 . Priichozi otvor
prichozi otvor

Chlazeni Emulsion

. TC620-M6-
Rezné parametry: Konkurence ~ WVD-WB10TJ
Ve (m/min) 110 124

f, (mm) 0,045 0,0785
Pocet radidlnich > 1

fezl

f’ot‘:ﬂet axialnich 1 >

fezl

Doba zpracovani 6 3

(s)

Zivotnost €. Zavit 3220 4228

Porovnani:
Zivotnost
Konkurence
4228
[ks.] 1500 3000 45]]0 601]0
=. 2 =
|
[
-- _ -_ - >_ -- —
Zvednuti Nabéh Vytvoreni zdvitu pomoci interpolace tak, Vybéh
aby byla piekryla vzdalenost fad
Frézovani zavitd
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_ZAVITOVA FREZA TC645 SUPREME
Thrill-tec™ —

feSeni 3 v 1 pro rychlé frézovani zavitu.

NOVINKA V SORTIMENTU POUZIT
- M4 x05azM20 x 1,5 — Zavity do slepych a prlchozich otvort
— UNF8-UNF3/4 — Univerzalni pouziti pro IS0 P, M, K, N a S do 48 HRC

NASTROJ

— Orbitalni vrtaci zavitova fréza pro univerzalni obrabéni
— Vytvoreni otvoru pro zavit a zavit v jednom pracovnim kroku
— Lze pouzit také pro frézovani nabéhu
(120°/110° - podle profilu zavitu)
— UPOZORNENI: levofezny nastroj

Celni frézovaci geometrie:
vytvoreni otvoru pro zavit
a srazeni hran

Modifikovana
geometrie bfitu
zabrariuje vylomeni

Vysoce vykonna sorta WB10TJ —
pro maximalni vykon v
nejriznéjsich materialech

Uhel 3roubovice —20° pro
optimalni odvod tfisky

Vniti'ni pfivod chlazeni -
pro spolehlivy odvod tfisky pfi
vysokych posuvech na zub

— Hloubky zavitu 2 x Dy

Stopka podle
DIN 6535 HA

STRATEGIE

Thrill-tec™
Orbitalni vrtaci zavitova fréza ze Obr.: TC645-M16X1.5-A1D-WB10T)J Srazeni hran  Vytvofeni Vraceni
slinutého karbidu zavitu a otvoru  nastroje do
pro zavit vychozi polohy
pomoci
interpolace

PRINOS PRO VAS

Univerzalni pouziti

Walter ' press

18 Frézovani zavitd

Maximalni procesni spolehlivost diky vysokeé stabilité nastroje
Velmi nizké naklady na zavit (vysoka Zivotnost nastroje, kratka doba obrabéni)
Uspora po¢tu nastrojil a ¢asu vymény nastrojt




_SORTA PRO FREZOVANI ZAVITU WALTER WSM37G
Spicka ve frézovani zavitu s
vymeénitelnymi britovymi destickami

NOVINKA V SORTIMENTU

— Velikosti a radiusy destitek:

— Rozsah stoupani: 0,9-1,5 mm / 28-18 TPI (profily zavitu 60°)
— Rozsah stoupani: 14 TPI (profily zavitu 55°)

SORTA

— Sorta pro frézovani zavitl Tiger-tec® Gold WSM37G
— Svétové unikatni technologie povlakovani PVD-AI;03
— Velmi hladka ¢elni plocha pro malé tfeni

- Univerzalni sorta odolna proti opotfebeni

Povlaky
Tiger-tec® Gold

Tiger-tec® Gold

ZrN - nejlepsi tfeci vlastnosti
a nejlepsi detekce opotiebeni

Al,03 - vysoka
tepelna odolnost

TiAIN - vysoka odolnost
proti opotfebeni

Substrat ze
slinutého karbidu

GEOMETRIE

— Pozitivni zakladni tvar se 3 feznymi hranami

— D67 univerzalni geometrie pro maximalni Zivotnost nastroje v ks

— D61 se stabiliza¢ni fazetkou pro vysoce klidny chod pfi velkych
délkach vyloZeni a komplikovanych podminkach obrabéni

NASTROJ
— Hodi se pro vSechny zavitové frézy Walter T2710-T2713

POUZIT

— Zavity od jmenovitého prdméru 16 mm / UNC 3/4
— Rozsah stoupani: 0,9-10 mm; 28-3 TPI / 14-11 TPI
— Univerzalni pouZiti vISO P, M, K, N, S a H do 55 HRC

Definované rohové
radiusy pro vyrobu
normovanych zavita

Specialni lamac tfisky

Geometrie
pro lehky fez

Powered by
Tiger-tec'Gold

Desticka pro frézovani zaviti P26300 jako

sorta WSM376G

PRINOS PRO VAS

Univerzalni pouZiti i v komplikovanych podminkach
Vysoka produktivita diky vy$sim feznym parametrim
Nejlepsi zjistovani opotiebeni diky vrchni vrstvé zlaté barvy

Obr.: P26300-09005-D67 WSM376

Procesni spolehlivost diky vyvaZzenému pomeéru odolnosti proti opotfebeni a houZevnatosti
Vysoka Zivotnost nastroje diky jedine¢nému povlaku PVD-AI203
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_MD340 CONEFIT

Perfektni kombinace v ISO P.

NASTROJ SORTA

— Vyvinuté pro obrabéni materiall ISO P — WJ30TP s povlakem TiAIN a ZrN

— Variabilni Sroubovice — Velmi dobreé zjiStovani opotfebeni diky vrchni vrstvé ZrN
— D =10-20 mm — Univerzalni pouziti

- zh

S rohovym radiusem a bez néj

Hladka kryci vrstva
S rohovym radiusem
- - —

a bez négj

Dvouvrstvy povlak

Sorta WJ30TP —
optimalizovana
pro obrabéni ISO P

Sroubovice 39°/41°
pro snizeni vibraci

Variabilni Sroubovice -

pro vynikajici klidny chod MD340 ConeFit Obr.: MD340-12.0E4P100-WJ30TP

39°

PRINOS PRO VAS

Maximalni vykon pfi procesu obrabéni material(l ISO P diky vlastni sorté Walter
Optimalné klidny chod a prodlouZeni Zivotnosti diky specialni geometrii

Univerzalné pouZitelna sorta WJ30TP pro lepsi detekci opotfebeni

Flexibilita — pouZiti vice hlav ConeFit v jednom upinaci (v zavislosti na velikosti rozhrani)
Rozhrani ConeFit — samostredici zavit pro nejvyssi presnost pfi vyméné nastroje

20 Frézy ze slinutého karbidu



_FREZA CONEFIT

Zvladnuti narocnych ukolu -
s maximalni flexibilitou.

Pro univerzalni pouziti Sorta WJP30TP -
pro univerzalni
pouziti

Velmi dobré detekce 60°-150°

opotiebeni diky

vrchni vrstvé ZrN

K dispozici z2 a7 z8 Nové oznaceni vyrobkd —
sez2azh 40° Sroubovice pro jednoduchy vybér
MC430 ConeFit Obr.: MC430-12.0E4P-WJ30TP MC500 ConeFit Obr.: MC500-12.0E6P060-WJ30TP
Sroubovice 39°/41°
ey . pro snizeni vibraci

Specidlni geometrie Sorta WJ30TP —
pro obrabéni materiald optimalizovand pro -

ISOSaM obréabéni ISO P

f 39

Sorta WJ30RA

Variabilni Sroubovice -
S rohovym pro vynikajici klidny chod
radiusem a bez néj

Konstrukce s
vnitfnim chlazenim

MDO070 ConeFit Obr.: MD070-12.0E4P150-WJ30RA MD340 ConeFit Obr.: MD340-12.0E4P100-WJ30TP

PRINOS PRO VAS

Univerzalni pouziti diky velkému vybéru hlav fréz a upinac

Rozhrani ConeFit — samostredici zavit pro nejvyssi presnost pfi vyméné nastroje

Flexibilita — pouZiti vice hlav ConeFit v jednom upinaci (v zavislosti na velikosti rozhrani)
Minimalizované prostoje — vymeéna frézy ConeFit béhem nékolika sekund (neni nutna korekce)

Frézy ze slinutého karbidu 21



_SORTA PRO FREZOVANI TIGER-TEC® GOLD WPP35G

Specialista na ocel
se Spickovym vykonem v litiné

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY SORTA

— Vymeénitelné bfitové destic¢ky pro rohoveé frézovani, rovinné - Povlak CVD odolny proti opotiebeni Tiger-tec® Gold:
frézovani, frézovani s vysokym posuvem, frézovani profilQ, silné texturovany MT-TiCN s jemnou kolumnarni strukturou
kopirovaci fréezovani a frézovani drazek — Vicevrstva struktura MT-TiCN s optimalizovanymi elastickymi

— Pro vSechny bézné frézy ze sortimentu Walter vlastnostmi krystal(
(napf. Xtra-tec® XT, Walter BLAXX, M4000) — Vicestupriova dodatecnd uprava pro lepsi houZevnatost

a mensi tfeni diky hladké €elni plo3e
— Vysoce texturovana kryci vrstva Al;03 na €elni ploSe sniZuje
ulpivani (napf. u I1SO K)

Obr.:
TNMU160508R-G27
WPP356

Obr.:
SDMT120408-F57
WPP356

Obr.:

LNHU130612R-L55T

WPP356
Powered by
Tiger-tec

Siroké pouziti: nova sorta pro frézovani Tiger-tec® Gold WPP356 Obr.: Walter Frassysteme Xtra-tec® XT, Walter BLAXX & M4000

22 Frézy s vyménitelnymi bfitovymi destickami



PRIKLAD POUZITI

Celo hfidele kompresoru —
celni frézovani

Material: Nerezova ocel C45R
Pevnost: 220 HB
o Néstroj: M5009-063-B22-08-06
PouzITI 5 ; ;
Vyménitelna
- Hrubovani oceli a litinovych materidll se stfednimi bfitova SNMX1205ANN-F57
M Ly , . desticka:
az vysokymi feznymi rychlostmi Wal
L v v , P v alter
- Pro ’dovbrfe az stredni E)Odmlul’]ky obrgbenl ' e e Deeid WPP35G
- Obrabgnl za sucha (pfedevsim oceli) nebo s chladivem () 300 300
a mazwem o ' 5 ) f, (mm) 034 0,34
— Oblasti pouZiti: vSeobecné strojirenstvi, -
, , .o , c e vg (mm/min) 3500 3500
vyroba nastrojl a forem, letecky a kosmicky pramysl,
energeticky a automobilovy pramysl 3p (mm) 073 073
ay (mm) 32 32
Chlazeni Emulze - vnitini
Konvencni TiCN Silné texturovany MT-TiCN Porovnani:
Konkurence Tiger-tec® Gold Mnozstvi Komponenty

WPP356

an . " o . [ks.] 500 1000 1500 2000
Rychlejsi opotiebeni, Vétsi odolnost proti
protoZe jednotlivé krystaly opotiebeni, protoze
se uvoliiuji z vazby. napiimené krystaly

kladou vétsi odpor.

Zlata vrchni vrstva
TiN na hibetu

Detailni obrazek:
Sorta pro frézovani Tiger-tec® Gold WPP35G

Vrstva oxidu hlinitého Al;03 -
tepelny stit odolny proti opotiebeni

Napojovaci vrstva

Zakladni vrstva MT-TiCN -
s nejvétsi tvrdosti, chemicky

odolna proti opotiebeni
Napojovaci vrstva

Substrat slinutého karbidu
s velkou houZevnatosti

LA

PRINOS PRO VAS

Procesné spolehlivy povlak, idealni pro vyrobu s minimalni obsluhou a sériovou vyrobu
Vysoka hospodarnost diky povlaku Tiger-tec® Gold

Odolnost proti opotiebeni hibetu diky silné texturovanému MT-TICN s

jemnou kolumnarni strukturou

Jednoducha detekce opotrebeni diky zlatému povlaku TiN na hrbetu

Frézy s vyménitelnymi bfitovymi destickami 23



_GEOMETRIE G67 PRO FREZU PRO VYSOKE POSUVY XTRA-TEC® XT M5008

Pro vysokeé posuvy v ISO M a S.

NOVINKA V SORTIMENTU

G67

— Prvni volba pfi obrabéni materialG ISOM a S

— Vysoce pozitivni thel cela pro malé obrabéci sily
— Ostra geometrie pro snizenou tvorbu narlstk

Stabilni upinani
vymeénitelnych desticek
diky velké kontaktni

plose v lizku desticky

Silna vymeénitelna bfitova
desticka pro nejvyssi stabilitu

% f

Geometrie G67 — prvni volba
pro materialy ISOM a S

P M K N S H 0

NASTROJ

Dvoustranné vymeénitelné bfitove desticky se 4

feznymi hranami

Kosoctverecny zakladni tvar pro malé priméry nastroje
a vysoky pocet zub

Stabilni upinani vymeénitelnych desti¢ek diky velké
kontaktni plose v [GZku desticky

Do radiusu zakfivené fezné hrany pro maximalni stabilitu
Kombinace stability s lehkofeznymi geometriemi

Rezné materialy Tiger-tec® pro nejlepsi fezné parametry
a nejdelSi Zivotnost

PRIKLAD POUZITi

Balici stroj

Material: 1.4301

Pevnost: 700 N/mm?

Nastroj: M5008-032-TC16-05-01

Vyménitelna bri-

tova destitka: ENMX08T316R-G67 WSP45G

Vyménitelna biitova desticka ENMX
pro frézu pro vysoké posuvy M5008
Fréza pro vysoké posuvy Xtra-tec® XT M5008

PRINOS PRO VAS

Tiger-tec® a 4 feznym hranam

s velkymi posuvy na zub

24 Frézy s vyménitelnymi bfitovymi destickami

Velky obrabény objem diky kombinaci malych hloubek fezu

Maximalni produktivita diky extrémné Gzké rozteci nastrojl

Obr.: ENMX08T316R-G67 WSP45G
Obr.: M5008-025-T22-05-01

Vysoka procesni spolehlivost diky stabilni vymeénitelné bfitove desticce
Snizeni procesnich nakladd diky pouZiti feznych materiall

Rezné parametry: Dosud Walter G67
D¢ (mm) 32 32

z 5 5

V¢ (m/min) 130 130

f; (mm) 0.6 0.6

v¢ (mm/min) 3900 3900

ap (mm) 0.6 0.6

ae (mm) <13 <13

TL (min) 24 30

Porovnani:
Zivotnost (min)

Walter G67

[min] 10 20 30 40



_KOTOUCOVA FREZA F2252

Vysoka presnost az na dno drazky.

NOVINKA V SORTIMENTU

— Kazety a vymeénitelné bfitoveé desti¢ky BC pro kotou€ovou
frézu F2252: ve 3 velikostech; levé a prave provedeni

POUZIT

— Univerzalni pouzitivISO P, M, K,Na S

(diky sortam pro frézovani WKP35G, WSP45G, WXN156G)
— Frézovani drazek se stfidavymi brity
— Dopredné a zpétné zacistovani

Excentricky cep

Nové kazety pro
vymeénitelné bfitové
desticky BC

Upinaci klin

Upinaci kolik

Pérovy kolik

Upinaci Sroub

NASTROJ

Fréza F2252 s nastrénym upnutim podle DIN 138
Vymenitelné britové destitky BC se vSemi béznymi rohovymi
radiusy; levé a prave provedeni

Excentricky Cep a ozubeni v axialnim sméru —

pro nastavitelné Sitky britu

Uhel nastaveni 90°

Vyménitelné bfitové desticky
BC v levém a pravém provedeni
s rliznymi rohovymi radiusy

Frézovani
drazek do plna

Déleni materialu

Drazkovani a zacist ovani s novymi kotouc¢ovymi frézami
F2252 a vyménitelnymi bfitovymi desti¢ckami BC

Obr.: BC.T1204..L/R..
F2252.BN.200.206.19.5767
AB001-H100-B40-100

DOSTUPNE VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY BCA ROHOVE RADIUSY

r
mm
0,2 0,4 0,8 1,2 1,6 2,0 2,5 3,0 3,2 4,0 5,0 6,0
BC.TO9.R.. o | o | o | 0| o | @
@L BCT12.R. o | o | o | o | o | 0| 0| o | e
BC.T16.R.. o | o | o | 0| 0| o| | 0| 0| @
BC.TO9.L. o | o
\‘:"5' “ _j‘l. BC.T12..L.. ° ° ° ° ° ° °
- BC.T16.L. ° ° ° ° ° ° ° °

PRINOS PRO VAS

také ve frézach Xtra-tec® XT M5130 a M5250

na zadni strané kazet
Vysoka presnost dna drazky

® = nové v sortimentu

Vysoka flexibilita, protoze vyménitelné britove desticky BC Ize pouzivat

Maximalni stabilita diky novému uloZeni VBD se zesilenym hibetem zubu
Jednoduché nastaveni $irky britu pomoci excentrického ¢epu a ozubeni

Frézy s vyménitelnymi bfitovymi destickami 25
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Frézy s vyménitelnymi bfitovymi destickami
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Xill-tec®
Univerzalné eXcelentni
pri frézovani.

S Xill-tec® frézami ze slinutého karbidu fady MC230, vam Walter nabizi frézy, které se vyznacuji
nevidanou univerzalnosti a excelentnimi vlastnostmi: Univerzalni diky flexibilni pouzitelnosti pro témér
vSechny druhy pouziti a také vSechny materialy. Excelentni diky jedine¢né kombinaci nové geometrie pro
vysoky vykon se sortou WK4O0TF. Xill-tec® je tak synonymem pro maximdlné klidny chod, delSi Zivotnost
a procesni spolehlivost. A to v$e pfi mimofadné hospodarnosti.

www.solid-carbide-milling.walter

—_ | WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz
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