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SPOLECNOST ’
VICE NEZ 100 LET ZKUSENOSTI

TECHNICKA CAST
ZUBOVA ROZTEC
ROZVODY ZzuBU

DRUHY zUBU

TYPY APLIKACI

POUZINVANE SYNMBOLY ‘
BI-ALFA

BI-ALFA COBALT M42
BI-ALFA PROFILE
BI-ALFA PROFILEWS
BI-ALFA COBALT WS
BI-ALFA COBALT WS ALU
BI-ALFA COBALT RP !
BI-ALFA MASTER & BI-ALFA HM-TITAN
BI-ALFA RP MASTER

BI-ALFA COBALT M5

BI-ALFA COBALT M51 SUPREME
BI-ALFA MASTER SUPREME

=

RRR GRIT
HM-TITAN
HM-TITAN MU
HM-TITAN ALU2 :
HM-TITAN ALU3S > . : [ €= _ PILOVE

HM-TITAN FORTE C A : 3 ; ’ ) ! _. PLATKY  |SERVIS
HM-TITAN B0 :
HM-TITAN MUSN
HM-TITAN SET

RRR
RRR
RRR Plus

GRIT

Segmentove
Kontinualni

PLATKY DO STROJNI PILY
2-1KS | MOLY | MOLY 7/ | BI-ALFA

PLATKY DO RUCNI PILKY
BI-ALFA | DURAX | 2-1KS | MOLY

SERVIS g

[ Y . o (=)
S ——— ilo ch pasu
Bezpecnostni instrukce p vy p

Servisni prislusenstwvi pﬁeh|ed DPOdUktC]
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Od svého zalozeni v roce 1899 je Rdntgen znamy pro svoji Spickovou kvalitu, neustaly vyvoj
a maximalni zakaznickou podporu. Prisné kontroly kvality, neustaly vyzkum, rozvoj a vyso-
ce presna vyroba na nejmoderngjSich strojich jsou zarukou vysoké Zivotnosti pilovych past -
RONTGEN BI-ALFA a HM-TITAN. Kvalita je nasi hlavni prioritou. Vyrobni proces vzdy za¢ina
peclivym vybérem vstupnich surovin, pokraéuje detailni a neustalou kontrolou vyrobniho

procesu a je ukoncen ddslednou vystupni kontrolou. Zakaznici z celého svéta se tak mohou o~
spolehnout na stabilni Spickoveé vysledky produktd Rontgen. i
¥ L] l : i rﬂ » 2
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ZUBOVA ROZTEC ROZVODY ZuBU

Zubové rozted (tpi - testh per inch) popisuje pocet zubl na anglicky palec (inch ). STANDARTNI ROZVOD ZuBU 0

U kombinovaného ozubeni prvni &islice uvadi nejvétsi vzdalenost mezi vrcholy zubt a druha Tento typ je nejoblibengjsim rozvodem pro pasy s konstatnim

Cislice vzdalenost nejmensi. ozubenim. Zuby jsou nastaveny v rozvodu prava - leva - :Qz:gzl
primy.

KONSTANTNI OZUBENI

Tato zubova rozte¢ ma konstantni vzdalenost mezi
jednotlivymi zuby. Tento typ je vhodny zejména pro
konstantni prlifezy a nezelezné materialy.

KOMBINOVANY
Po skupiné nékolika zubd v rozvodu levé - prava nasleduje vzdy jeden

primy zub. Podet zubd s rozvodem pravé - leva v jednom intervalu se d;;a;a;a

mUze li8it v zavislosti na dané zubové roztedi.

VARIABILNI OZUBENI

Kombinované ozubeni ma variabilni vzdalenosti mezi vrcholy SKUPINOVY 3
zub{ v jedné zubové skuping. VyuZitelnost tohoto druhu N?k0|lk po SOP? JO|OVUCICh ZOUbU veol/enyoh Kk Jedrje strand
ozubeni je $irsi nez u ozubeni konstantniho. Vibrace béhem nasleduje stejny pocet zubu vedenych ke strané druhé. ==
fezu jsou nizsi.
VLNOVY a

Zubovy interval je vinovy.
DOPORUCENI PRO VYBER ZUBOVE ROZTECE

pro plny material

Normalni Kombinované Réntgen HM-Titan
Prdmér materialu Rozte¢ zubl Prdmér materialu Rozte¢ zubl Primér materialu Rozte¢ zubt
<10 mm 14 tpi <25 mm 10/14 tpi 50 -120 mm 3/4 tpi
10 - 30 mm 10 tpi 15 - 40 mm 8/12 tpi 100 - 250 mm 2/3 tpi °
30 - 50 8 tpi 25 - 50 6/10 tpi 150 - 400 1,5/2 tpi N
- 50 mm pi 5 - 50 mm pi - mm g pi A .
NORMALNI (N) o
50 - 80 mm 6 tpi 35 -70 mm 5/8 tpi 350 - 600 mm 1,1/1,6 tpi s , . ° . o A W20 ,
i i Normalni zub s uhlem Cela 0°. Je vhodny pro rezani materialu s vysokym obsahem \/k/
80 - 120 mm 4 tpi 40 - 90 mm 5/6 tpi > 500 mm 0,85/1,15 tpi . . A tre a2 Z oy v z \
: ; uhliku (jako napt. litina), pro materialy s malym prarezem a pro tenkosténné profily a ‘
120 - 200 mm 3 tpi 50 - 120 mm* 4/6 tpi*
‘ ‘ ' trubky.
200 - 400 mm 2 tpi 80 - 180 mm* 3/4 tpi*
300 - 700 mm 1,25 tpi 130 - 350 mm 2/3 tpi
> 600 mm 0,75 tpi 150 - 450 mm 1,5/2 tpi . b 108
: HAKOVY (H)
200 - 600 mm 1,1/1,6 tpi N 5 e , g P /L/
500 mm - Hakovy zub ma pozitivni Uhel Cela 10°. Tento typ zubu je vhodny zejména pro deleni ‘
>500r ,75/1, , A g , A
- . L N ‘ plnych materialu, silnosténnych trubek a vysocelegovanych materialu.
“Upozornujeme, ze je také moznost zvolit nasi zubovou rozte¢ 4/5
pro trubky 16°
RP (RP)
Sila stény S (mm)) Vn&jsi primér trubky D [mm] ¢ Rozte¢ zubt Z [tpil RP zub ma pozitivni Uhel &ela 16°. Diky této agresivni geometrii je velmi vhodny pro A/‘ I
déleni exotickych slitin a nezeleznych kovd.

MASTER (M)
Tento druh zubu je dostupny ve dvou variantach co se tyka thlu ¢ela, 10° a 16°. 1T
Tento specialné vyvinuty typ zubu se sklada z predrezavaciho fazetového zubu a paru
nize zbrougenych dokoncovacich zubl. Zub MASTER je vhodny pro fezani nerezi a
dalSich vysocelegovanych oceli.

PROFILOVY &
Zesileny design profilového zubu velmi dobre snasi vibrace obvykle probihajici behem
rfezani profilli, trubek a svazkd. Samotny efekt hladkého rezu je podporen zejména
snizenym Uhlem cCela 6°.

U tenkosté&nnych trubek (aZ do tloustky stény priblizng 8 mm) pouzijte zuby, pokud je to mozné, s thlem sklonu 0° stupridi.
Nasi aplikacni technici vam radi pomohou pfi vybéru pilového pasu a zajisti optimalni fezné parametry.

P b

B oz
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ROZSAH g
APLIKACI

VYSVETLIVKY JEDNOTLIVYCH IKON
Diky Siroké nabidce nasich pilovych pasi mame moznost
pokryt nejrliznéjsi varianty aplikaci.

¥ - 4
- ~ - -
i . . | Silnosténné trubky a
Uzavreny étve% L profil : plna tyGovina

- -

L profily - svazek svazek Malé pIné kulatiny

PIny material, kulatina
Tenkosténna trubka Profily TyCovina - svazky velka

Silnosténna trubka Profily ve svazku L - profily svazek PIny material, Ctyrhran

YYUUUIyIyUyi
nnnnnnannnng
7777717377371 7311177,

Sandwich panel U-profily ve svazku

) RONIGEN
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Pérobeton m Siroky rozvod zubu

|

Obklady, dlazdice Pozitivni Uhel cela 16°
Grafit/Uhlik

Motorovy blok

Pneumatika

Slévarenskeé vyrobky,

nalitky
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BI-ALFA - . &  mirem
OBALT M4Z2

Pilovy pas Rontgen Bi-ALFA cobalt disponuje zuby z materidlu HSS-M42. Vysoka
odolnost proti opotrebeni je vysledkem rovnomérného rozlozeni velmi tvrdych
karbidd v hrotech zubd, utvofenych v pribéhu tepelného zpracovani materialu.
Martenziticka struktura hrotl zubl a vysoky obsah kobaltu vytvari Spickovou
tepelnou odolnost, houzevnatost a napomaha ke snizeni opotrebeni pilového
pasu. Diky vysokému obsahu chromu v nosné &asti je pilovy pas velmi odolny BI-ALFA

vici zna¢nému ohybovému namahani, napéti a tlaku z voditek pilového péasu. . COBALT M42
A

HAKOVY ZuB Zubova roztec / Zubova rozteé /

TVAR ZUBU Konstatni ozubeni (Normalni zub) Konstatni ozubeni (Hakovy zub)

3 4 6 8 10 0,75 5 2 8
6x0,6 6x0,6
6x0,9 6x0,9
10x0,6 10x0,6
10x0,9 10x0,9
13x0,6 13 x 0,6
13x0,9 13x0,9
20x 0,9 20x0,9
27 x0,9 27 x 0,9
34 x1,1 34 x1,1
41x1,3 41x1,3

Hakovy zub méa pozitivni thel Cela 10°. Tento tvar zubu je vhodny 54x1,3 54x1,3
zejména pro déleni pinych materiald, silnosténnych trubek a 54 x1,6 54 x1,6
polotovart z vy$$im obsahem legovanych prvkd. - 67 x 1,6 67 x 1,6

EEEEE B
EEEEEEEEBER

80x 1,6 80x1,6 L

NORMALNI ZUB
TVAR ZUBU

Site pilového pasu x sfla pasu (mm) Site pilového pasu x sfla pasu (mm)

Zubova roztecé / Variabilni ozubeni (Normalni zub)

0,756/1,25 1,1/1,6 1,5/2 2/3 3/4 4/5 10/14

6x0,6
6x0,9
10x0,6
10x 0,9
183 x 0,6
13x0,9
20x0,9
27 x0,9
34 x 1,1

Normaini zub s Uhlem ¢ela 0°. Tento tvar je vhodny pro déleni
materialu s vysokym obsahem uhliku (napf. litina), pro materidly s 41x1,3

malym prdrezem a tenkosténné profily a prvky.
Site pilového pasu x sila pasu (mm)

ROZSAH APLIKACI Zubova roztec¢ / Variabilni ozubeni (Hakovy zub)

X[m]|T
u
O

0,75/1,25 1,1/1,6 1,5/2 2/3 3/4 4/5 10/14

20x0,9
27x0,9
34 x1,1
41 x1,3
54 x1,3
54 x1,6
67 x1,6
80x1,6

Site pilového pasu x sfla pasu (mm)

E
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BI-ALFA e
—RORIL

Pilové pasy Rontgen BI-ALFA PROFILE a PROFILE WS poskytuji vynikajici vysledky
pri fezech podiéhajicim vibracim. Vibrace vyskytujici se pri fezani trubek, svazkl a
rlznych profild obvykle deformuiji standardni typy pilovych past a vyznamné snizuji
jejich Zivotnost, stejné tak poskozuji samotnou ¢ast fezu na déleném materialu. Pro

tyto typy aplikaci Réntgen nabizi skvélé feSeni v podobé typu pil PROFILE a PROFILE a
WS.

Zesilené zadni ¢ast zubu zvySuje celkovou odolnost pasu vadi vibracim béhem
prerugovanych ezl a chrani pilovy pas pred vylamovanim zubl. Hroty zubd
obsahuijici osvédceny HSS-M42, vykazuji dobré mechanické viastnosti. BI-ALFA
PROFILE je pas, ktery poskytuje nejlepsi vysledky pro fezani trubek, dalich
typl profild a jejich svazkd.

PROFILOVY ZUB
TVAR ZUBU

PROFILOVY ZUB - PIPE
TVAR ZUBU

BI-ALFA
PROFILE

Zubova roztecé

13x0,6
20x0,9
27 x0,9
34 x1,1
41x1,3
54 x1,6
67 x1,6

Diky zesilenym zubdm profilovy pas dobfe snasi vibrace, vznikajici béhem fezani riznych typd
profil, trubek a jejich svazkd. Tento efekt je podporen mensim Ghlem Cela 6°.

Site pilového pasu x sila pasu (mm)

ROZSAH APLIKACI Zubova roztec¢ - Pipe

2/3
000 13x0,6
OO0 20 x 0,9
000 27 x 0,9

34 x1,1

41 x1,3
54 x 1,6 |
Site pilového pasu x sila pasu (mm)




B

5

) RONIGEN

GERMAN QUALITY - ENDURING PRECISION

Bl-ALFA

PROFILE WS

Pilové pasy Rontgen BI-ALFA PROFILE a PROFILE WS poskytuji vynikajici vysledky pfi
fezech podléhajici vibracim. Vibrace vyskytujici se pfi fezani trubek, svazk{ a rdznych profild
obvykle deformuiji standardni typy pilovych past a vyznamné snizuji jejich Zivotnost, stejné
tak poskozuji samotnou ¢ast fezu na déleném materidlu. Pro tyto typy aplikaci Rontgen
nabizi skvélé reSeni v podobé typu pil PROFILE a PROFILE WS.

Zesileny zub zvySuje odolnost vUci vibracim v preruSovaném fezu a chrani pilovy péas proti d - -
jejich vylamovani.

Specialni rozvod zubl sniZuje vibrace béhem déleni profild a nosnikd, na které je vyviieno
pnuti. Hroty zubd obsahuiji osvéd&eny HSS-M42 vykazuijici dobré mechanické viastnosti.

BI-ALFA PROFILE WS byl vyvinuty specialné pro déleni profill a nosnikd, které jsou pfi
fezu v pnuti. Aby bylo dosazeno snizeni napéti béhem fezu, je zapotrebi zajisténi zejména
Sirokého fezného kanalu, kterym se predejde uviznuti pilového pasu v déleném materialu.

PROFILOVY ZUB
TVAR ZUBU

BI-ALFA
PROFILE WS

Zubova rozteé

Diky zesilenym zublm profilovy pas dobre snasi vibrace, vznikajici

béhem rezani rliznych typd profild, trubek a jejich svazkd. 34 x1,1
Tento efekt je podporen mensim Uhlem Cela 6°. 4 41x1,3
54 x1,3
54 x1,6
67 x 1,6

ROZSAH APLIKACI

Sife pilového péasu x sila pasu (mm)

L |
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Bl-ALFA

COBALT WS

Pilovy pas Rontgen BI-ALFA COBALT WS je vyrabén s brity z HSS-M42.
Vyhodou tohoto pasu je Siroky rozvod zubd, ktery vytvari Sirokou rfeznou
drazku. Tato drazka napomaha predchazet pripadnému uviznuti pasu v
déleném materialu béhem fezu

HAKOVY ZUuB

TVAR ZUBU BI-ALFA
COBALT WS

Zubova rozteé

27 x0,9
34 x 1,1
41 x 1,3
54 x1,3
54 x 1,6
67 x1,6

Hakovy zub méa pozitivni thel Cela 10°. Tento tvar zubu je vhodny
zejména pro rfezani pinych materiéld, silnosténnych trubek a Site pilového pasu x sila pasu (mm)
vysocelegovanych materiall.

ROZSAH APLIKACI

L |

—
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Bl-ALFA

COBALT WS ALU

Pilovy pas Réntgen BI-ALFA COBALT WS ALU je typicky pro utvareni Siroké rfezné drazky
s vyuzitim agresivniho Uhlu brfitu. Tato vlastnost a velmi efektivni odvod Spon snizuje
zanaseni zubové mezery a nasledné uviznuti pasu v fezu, ¢imz prodluzuje jeho zivotnost v
nezeleznych materialech.

HAKOVY ZuB
TVAR ZUBU

BI-ALFA
COBALT WS ALU

13x0,9
20x 0,9
27 x0,9
27 x 1,1
34 x1,1
41x1,3

Site pilového pasu x sfla pasu (mm)

Hakovy zub s pozitivnim Uhlem ¢ela 10°. Tento tvar zubu je
zejména vhodny pro fezani pinych materiald, silnosténnych
trubek a vysoce legovanych materiald.

ROZSAH APLIKACI

1= S
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Bl-ALFA

COBALT RP

Pilovy pas Rontgen BI-ALFA COBALT RP je vybaven brity HSS-M42. Uhel
Gela britu je 16° a nabizi agresivni zplsob fezu. ZlepSeny odvod trisek
zajistuje hladky fez s deldi Zivotnosti pasu.

ZUB RP

TVAR ZUBU
BI-ALFA
COBALT RP

Zubova rozteé

0,75/1,25
27 x0,9
34 x1,1
41x1,3
54 x1,3
54 x 1,6

) o . ) o 67 x 1,6 |
RP zub ma pozitivni Uhel Cela 16°. Vzhledem k agresivni 80 x 1,6 u

charakteristice fezu je velmi vhodny pro déleni vysoce legovanych a

exotickych materiald, stejné tak neZeleznych materiald. v , . .
Sife pilového pasu x sila pasu (mm)

ROZSAH APLIKACI
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Pilovy pas Rontgen BI-ALFA MASTER s brouSenym a fazetovym tvarem
zubu (A), ktery zajistuje pfesné vedeni pasu v fezu. Diky prediezavacimu
zubu (A) brousenému CBN, dosahuje pilovy pas lepsiho vedeni fezu v
fezném kanalu materialu. Rozvedené dorezavaci zuby (B-C) jsou nize
zbrouSené.

Tato geometrie s HSS-M42 brity umozniuje rovnomérné zatizeni kazdého
zubu pfi odbéru trisky a vede k vySSimu rfeznému vykonu a nasledné ke
znatelné Uspore nakladd na rez.

MASTER ZUB
TVAR ZUBU

BI-ALFA
MASTER

Zubova roztecé

27 x0,9
34 x 1,1
41x1,3

Tento specialné vyvinuty pas disponuje brousenymi brity, fazetovy
predrezavaci (A) a nize zbrousené dorezavaci (B a C). Geometrie

zubl MASTER je vhodné zejména na fezani exotickych slitin. Site pilového pasu x sila pasu (mm)

ROZSAH APLIKACI




Bl-ALFA

RFP MASTER

Pilovy pas Rontgen BI-ALFA RP MASTER s brouSenym predrezavacim
fazetovym zubem (A), ktery zajidtuje lepsi vedeni pasu v fezném kanalu
materialu.

Brousené dokoncovaci zuby (B,C,D a E) zajiStuji dokonaly odvod fisky
z fezu, ¢imzZ zajistuji Cisty a hladky povrch. Tato geometrie zajidtuje
rovnomeérny Ubér a odvod tfisek. V souvislosti s pozitivnim 16° Uhlem Cela

zubu je vhodnéjsi volbou pro obtizné délitelné materialy.

MASTER ZUB
TVAR ZUBU

BI-ALFA
RP MASTER

Zubova roztec¢

0,75/1,25
34 x1,1
41x1,3
54 x1,3

Tento specialné vyvinuty pas disponuje brousenymi zuby, fazetovy 54 x1,6
predfezavaci a nize zbrousené dofezavaci. Tato geometrie zubd 67 x1,6 [ ]
MASTER je vhodné pro déleni exotickych slitin. : 80x 1,6 |

Site pilového pasu x sfla pasu (mm)

ROZSAH APLIKACI
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Bl-ALFA

COBALT M1

Pilové pasy Rontgen BI-ALFA COBALT M51 disponuji nosiCem ze
zuslechténé oceli a zuby HSS-M51. Vzhledem k obsahu kobaltu a wolfra-
mu ve $pickach zubd, méa tento pas vybornou tepelnou a mechanickou
odolnost, ktera napomaha ke snizeni opotrebeni pilového pasu. Vhodny
pro déleni nerez oceli, nikl-legovanych oceli a oceli do tvrdosti 50 Hrc.

HAKOVY ZuB
TVAR ZUBU

BI-ALFA
COBALT M51

- = - - - - ~

Zubova rozteé ’

0,75/1,25 2/3 3/4 4/5 4/6

27 x 0,9
34 x1,1
41 x1,3
54 x1,3

Hakovy zub itivnim uhl Cela 10°. Tento t bu j 54x16 u
akKOVy ZUub s pozitivnim unlem cela . lento tvar zupu Je ze-
yzubsp ) 67 x 1,6 m
[ |

jména vhodny pro fezani pinych materiald, silnosténnych trubek a
80x 1,6

vysoce legovanych materialC.
Site pilového pasu x sila pasu (mm) -

ROZSAH APLIKACI
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Bl-ALFA

COBALT MI1
SUPREME

Pilové pasy Roéntgen BI-ALFA COBALT M51 SUPREME disponuij

nosi¢em ze zusSlechténé oceli a zuby HSS-M51. Vzhledem k obsahu

kobaltu a wolframu ve Spic¢kach zubu, ma tento pas vybornou tepelnou BI-ALFA
. ) o - Y o COBALT M51

a mechanickou odolnost, ktera napomaha ke snizeni opotrebeni pilového SUPREME

pasu. Pozitivni Uhel Gela 16° zajiStuje lepsi utvareni a odvod tisky.

Zubova rozteé

0,6/0,7 0,75/1,25
RP ZUB 34 x 1,1

TVAR ZUBU 41x13

54 x1,3
54 x1,6
67 x1,6
80x1,6
100 x 1,6 |

Site pilového pasu x sila pasu (mm)

Zub RP ma pozitivni Uhel Eela 16°. Vzhledem k pozitivni geometrii
je vhodny pro déleni vysoce legovanych oceli, exotickych slitin a
nezeleznych materiald.

ROZSAH APLIKACI

=l
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Bl-ALFA

NVAS TER SUPRENME

Vysoce legované materidly jsou extrémné narocné na obrabéni. Pilovy pas Rontgen MASTER SUPREME
zajistuje cenové vysoce efektivni fedeni pro tyto obtizné aplikace, M51 $picky zubl spole¢né se specialni
geometrii poskytuiji perfektni FeSeni pro vysoce legované oceli a exotické materidly.

MASTER SUPREME je vhodny zejména pro déleni velkych prdrezd a je tak vynikajicim feSenim zejména
pro servisni centra a kovarny zabyvajici se délenim zuslechténych materiald.

RONTGEN MASTER SUPREME
Presny, kolmy fez s vynikajicim povrchem na nejobtizngji délitelnych materialech.

Oboustranny fazetovy prediezavaci zub zajistuje perfekiné kolmy fez, zatimco par nize zbrou$enych
dokoncovacich zubt udrzuje feznou drazku volnou. Vysledkem je presny a hladky fez.

VYSOKA EFEKTIVITA

HSS-M51 $picky zubl umozriuji délit materidly s tvrdosti do 50 Hrc (1600N/mm2). Spoleéné s pozitivni
geometrii Uhlu Cela zubu 16° se jedna o idealni kombinaci pro déleni vysoce legovanych a exotickych
materiéld velkych prirezd.

PRODLOUZENA ZIVOTNOST BRITU
Vyborna tepelnd a mechanicka odolnost zajistuje vynikajici zivotnost pilového péasu.

&, ’ l MASTER SUPREME
- r l /

Zubova rozteé

MASTER-ZUB

TVAR ZUBU
0,6/0,7 0,75/1,25 0,9/1,1

41x1,3
54 x1,3
54 x 1,6
67 x1,6
80x1,6
100x 1,6 |

Site pilového pasu x sfla pasu (mm)

Specialné brousené hroty zubl: fazetovy prediezavaci a nize
zbrousené dokoncovaci brity. MASTER zub je vhodny na déleni
vysoce legovanych oceli a exotickych slitin.

ROZSAH APLIKACI

&l 3
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HM-TITAN
MU

The high performance band saw blade Roentgen HM-Titan MU was developed to cut a
variety of different materials. The special designed tooth geometry enables a better chip
separation with low noise and high cutting rates. Reduced cutting times combined with an
excellent finish are ensured.

HAKOVY ZuB
TVAR ZUBU

HM-TITAN
MU

Zubova rozteé

0,85/1,15
27 x0,9
34 x 1,1
41x1,3
54 x1,3
54 x1,6
67 x1,6
80x1,6

feznych parametrech. Vysledkem je predevsim Uspora fezného
Sasu v kombinaci s kvalitnim fezem. Site pilového pasu x sila pasu (mm)

ROZSAH APLIKACI

&
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HM-TITAN

ALUZ

Vysoce vykonny pilovy pas Rontgen HM-TITAN ALU2 je navrZzen pro fezani nezeleznych
kov(, zejména hliniku.

Vzhledem ke zlepSené pevnosti v ohybu pilového pasu, ktery je vyroben z vysoce legované

oceli, snasi tento pilovy pas extrémni fezné podminky béhem déleni, pficemz prokazuje

vysokou produktivitu a dlouhou zivotnost. ' . HM-TITAN
b ALU2

HAKOVY ZUuB

TVAR ZUBU Zubova roztecé

0,85/1,15
20x 0,9
27 x0,9
34 x1,1
41 x1,3
54 x1,3
54 x 1,6
80x 1,6

Site pilového pasu x sila pasu (mm)

ROZSAH APLIKACI



HM-TITAN

AL US

Vysoce vykonny pilovy pas Rontgen HM-TITAN ALU3 je navrzen pro déleni nezeleznych
kov(, zejména hliniku. Tento pas je nejlepsi volbou pro fezani blokd a desek.

Vzhledem ke zlepsené pevnosti v ohybu vysoce legovaného pilového pasu snasi tento
pilovy pas extrémni fezné podminky béhem déleni, pfi¢emz prokazuje vysokou efektivitu a
dlouhou zivotnost.

materialu.

HAKOVY ZUuB
TVAR ZUBU

ROZSAH APLIKACI

L4
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Y - ENDURING PRECISION

Zubova roztecé

0,85/1,15 1,1/1,6 1,5/2 2/3

27 x0,9
34 x1,1
41 x1,3
54 x1,3

54 x 1,6
67 x 1,6
80x1,6

Site pilového pasu x sfla pasu (mm)

Zubova rozteé

27 x0,9
34 x1,1
41 x1,3
54 x 1,3
54 x 1,6
67 x 1,6
80x 1,6

Site pilového pasu x sfla pasu (mm)



HM-TITAN

FORTE C

Vysoce vykonny pilovy pas Rontgen HM-TITAN FORTE C téZi z karbidovych hrotd
specialné pajenych do nosi¢e pasu.

Specidlni povlak, kterym jsou tyto hroty opatfeny, umoznuje vyssi fezny vykon s
prodlouzenou zivotnosti pasu.

HM-TITAN FORTE C nevyzaduje zabéh pasu, ¢imz je mozné ho vyuzivat na plny vykon jiz

od nasazeni nastroje.

HAKOVY ZUuB
TVAR ZUBU

Informace k
produktu:
K

o

ROZSAH APLIKACI

Zubova rozteé

0,85/1,15
34 x1,1
41 x1,3
54x1,3
54 x 1,6
67 x1,6
80x 1,6

Site pilového pasu x sfla pasu (mm)

1,1/1,6

1,5/2

1,8/2,2

RON{IGENS

2/3

QUALITY - ENDURING PRECISION

HM-TITAN
FORTE C

3/4
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HM-TITAN
50

Tento vysoce vykonny pas s karbidovymi brity ROENTGEN HM-Titan BO byl navrzen pro
fezani tvrdych a indukéné kalenych materiéld s tvrdosti vy$si nez 50HRc.

HM-TITAN
BO

Zubova rozteé

NORMALNI ZUuB
TVAR ZUBU

27x0,9
34 x1,1
41x1,3
54 x1,3
54 x1,6

Site pilového pasu x sila pasu (mm)

ROZSAH APLIKACI

&
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HM-TITAN

NMUSN

Pilovy pas s karbidovymi brity Rontgen HM-TITAN MUSN byl navrZen pro fezani kalenych,
temperovanych a indukéné kalenych materiall s tvrdosti vy$si nez 50 HRc.

xq=u*l k

HM-TITAN MUSN je pilovy pas vhodny zejména na velké, primyslové typy strojl (pil), pro
fezani tézko obrobitelnych materiald.

NEGATIVNI TVAR ZUBU

TVAR ZUBU HM-TITAN
MUSN

Zubova rozteé

34 x1,1
41x1,3

Site pilového pasu x sila pasu (mm)

ROZSAH APLIKACI
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HM-TITAN !

1

SET

Pilovy pas Rontgen HM-TITAN SET je idedlni pro déleni téZko obrobitelnych materiald se
zbytkovym pnutim.

A
¥y

Specidlni rozvod zubl zabrariuje pripadnému uviznuti pilového pasu v fezném kanélu
déleného materialu s vétsim prirezem.

DOPORUCENE POUZITI HM-TITAN SET PRO DELENI:

v8ech materiald se zbytkovym pnutim
Jﬂ titan a slitiny titanu

' Ni, Co, nebo Cr - slitiny

velkych prirez(

HAKOVY ZUuB
TVAR ZUBU ) % | HM-TITAN

i .l ‘..":;thsg
: gy | y L
\ s ¢ : 4 ! @ Zubova roztec -

0,85/1,15

27 x0,9
34 x1,1
41 x1,3
54 x1,3
54 x1,6
67 x1,6
80x1,6
100x 1,6 |
ROZSAH APLIKACI

Site pilového pasu x sila pasu (mm)

*dostupny ve WS

A4
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Pilovy pas Réntgen RRR flexback carbon je vyroben z oceli s mikrozrnou

uhlikovou strukturou (30 - 50 karbidovych zrn/um?2). Pritomnost karbidd vykazuje

vynikajici otéruvzdornost fezné hrany spolu s vybornou pevnosti v ohybu nosné

Casti pasu.

Zubova rozteé / Konstatni zubova rozteé (Normaini zub)

1l 24

o
o
>
=
o)

HAKOVY ZuB 2 3 4

TVAR ZUBU cRdies

8 x 0,65

10 x 0,65
13x 0,65
16 x 0,80
20x 0,80
25x 0,90

EEEEEEBEE
EEEEEEBEQ
EEEEEREN
EEEEEREN

Sire pilového pasu x sfla pasu (mm)

Zubova roztec¢ / Konstatni zubova rozteé (Hakovy zub)

8 10 14 18 24
Hakovy zub ma pozitivni thel ¢ela 10°. 6 x 0,65

8 x 0,65

10 x 0,65

13 x 0,65

16 x 0,80

20 x 0,80

25 x 0,90 |

EEEER

NORMALNI ZUB
TVAR ZUBU

EEEEEENEE

Site pilového pasu x sfla pasu (mm)

Normalini zub ma thel cela 0°.

ROZSAH APLIKACI 4,

=
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RRR

PLUS 3
& . _ E %
Pilovy pas Rontgen RRR PLUS hardback carbon je vyroben z oceli s mikrozrnou V. ‘ .
uhlikovou strukturou (30-50 karbidovych zrn/um2) a precizné frézovaného zubu. ' g
Specialni tepelna Uprava zvySuje pevnost nosného pasu a odolnost proti opotrebeni \ - .
zubUl. Tento druh pasu vykazuje Spickovou kvalitu a dlouhou zivotnost pasu. o _.

HAKOVY ZuB 1& }
TVAR ZUBU

Zubova rozteé / Konstatni zubova rozteé (Normalni zub)

1

I

3 4

6 x 0,65

8 x 0,65

10x 0,65
13x 0,65
16 x 0,80
20x 0,80
25 x 0,90

EEEEEEBEE
EEEEEEBEE
EEEEEEEE
EEEEEREN

Site pilového pasu x sfla pasu (mm)
Hakovy zub ma pozitivni Uhel ¢ela 10°.

NORMALNI ZUB Zubova roztec / Konstatni zubova roztec¢ (Hakovy zub)

TVAR ZUBU ' : ; 3 8 10

6 x 0,65

8 x 0,65

10x 0,65
13x 0,65
16 x 0,80
20 x 0,80
25 x 0,90

Site pilového pasu x sfla pasu (mm)

Normalni zub ma uhel ¢ela 0°. Pilovy pas Réntgen RRR PLUS
nahrazuje drive vyrabény RRR ALUFLEX.

ROZSAH APLIKACI

=

48
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GRIT

SEGMENTOVY

Pilovy pas Réntgen GRIT ma feznou hranu poviakovanou vysokym poctem multifazetovych
karbidovych zrn, galvanizovanych na vysoce flexibilnim nosném pasu. Fazety karbidovych
zrn vytvareji extrémné vysoky pocet feznych hran v disledku ¢ehoZ je zajistén hladky
povrch fezu. Rontgen nabizi riizné varianty co do velikosti karbidovych zrn, tak i do Sife
pilovych pasu.

| GRIT
| SEGMENTOVY

S
v T P

TVAR ZUBU

Segmentovy Segmentova vzdalenost v mm

6 x 0,50
10 x 0,65
13 x0,50
13 x 0,65
20 x 0,80
25 x 0,90
32 x 0,90
32x 1,10
38 x 1,10

Site pilového pasu x sfla pasu (mm)

ROZSAH APLIKACI
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GRIT

SOUVISLY

Pilovy pas Réntgen GRIT ma feznou hranu povlakovanou vysokym poctem multifazetovych
karbidovych zrn, galvanizovanych na vysoce flexibilnim nosném pasu. Fazety karbidovych
zrn vytvareji extrémné vysoky pocet feznych hran v disledku ¢ehoz je zajistén hradky
povrch fezu. Rontgen nabizi riizné varianty co do velikosti karbidovych zrn, tak i do Sife
pilovych pasu.

TOOTH FORM . GRIT
SOUVISLY

GRIT Souvisle osazeny

6x 0,50
10 x 0,65
13 x 0,50
13 x 0,65
20 x 0,80
25x 0,90
32 x 0,90
32x1,10

Site pilového pasu x sfla pasu (mm)

ROZSAH APLIKACI
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A
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PILOVE
LISTY DO
STROJNICH PIL

EF- E Vysoce vykonné pilové listy pro strojni ramové pily, které jsou dostupné v rdznych kvalitach jako napriklad 2-iks.
l'i:fl- Moly a Moly 7 jsou vhodné pro déleni materiali od béZnych uhlikovych oceli aZ po oceli legované.
I$'| 'l".i' ' Pro daldi informace tykajici se rozmérd a ozubeni navstivte prosim web:

E vvvvvv.Poentgen—saw.com/em/povvel“—hacksavv—blades

E—IKS | MOLY | MOLY7” | BI-ALFA

—
Lt

PILOVE
LISTY PRO
RUCNI PILKY

-ﬁ;‘r Pilové listy do rucnich pilek jsou vyrabény z nejlepsi rychlofezné oceli nebo v bimetalovém provedeni a
spInuji nejvyssi pozadavky na tento druh pil.

-r.'E'l
Iﬁtr"-l wr o v o . - .
Pro dalsi informace tykajici se rozmérd a ozubeni navstivte prosim web:

E ‘I:l|. www.roentgen-saw.com/de/handsaegeblaetter
.

- N N -
P C-ALFA | DURAX | 2-IKS | MOLY

-



Z ABIHANI PASU
Zivotnost pilového pasu miZze byt zasadné navysena nize uvedenym procesem tzv. zabihani
pilovych pasu.

K dosazeni maximalniho vykonu nového pilového pasu se doporucuje zabéhnuti pilovych past
ihned po nasazeni pasu na stroj. Provedeni zabéhnuti pilového pasu probiha za snizenych
feznych podminek. Standardné se jedna o cca 70% fezné rychlosti pfi 50% rychlosti posuvu z
doporucéenych optimélnich parametrd. Po vytézeni cca 400-600 cm?2 materidlu z fezu (v praxi
obvykle plati ponechani pilového pasu 15 - 20 minut v fezu na parametrech pro zabihani), se
doporucuje postupné zvySovat nastavené hodnoty az ke standartné doporuc¢enym hodnotam.

RONTGEN

Vybér optimalni fezné rychlosti a spravného posuvu v kombinaci s optimalnim vybérem pilového
pasu je predpokladem pro kvalitni fez a dlouhou zivotnost pilového pasu.

Program pro zpracovani téchto Gdajli Rontgen Cutting Solution (RCS), vyhodnocuje on-line
zadana data, stanovi vybér vhodného pasu a nabidne doporucené fezné paramentry, jejichz
vysledkem je ekonomicky nejvyhodnéjsi vyuZiti z nabidky pilovych past Rontgen. Pro ziskani
téchto Udajd je Vam k dispozici nas aplikacni technik.

) RONIGEN

GERMAN QUALITY - ENDURING PRECISION

BEZPECNOSTNI INSTRUKCE

Pilové pasy Rontgen jsou obvykle dodavany svarené a vinuté do smycek. V tomto stavu
jsou pod tlakem a je nezbytné, pro rozvinuti pasu a jeho nasledné nasazeni na stroj, vénovat
této ¢innosti maximalni opatrnost. Stejné tak doporucujeme pro tuto ¢innost se vybavit dle

nize uvedenych pokynd:
e Ochranné bryle ‘ ‘
e Pracovni rukavice
® Bezpecnostni obuv

Pro detailni bezpecnostni instrukce odkazujeme na vSeobecné bezpecnostni instrukce k
préci na obrabécich strojich, pripadné miizete kontaktovat zastoupeni firmy Rontgen.




SERVIS

PRISLUSENSTVI

TENZOMETR

Rezny wykon a kolmost fezu zavisi na spravném
napnuti pilového pasu. Méfici zafizeni Réntgen zméri pro vysokou zivotnost pilového pasu, stejné tak i pro
spravné napnuti vaseho pasu na pasové pile. dosaZeni optimalnich feznych parametrd.

a;f;nsnnmmumﬁa I %
B ) ; SGER
Hodnoty napnuti jsou zobrazeny v jednotkach N/mm?2 v - ; Zarizeni Rontgen VM-500 umoZzriuje rychlé a presné

a umoznuji provést jednoduchou a rychlou kontrolu. méreni hodnot posuvu béhem procesu fezani.
Rontgen doporucuje optimalni napnuti pilového pasu
na hodnotu 300 N/mm2. V dlsledku nedostate¢ného
napnuti pilovéjho pasu miize dochazet k podrezavani
nebo naopak v pfipadé prilisného napnuti k jeho
prasknuti. Spravnym napnutim pilového pasu Ize
témto situacim predchéazet.

Dosazeni stabilni hodnoty posuvu je predpokladem

Chybné nebo nevhodné hodnoty posuvu jsou ihned
A znazornény a posuv muze byt upraven.

Produktové 4 Produktové
informace informace

REFRAKTOMETR

Obsah oleje v chladici kapaliné vyznamné ovliviiuje
Zivotnost  pilového pasu, nebot zasadné snizuje
opotrebeni ostii pilového pasu.

Optimalni pomér oleje v chladici kapaliné se zobrazuje
v % na specialni stupnici viditelnou okularem.

Produktové
informace

Produktové
informace
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ROBERT RONTGEN GmbH & Co. KG

Auf dem Knapp 44 PRene: FZSHEIEENRO" - 3 7ZESiEl|
42855 Remscheid Fax: SZSMEIE=RO) - 3 Z3iESiE)



